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PL Instrukcja obstugi

HUSQVARNA CONSTRUCTION PRODUCTS



DEKLARACJA ZGODNOSCI Z DYREKTYWAMI EUROPEJSKIMI

Firma HUSQVARNA CONSTRUCTION PRODUCTS, 433 81 Partille, SZWECIJA,
niniejszym o$wiadcza, ze maszyna TS73R-02 jest zgodna z nastgpujacymi DYREKTYWAMI :

* "MASZYNOWA" ze zmianami (89/392/EWG)

* "DOTYCZACA NISKIEGO NAPIECIA" ze zmianami (73/23/EWG)

« "DOTYCZACA KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ” (89/336/EWG)
* ’DOTYCZACA HALASU” (2000/14/EWG)

« "UTYLIZACJA ODPADOW ELEKTRYCZNYCH I ELEKTRONICZNYCH (WEEE) ”
(2002/96/WE)

A i /4/

Christer Carlberg, kierownik operacyjny
Husqvarna Construction Products

Informacje dotyczace ochrony $rodowiska

Symbol fff umieszczony na produkcie badz jego opakowaniu oznacza, ze produkt ten nie moze
zosta¢ wyrzucony wraz z domowymi odpadkami. Nalezy go przekaza¢ do odpowiedniego

punktu odbioru sprzetu elektrycznego i elektronicznego w celu utylizacji. Poprzez odpowiednie
obchodzenie si¢ z odpadami pomagamy zapobiegaé negatywnym skutkom, jakie moze mie¢ dla

srodowiska naturalnego i naszego zdrowia nieprawidlowe obchodzenie si¢ z tym produktem.
Szczegdtowych informacji dotyczacych utylizacji tego produktu udzieli¢ moze lokalny
samorzad, shuzby porzadkowe lub sprzedawca w punkcie zakupu maszyny.



WSTEP '

Przed opuszczeniem naszej fabryki kazda maszyna przechodzi serie kontroli, w czasie ktérych wszystko
jest dokfadnie sprawdzane.

Sciste przestrzeganie naszych instrukcji zapewni maszynie, w ramach normalnej pracy, sprawno$é funk-
cjonowania przez dtugi okres czasu.

Niniejsza instrukcja dotyczaca uzytkowania i czesci zamiennych posiada wytgcznie charakter informacyj-
ny i nie jest wigzgca. W przypadku bteddw lub zaniechania, a takze w przypadku szkdd wyniktych z tytutu
dostawy, przyjecia lub uzytkowania maszyny nie przystuguje zadna gwarancja. W trosce o jakos¢ naszych
produktéw zachowujemy prawo do wykonywania, bez wczesniejszego uprzedzenia, wszelkich zmian tech-
nicznych majgcych na celu usprawnienie naszych produktow.

Dokument ten stuzy uzytkownikowi do:

* zapoznania sie z maszyng,

* zapoznania sie z mozliwosciami uzytkowania,

* unikania wypadkow w czasie niedostosowanego uzycia przez nieprzeszkolone osoby, w czasie
konserwaciji, naprawy, przenoszenia, transportu,

* podnoszenia wydajnosci oraz przedtuzania okresu sprawnego funkcjonowania maszyny,

* zapewnienia poprawnego uzytkowania, regularnej konserwaciji, szybkich napraw, a to w celu ograniczenia

kosztéw napraw oraz okresow przestoju.

Instrukcja obstugi powinna by¢ dostepna w miejscu pracy przez caty czas.

Powinna zostaé przeczytana i stosowana przez wszystkie osoby zajmujgce sie uruchamianiem
i pracg maszyny.

Obowigzkowe zasady techniczne obowigzujgce w kraju, w ktérym pracuje maszyna, muszg by¢
réwniez przestrzegane, tak aby zapewni¢ maksimum bezpieczenstwa.

PODSTAWOWE ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA '

Piktogramy uzyte na maszynie (w kolorze) oraz w instrukcji obstugi odpowiadajg zaleceniom dotyczgcym
bezpieczenstwa pracy.

OBOWIAZEK Tto niebieskie, oznaczenie biate: obowigzkowe zachowanie ostroznosci
+ 0znaczenie czerwone: zakaz dotykania

przestrzegania zasad,ryzyko zranienia dla uzytkownika lub osob trzecich

2 OSTRZEZENIE Trojkat i oznaczenie czarne na zottym tle: niebezpieczenstwo w razie nie-
mogace pociggngc¢ za sobg uszkodzenie maszyny lub narzedzi.

® ZAKAZ Czerwone kotko przekreslone Iub nie: uzytkowanie i obecnosc zakazane.
WSKAZOWKA Informacja — Instrukcja: szczegdtowe informacje dotyczgce uzytkowania,
kontrola.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci wynikajgcej z nieodpowiedniego uzytkowania
oraz z wszelkich modyfikaciji.

Niniejszy symbol oznacza, ze maszyna odpowiada stosownym dyrek-
c € tywom europejskim.



WAZNE INFORMACJE '

Przecinarka zostata zaprojektowana do bezpiecz-
nej i bezawaryjnej pracy, w warunkach operacyj-
nych zgodnych z instrukcjg. Moze ona jednak by¢
niebezpieczna dla uzytkownika lub ulec uszko-
dzeniu. Dlatego tez konieczne jest przeprowadza-
nie regularnych kontroli maszyny w celu:

* Utrzymania stanu technicznego (maszyne nalezy
stosowa¢ zgodnie z jej przeznaczeniem,
uwzgledniajgc wszelkie niebezpieczenstwa oraz
naprawe wszelkich niesprawnosci zagrazajgcych
bezpieczenstwu)

Stosowania chtodzonej woda tarczy diamentowe;
do ciecia marmuru, kamienia, granitu, cegty i ma-
teriatow wykonczeniowych (porcelany, glazury
i wyrobow ceramicznych, itd.). Stosowanie jakich-
kolwiek innych tarcz (Sciernych, do pity, itd.) jest
zabronione.

Zapewnienia kompetentnego personelu (o od-
powiednich kwalifikacjach, wieku, wyszkoleniu
i wyksztatceniu), ktory przed rozpoczeciem pra-
cy zapoznat sie szczegotowo z instrukcjg: kaz-
da awaria elektryczna, bgdz inna, musi byc¢
sprawdzona przez kompetentng osobe (elekiry-
ka, brygadziste obstugi technicznej, autoryzo-
wanego dealera, itd.).

Przestrzegania ostrzezen i instrukcji znajdujgcych
sie na maszynie (dostateczne osobiste Srodki
ochronne, poprawne uzycie, ogolne instrukcje
bezpieczenstwa, itd.).

Nie wprowadzania zadnych modyfikacji, prze-
ksztatcen lub dodatkéw zagrazajgcych bezpie-
czenstwu, bez uprzedniego, pisemnego zezwo-
lenia producenta.

Przestrzegania zalecanych interwatéw pomie-
dzy konserwacjami i okresowymi kontrolami.
Uzywania wytgcznie oryginalnych czesci do
napraw.

Tabliczka znamionowa

ANNEE DE
FABRICATION

Kg PUISSANCE

PLAGE DE
mm TENSION

mm FREQUENCE

-

MANUFACTURER

o]
MASSE UTILE

o
w] 9

vl 10
Hz | 11
Al 72

I

@ MAXI OUTIL

I

3
4
5 © ALESAGE

I

T/MN - RPM INT. UTIL.

i
|

6
1 — PRODUCENT; 2 — TYP; 3 — WAGA; 4 — MAKSYMALNA SREDNICA TARCZY:
5 — SREDNICA OTWORU; 6 — PREDKOSC; 7 - NUMER SERYJNY: 8 - ROK PRO-
DUKCJI; 9 = MOC; 10 — NAPIECIE; 11 — CZESTOTLIWOSC; 12 — NATEZENIE

; i Zastosowanie '

 Zastosowanie: Ciecie porcelany, glazury, cera-
miki, itd.

0

@

* Narzedzia: chtodzona wodg
tarcza diamentowa o Srednicy
300 mm - $rednica otworu
254 mm (AL). (Informacje
u dostawcy).

Pifa tarczowa
Tarcza

korundowa

Przecinarki nie wolno uzywa¢ do celéw niezgod-
nych z jej przeznaczeniem (nie uzywac tarcz lub
dyskéw sciernych w sposéb niezgodny z in-
strukcjg).

; i Specyfikacja techniczna '

MOC NAPIECIE PRAD
+5%

1kW (1,3CV) 230V 50 Hz 45A

1kW (1,3 CV) 115V 50 Hz 9,4 A

* Predkos¢ obrotow silnika: 2800 obr/min
* Predko$¢ obrotowa tarczy: 2800 obr/min
» Zabezpieczenie elekiryczne: IP 54

, TP
/N\45° - |
|kl 0,
T Lea. —— |

* Gtebokos¢ ciecia (E):
— pod kagtem 90°: 50 mm

* Dtugosc ciecia (L):
— 660 mm — grubos¢ 10 mm

» Szerokos$¢ uzyteczna (w): nieograniczona

e Wymiary (mm) dt x sz x w:
—z nézkami:
1160 x 575 x 1200
— stot:
1060 x 575 x 600

* Ciezar: 41 kg

* Chtodzenie tarczy poprzez spryskiwanie wodg
z obudowy.

* Minimalna pojemno$¢ zbiornika:
- 151

* Pompa wodna: regulowany przeptyw
* Zasilanie elektryczne:

—230V: HO7-RNF 3 x 1,5° -L2m
- 115 V: HO7-RNF 3 x 2,5° - L2 m

MODEL Poziom Poziom Poziom
mocy cisnienia wibraciji
W zaleznosci Lwa (dB) Lpa (dB) G
od modelu EN ISO 3744 | ENISO 4871 | ENV 25349
1 KW -230v 66 66 0,1
1TKW-115v




; i Kontrola i Opis maszyny '

* Sprawdz stan maszyny po jej odebraniu.

» Zawsze dbaj o czysto$¢ urzadzenia.

* Dokonuj okresowej kontroli przewodu zasilania
i przediuzacza

* Badz czujny podczas pracy.

* Sprawdz, czy czesci sg prawidtowo zamocowane

(brak jakiejkolwiek wibracji) a takze, czy sg one
prawidtowo zmontowane.

. Blokada nozki

. Pompa wody

. Klamra blokujgca

. Blokada ciecia pod kagtem 90-45°

. Klucz 19 mm

. Korek spustowy

. Silnik

. Wytacznik

. Uchwyt

. Obudowa tarczy

. Prowadnica

. Ptyta robocza

. Miejsca zatrzymania tarczy

. Wézek gtowicy

. Tabliczka znamionowa

. Ptyta do ciecia pod katem 90°

. Kgtowa prowadnica tngca (opcjonalnie)
. Boczne przedtuzenie ptyty robocze;
21. Zbiornik

; i Transport '

* zablokuj gtowice w tylnej czesci maszyny uzy-
wajgc klamry (A) (zobacz rys. 2)

* poluzuj obydwie nakretki (B) przednich ndzek,
obro¢ je a nastepnie dokre¢ nakretki (B) -
(zobacz rys. 3).

* powtodrz tg samg czynnosc¢ w przypadku tylnych
nozek.

* W celu ponownego zainstalowania maszyny
na ndzkach, powtdrz tg samg czynnosc¢ w od-
wrotnej kolejnosci.

P Przed przeprowadzeniem powyz-
:D' szych czynnosci, zawsze odtacz
maszyne¢ od zasilania.

: ' Kontrola przed uruchomieniem I

Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi
przed pierwszym uzyciem maszyny.
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Wytacz silnik.

Stanowisko robocze musi by¢ zu-
petnie czyste, dobrze oswietlone
i wolne od niebezpieczenstw
(obecnos¢ wody lub niebezpiecz-
nych przedmiotéw w poblizu).

o> O

Operator musi mie¢ na so-
bie ubranie ochronne odpo-
= wiednie do wykonywanej

pracy. Zalecane jest posia-

danie sprzetu do ochrony
wzroku i stuchu.

€l

Uzywanie sprzetu do ochrony stu-
chu jest obowigzkowe.

Wszystkie osoby nieupowaznione
powinny opusci¢ stanowisko ro-
bocze.

Nalezy uzywac¢ wytgcznie tarcz
z zaznaczong na nich maksymalng
predkoscig wiekszg niz predkos¢
watka tarczy.

> ©® @

Zaktadanie tarczy

Odfgcz maszyne od zasilania po-
przez wyjecie wtyczki z gniazdka.

@
5

* Odkre¢ nakretki (C) — (zobacz rys. 4) — wyjmij je
i nastepnie zdejmij ostone.

» Odkre¢ nakretke dociskowg (D) tarczy uzywa-
jac klucza 19 mm (7) (zobacz rys. 5).

Nakretka dociskowa tarczy posiada
lewy gwint.

>

* Zdejmij ptyte dociskowg (E) i zatdz tarcze.

Pamietaj o kierunku rotacji zaznaczo-
nym strzatkg na jednej z powierzchni.
Upewnij sig, czy powierzchnie
kontaktowe kotnierzy, tarczy i osi
sg czyste.

>

» Sprawdz pozycje tarczy na plycie centrujgcej
(F) (zobacz rys. 6).

* Zatéz ponownie ptyte dociskowg (E) i zakre¢
nakretke (D).

* Zaléz ostong, dokre¢ blokady (C).



Potgczenie elektryczne

Bezpieczenstwo elektryczne:
Maszyna powinna by¢ podtaczona
wytgcznie do zrédta napiecia wypo-
sazonego w 30 mA uziemiony wy-
tagcznik z ograniczeniem pradu.
W przeciwnym wypadku, poszukaj
odpowiedniego modelu w naszym
katalogu.

Wytacznik (RCCB) powinien by¢
odpowiednio uzywany i regularnie
testowany. W przypadku uszko-
dzen kabla bgdz wtyczki z wbudo-
wanym wyfacznikiem RCCB, na-
prawy powinny by¢ dokonywane
przez producenta, jednego z jego
przedstawicieli lub odpowiedni
warsztat naprawczy, w celu unik-
niecia niebezpieczenstwa wynika-
jacego z btedow.

* Silniki
— Standardowy: z wigcznikiem i przetgcznikiem
beznapieciowym
— 1-fazowy, 230 V, 1000 W (1,3 KM)
3 x 1,5 mm?= z wtyczkg (przewod 2 P + E)

Upewnij sie, czy napiecie w sieci za-
<} i silania jest zgodne z oznaczeniem
9= /‘{ na tabliczce fabrycznej znajdujace;

- sie na maszynie.

SR
Uzywaj nastepujgcych rodzajow wty-
. czek: jednofazowych 2 P + E.

—
-

H§7a?a\r<1|= 4 H(L)‘;)-OR\IQF 4 H[;;EI’R\IQF

®3x25* (Zzz:ousxw2 (@sw’
&S(TM’ Hx2) 100m F0@ m’ +Hx2)

— przedtuzacz: rozmiar powinien odpowiadac na-
pieciu, potgczenie do gtownego zroédta zasilania
za pomocg przewodu typu HO7 RNF o nastepu-
jacych wymiarach:

—3x2,5mm? o diugosci nie wigkszej niz 50 m dla
napiecia 230 V

‘ Przed rozpoczeciem pracy '

Zawsze zachowuj ostroznos¢.
Przyjmij wygodng, zrownowazong
pozycie.

Usun z podtogi i maszyny wszelkie
narzedzia oraz klucze

Zawsze uzywaj ostony tarczy

D> >

W przypadku cigcia na mokro

* napetnij zbiornik czystg wodg (maksymalny po-
ziom = podstawa ptyty)

* zanurz pompe w zbiorniku.

Upewnij sie, czy zapas wody jest wystarcza-
jacy podczas cigcia ha mokro.

A

* Aby wigczy¢ maszyne, nacisnij
zielony przycisk na przetaczniku
(opcjonalnie wytgczniku doptywu
pradu)

* Aby zatrzymac¢ maszyne, nacisnij
czerwony przycisk.

Poniewaz kazda pita wyposazona
jest w pompe samozasysajgca,
tarcza jest spryskiwana w momen-
cie wigczenia przecinarki.

Ostona zabezpieczajgca zapewnia
idealne rozprowadzanie chtodziwa.

; i Sposéb ciecia '

» Ciecia kwadratowe:

— odchyl gtowice wspornika tarczy do tyfu

— ustaw materiat na stole

— pociagnij gtowice do siebie stopniowo przesu-
wajgc jg do przodu bez naciskania na tarcze
(unikaj nagtego kontaktu z materiatem).

>

» Ciecia pod katem 45 stopni:

— poluzuj obydwie nakretki (G) (zobacz rys. 7)
— obro¢ gtowice wraz z prowadnica.

— zablokuj nakretki.

» Z gtowicg skierowang ku dotowi (w przypad-
ku folii, odlewow, itd.):

— odkre¢ dzwignie blokujgcg (J).

— ustaw odpowiednig gtebokos¢ ciecia (zobacz
rys. 8)

— zablokuj srube (J).

— rozpocznij ciecie.

‘ Regulacja '

* Regulacja nie jest wymagana. Dokonuije sie jej
w naszych warsztatach.

* Jednakze w przypadku stukania, luzéw na $ru-
bach, utrudnien podczas obracania gtowicy:

— wyreguluj srube (K), (zobacz rys. 9).

— sprawdz wyréwnanie (dla cie¢ po linii prostej)

— i zablokuj nakretke blokujgcg (K) (regulacja

na przednich i tylnych ramionach).




;; i Konserwacja (silnik wytgczony) '

Odtgcz urzgdzenie od sieci zasila-
nia przed rozpoczeciem jakiejkol-
wiek czynnosci.

» Czy$¢ urzadzenie codziennie po zakonczeniu
pracy.

* Regularnie oprdzniaj zbiornik w celu usuniecia
osadow, ktére mogg spowodowac zatkanie
pompy i tym samym jej przedwczesne zuzycie.

* Optucz tacke duza iloscig wody.

* Oczys$¢ pompe.

* Przechowuj w suchym miejscu.

* Doktadnie oczys$¢ prowadnice.

Przechowuj w suchym miejscu,
niedostepnym dla dzieci. Ostroznie
konserwuj narzedzia.

Usuwanie awarii

W przypadku awarii urzgdzenia oraz w celu jej
usuniecia, prosimy o zapoznanie sie z ponizszymi
tabelami.

* Urzadzenie nie pracuje
Przyczyny
Uszkodzony lub Zle
podtgczony przewdd.

Wskazowki

— Upewnij sie, czy wtyczka
jest poprawnie wtozona

do gniazdka.

— Sprawdz przewod zasilania.
Brak napiecia w sieci zasilania. |- Przetestuj sie¢ zasilania
(wytgcznik, wtyczka, itd.)
we wiasnym zakresie lub zle¢
te czynnosc¢ elekirykowi.

— Sprawdz uszkodzenia we
wiasnym zakresie lub skon
taktuj sie z serwisem.

— Skontaktuj sie z serwisem
w celu wymiany silnika.

Uszkodzony przetagcznik i
przewdd silnika.

Awaria silnika (brak mocy,
nieprzyjemny zapach).

* Trudnosci z uruchomieniem

Przyczyny Wskazéwki
Jednofazowy silnik uruchamia| - Wymien kondensator.
kondensator.

* Nie uruchamia si¢ pompa

Przyczyny Wskazowki

Niepoprawnie podigczony lub | — Sprawdz przewdd zasilania
uszkodzony przewdd zasilania
Brak napiecia w obwodzie
pompy lub obwodzie sieci
zasilania

— Sprawdz obwoéd pompy
i sieci zasilania.

* Pompa nie pompuje wody

Przyczyny
Banka powietrza powstata
we wnetrzu pompy

Wskazowki

— Wyjmij pompe rury wyj
Sciowej z wody i ponownie
ja zanurz.

;;iRegulacja ruchu wézka po prowadnicy'

Regulowanie kierunku wézka na prowadnicy
(zobacz rys. 10).

Czynnosc¢ ta jest wymagana wytacznie w przy-

padku, gdy kotka (D) nie poruszajg sie po pro-

wadnicy (R). (Punkty stycznosci 1 i 2 na kétkach)

— poluzuj obydwie nakretki (A) po przeciwnej stro-
nie tarczy uzywajac do tego klucza 13, zlikwiduy;
przeswit istniejgcy pomiedzy watkiem i prowad-
nicg poprzez obracanie $rub (C) w kierunku
wskazdwek zegara uzywajac do tego klucza 6
(nie zatgczony)

— dokre¢ obydwie nakretki (A) i przesun przeno-
$nik przez catg prowadnice (R) w celu spraw-
dzenia regulaciji.

— w miare potrzeby, dokonaj precyzyjnej regulacii.

;;i Boczne przedtiuzenie stotu '

* ustaw przedtuzenie po lewej lub prawej stronie
w celu zapewnienia maksymalnej stabilnosci
podczas ciecia materiatéw wielkogabarytowych.

‘ Wazne informacje '

* Regularnie dokrecaj wszystkie nakretki i Sruby.

* Podczas przechowywania urzgdzenia, zalecane
jest zdejmowanie tarczy.

* Podczas pracy z maszyna, sprawdzaj, czy zapas
wody jest wystarczajacy.

* Dobrze dokrecaj tarcze.

* Upewnij sie, czy powierzchnie kontaktowe kot-
nierzy, tarczy i osi sg czyste.

Producent nie bierze odpowie-

A dzialnosci za straty lub uszkodze-
nia wynikajgce z nieodpowiednie-
go uzywania lub jakichkolwiek
modyfikacji, zmian lub zasilania
niezgodnego z oryginalng specyfi-
kacjg producenta.

Poziom hatasu maszyny jest mie-
rzony zgodnie z normg S 31.069.
Poziom hatasu na stanowisku robo-
czym moze przekroczy¢ 85 db (A).
W takim przypadku nalezy uzywac¢
osobistych srodkéw ochronnych.

/A



;;i Czesci zamienne '

W celu szybkiego dostarczenia czesci zamiennych
i zaoszczedzenia czasu, konieczne jest podanie
dostawcy informaciji z tabliczki fabrycznej znajduja-
cej sie na urzgdzeniu oraz referencji wymienianej
czesci.

00000000 (O%
Numer katalogowy
pozycji llos¢

Patrz widok zespotu rozebranego na czesci.

‘ Ztomowanie '
W przypadku zniszczenia i ztomo-
wania urzadzenia, ponizszych cze-
sci nalezy pozby¢ sie zgodnie

z wymogami obowigzujgcego
ustawodawstwa.

* Materiaty gtéwne:

—silnik: aluminium (AL), stal (AC), miedz (CU),
poliamid (PA)

— urzgdzenie: blacha stalowa (AC)

Ninigjsza instrukcja dotyczgca uzytkowania i czesci za-
miennych posiada wylgcznie charakter informacyjny i nie
jest wigzgca. Jako czesc polityki ulepszania poziomu jako-
Sci produktdw, zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania
wszelkich modyfikacji technicznych bez uprzedniego po-
wiadomienia.
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