PUMA

Instrukcja obstugi szlifierki tarczowe;j
do podlog drewnianych

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapozna¢ si¢ z instrukcja obstugi.

Instrukcje obstugi szlifierki nalezy przechowywa¢ zapobiegajac jej zniszczeniu.
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Uwaga!

W ponizszych punktach zawarto ostrzezenia dotyczgce uzytkowania szlifierki do
parkietu typu PUMA, ktérymi nalezy zawsze kierowa¢ sie przed rozpoczeciem pracy
szlifierkg. Szczegdlnie dotyczy to pierwszych uruchomieh szlifierki.

1. Przed rozpoczeciem pracy maszyng nalezy bezwzglednie zapoznaé sie z instrukcjg
obstugi. Lekkomys$ine podejscie do szlifierki, nieznajomos¢ zasad obstugi lub zasad
bezpiecznej pracy maszyng moze doprowadzi¢ do uszkodzenh szlifierki, a w skrajnych
przypadkach do ciezkich uszkodzen ciata operatora.

2. W Zzadnym wypadku nie uruchamia¢ maszyny w przypadku stwierdzenia uszkodzen lub
widocznych brakéw wyposazenia.

3. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny w srodowiskach zawierajgcych pary substancji
tatwopalnych lub wybuchowych. Nie prowadzi¢ prac szlifierkg w poblizu substanciji
tatwopalnych. Zawsze opréznia¢ worek przy 1/3 pojemnosci wypetnionej pytem. O ile jest
to mozliwe prowadzi¢ prace w warunkach dobrej wentylacji pomieszczenia, przy
otwartych oknach lub z wilgczonymi urzgdzeniami mechanicznej wymiany powietrza
W pomieszczeniu.

4. Zawsze prowadzi¢ prace w masce przeciwpytowej i Srodkach ochronnych stuchu.

Dziekujemy panstwu za zakup szlifierki tarczowej typu PUMA. Otrzymujg panstwo do
uzytkowania wysokiej klasy maszyne przeznaczong do robot szlifierskich prowadzonych
w miejscach niedostepnych dla szlifierek tasmowych lub bebnowych, wykonang w oparciu
0 najnowsze technologie przy zapewnieniu wysokiego poziomu bezpieczenstwa pracy.

Stosujgc sie do zalecen i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji obstugi
zapewnig Panstwo dtugi okres uzytkowania maszyny oraz wysoki poziom wykanczanych
powierzchni.

Firma Janser Polska zyczy satysfakcji z wyrobu.

Zapytania zwigzane z problematykg dotyczaca szlifierki i prac szlifierskich prosimy
kierowac pod adresem:

Janser Polska Sp. z o.0.

ul. Powstancow Wikp. 5

64-111 Lipno k/ Leszna

0-65 534-06-80 - sekretariat
0-65 534-06-82 - dziat sprzedazy
0-65 534-06-83 - fax
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1. Opis i przeznaczenie maszyny
1.1. Przeznaczenie szlifierki

Szlifierka typu PUMA jest przeznaczona do prowadzenia prac szlifierskich na
podiogach drewnianych i drewnopochodnych. Stuzy do szlifowania podtdg uktadanych
z nowych elementéw lub renowacji starych w miejscach o ograniczonej przestrzeni lub
ograniczonej wysokosci podejscia. Generalnie maszyna przeznaczona jest do szlifowania
powierzchni poziomych lub powierzchni o nachyleniu nie przekraczajgcym 2%. Wysunieta
tarcza szlifierska umozliwia prowadzenie pracy pod kaloryferami, przy skosach poddaszy itp.
Uwaga!

Zabrania sie prowadzi¢ prace maszyng na podtozach betonowych lub wykonanych
z innych materiatdw mineralnych. Moze to doprowadzi¢ do zniszczenia maszyny,
a w skrajnych przypadkach stwarza zagrozenie dla bezpieczenhstwa uzytkowania.

Firma Janser Polska nie bierze odpowiedzialnosci za szkody oraz ewentualne urazy
ciata powstate w wyniku zastosowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem. W przypadku
powstania uszkodzeh szlifierki powstalych z tego tytutu nastepuje utrata praw
gwarancyjnych.

1.2. Dane techniczne
W tablicy ponizej przedstawione zostato zestawienie gtéwnych danych technicznych
maszyny.

Lp. Cecha Jednostka Wartos¢

1. Parametry sieci zasilajgcej V/Hz 230/50

2. Zabezpieczenie A 20,0

3. Moc zainstalowana kW 1,2

4. Predkos¢ obrotowa tarczy roboczej obr/min 3000

5. | Srednica tarczy mm 175

6. Masa szlifierki netto kg ok. 18

7. Masa brutto kg ok. 21

8. | Wymiary szlifierki bez worka mm 275 x 595 x 370
9. Wymiary opakowania mm 370 x 649 x 415
10. |Poziom hatasu™* dB(A) ok. 89,5

*predkos¢ obrotowa na biegu luzem,
**poziom hatasu moze chwilowo osiggac¢ wieksze wartosci niz podawana w tablicy.
Uwaga!
Sredniokwadratowe wartoéci wazone przyspieszenia drgan dziatajgcych na rece
operatora wynoszg: awx.sr = 290 cm/s?; awy.sr = 82 cm/s?; awizsr = 116 cm/s?.

1.3. Wyposazenie i zakres dostawy
Maszyna jest dostarczana do klienta w opakowaniu, w stanie gotowym do uzycia po
zamocowaniu osprzetu. W wyposazeniu standardowym oferowane jest nastepujace
wyposazenie:
— worek na pyt,
— przyrzad do wycinania tarcz sciernych,
— komplet kluczy,
— dwie rekojesci dodatkowe krotkie,
— przewdd z wtykiem,
— instrukcja obstugi z kartg gwarancyjna.
Tarcze z materiatu Sciernego nie sg objete zakresem dostawy.



Rys. 1. Widok szlifierki PUMA

2. Bezpieczenstwo uzytkowania

Nie zapoznanie sie z trescig instrukcji obstugi przed uruchomieniem, konserwacjg lub

przegladem maszyny moze doprowadzi¢ do sytuacji zagrazajgcych bezpieczehstwu
pracownika obstugujgcego szlifierke lub zagrazajgcych bezpieczenstwu oséb postronnych.

Szlifierka PUMA (rys. 1) nalezy do maszyn o niewielkiej masie i wymiarach. Dysponuje
jednoczesnie duzg mocg silnika napedowego - 1200 W, a predkosc¢ tarczy na biegu jatowym
osigga 3600 obr/min. W zwigzku z typ prosimy o doktadne zapoznanie sie z zasadami
bezpiecznego uzytkowania maszyny przedstawionymi w niniejszym rozdziale. Zastosowanie
sie do zasad przedstawionych w ponizszych punktach pozwoli Pahstwu unikngé wypadku lub
uszkodzenia maszyny.

1. Zasady podtaczania.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Sprawdzi¢ stan przewoddéw przylgczeniowych, a w przypadku stosowania
przediuzaczy sprawdzi¢ stan poszczegdélnych potgczen. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen nalezy wadliwy przewod wymieni¢ na nowy. Wymiana przewodu przy
szlifierce musi by¢ wykonana przez osobe z odpowiednimi uprawnieniami
elektrycznymi, przeszkolong w tym celu lub przez autoryzowany serwis.

Sprawdzi¢, czy parametry sieci zasilajgcej odpowiadajg danym umieszczonym
w niniejszej instrukcji obstugi oraz na tabliczce znamionowej maszyny. W przypadku
wystgpienia rozbieznosci nalezy zawsze kierowac sie danymi zawartymi na tabliczce
znamionowej szlifierki.

Maszyne mozna podtgcza¢ do sieci zasilajgcej wyposazonej w przewdd ochronny.
W przypadku nieprawidtowego podtgczenia szlifierki zachodzi niebezpieczenstwo
porazenia prgdem elektrycznym. W przypadku, gdy wtyczka nie pasuje do gniazd
nalezy zwréci¢ sie do wykwalifikowanego elektryka lub do serwisu firmy Janser
Polska z zapytaniem o mozliwosci dostosowania. W zadnym wypadku nie wolno
przeprowadza¢ samowolnych zmian w instalacji elektrycznej maszyny.

Przewdd dopuszczalny - typ HAR HO5VVW - 2 x 1,5 mm? wtyk typ
2p-T16A-200/250V. Zalecana dtugos¢ maksymalna przewodu zasilajgcego wynosi
10 m. W przypadku wystgpienia koniecznosci zastosowania przewoddéw o wiekszej
dtugosci nalezy stosowac przewody o wiekszym przekroju poszczegolnych zyt.
Wykorzystanie przewodu o nieprawidlowo dobranych parametrach moze
doprowadzi¢ do zagrozenia zycia.

Nalezy upewni¢ sie, ze wtyczka jest dostosowana do wspodtpracy z bolcem
ochronnym kotkowym. Nie zaleca sie podigczania szlifierki do gniazd instalacji
dwuprzewodowe;.

Szlifierka zostata przeznaczona do pracy w warunkach bezdeszczowych. Maszyny
nie wolno pozostawiaC niezabezpieczonej przed opadami atmosferycznymi
w zadnym wypadku nie wolno czysci¢ szlifierki poprzez zmywanie urobku wodg.
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1.7.

1.8.

Dopuszczalne jest przetarcie powierzchni wilgotng Sciereczkg z dodatkiem srodka do
mycia naczyn.

W przypadku przestojow maszyna powinna by¢é magazynowana w pomieszczeniach
suchych, zabezpieczonych.

Prowadzgc prace maszyng nalezy zwraca¢ uwage, aby nie najechaé na przewdd
zasilajgcy. O ile to mozliwe przewody nalezy prowadzi¢ gorg, mocujgc na sznurkach
o odpowiedniej wytrzymatosci do sufitu. W przypadku, gdy nie jest to mozliwe nalezy
prowadzi¢ prace w ten sposob, aby przewod pozostawat zawsze z tytu lub z boku
maszyny.

2. Warunki pracy

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

Nalezy zwraca¢ uwage, aby w obrebie pracy szlifierki nie byto elementéw i narzedzi
metalowych, takich jak klusze, gwozdzie itp. Podczas szlifowania powstaje pyt
drzewny, ktéry w sprzyjajgcych warunkach moze eksplodowaé¢ w przypadku silnego
zaiskrzenia w razie kontaktu materiatu sciernego z metalowym przedmiotem.
Podczas pracy zawsze nalezy stosowa¢ maske przeciwpylowa. Szlifierka zostata
wyposazona w pochtaniacz pytu, ale nawet przy wysokiej skutecznosci odpylania
pewna jego ilos¢ przedostaje sie do powietrza. Diugotrwata praca bez srodkow
ochrony moze doprowadzi¢ do rozwiniecia sie pylicy ptuc.

Pomieszczenia, w ktorych pracuje szlifierka powinny by¢é wentylowane. Prace nalezy
zawsze prowadzi¢ przy wtgczonych systemach mechanicznej wymiany powietrza lub
przy otwartych oknach, o ile pozwalajg na to warunki atmosferyczne.

Nie nalezy uruchamia¢ szlifierki w pomieszczeniach zawierajgcych pary substancji
tatwopalnych i wybuchowych. Nie nalezy prowadzi¢ pracy w poblizu materiatow
tatwopalnych.

Podczas pracy nalezy stale stosowal srodki ochrony stuchu o ttumiennosci min.
10 dB. Specyfika pracy szlifierkg polega na dlugotrwaltym oddziatywaniu szumu
powstajgcego podczas szlifowania oraz hatasu emitowanego przez silnik szlifierki.
Lekcewazenie zjawiska moze doprowadzi¢ do trwatych uszkodzen lub utraty stuchu.

3. Stan maszyny.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zawsze przeprowadzi¢ ogledziny pod katem
wykrycia usterek i ich likwidacji. nie wolno wigcza¢ maszyny, w ktoérej stwierdzono
uszkodzenie jakichkolwiek elementow.

Zabrania sie demontazu elementéw zabezpieczajgcych i oston.

Zabrania sie dokonywania samowolnych przerdbek uktadu napedowego szlifierki,
zmiany potgczen elektrycznych silnika lub zmiany silnika.

Nie wolno zwieksza¢ nacisku maszyny na podtoze poprzez doktadanie balastu
w postaci bloczkéw betonowych lub odwaznikéw.

W zadnym wypadku nie nalezy dopuszczaé, aby zwieksza¢ docisk poprzez wejscie
osoby postronnej na maszyne. Zlekcewazenie moze doprowadzi¢ do wypadku
z ciezkimi obrazeniami ciata, lub do smierci.

4. Obstuga maszyny i Srodowisko pracy.

41.

4.2.

4.3.

4.4.

Przed rozpoczeciem prac nalezy przeprowadzi¢ ogledziny szlifowanej powierzchni.
W przypadku wystepowania potgczeh sSrubowych lub gwozdzi nalezy wykonac
czynnosci zabezpieczajgce przed zetknieciem materialu Sciernego z metalem.
Dokreci¢ wkrety i podobija¢ gwozdzie w ten sposdb, aby catkowicie schowaty sie pod
powierzchnie drewna. Kontakt tarczy Sciernej z metalem powoduje iskrzenie, co
moze grozi¢ wybuchem lub pozarem.

Nie nalezy uruchamiac szlifierki i prowadzi¢ prace w przypadkach pozostawania pod
wptywem alkoholu, przyjmowania lekow spowalniajgcych reakcje organizmu lub
takich, ktore ograniczajg zdolnos¢ prowadzenia pojazdow mechanicznych.

Maszyne powinien obstugiwaé pracownik petnoletni, ktéry zapoznat sie z instrukcjg
obstugi i zostat wczesniej przeszkolony przez doswiadczonego operatora.

W zadnym wypadku nie pali¢ tytoniu podczas pracy lub w pomieszczeniu, w ktorym
praca jest prowadzona. Nie wprowadza¢ w obreb pracy szlifierki zrédet otwartego
ognia. Wprowadzenie otwartego ognia moze w skrajnych przypadkach doprowadzi¢
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do pozaru, z uwagi nha bardzo matg wilgotnos¢ obrabianych powierzchni
i powstajgcego pytu.

4.5. Nigdy nie nalezy przeprowadzac¢ napraw lub regulacji uktadu roboczego szlifierki
podczas pracy maszyny. Nie nalezy réwniez prowadzi¢ tych czynnosci
z wylgczonym wytgcznikiem, ale przy wtyczce podtgczonej do gniazda. Przed kazdg
regulacjg lub naprawg nalezy bezwzglednie wytgczy¢ wtyczke z gniazda.

4.6. Nie wolno dokonywaé samemu przerdbek konstrukcyjnych maszyny.

4.7. Nie nalezy oddala¢ sie od witgczonej maszyny. Przed opuszczeniem stanowiska
pracy nalezy wytaczy¢ szlifierke i zabezpieczyé przed uruchomieniem poprzez
odtgczenie od sieci zasilajgcej.

4.8. Stanowisko pracy, a w tym przypadku szlifowana powierzchnie danego
pomieszczenia nalezy utrzymywacC w czystosci. Nigdy nie zostawiaC¢ na podtodze
elementéw pomocniczego wyposazenia szlifierki. Przedostanie sie jakiegokolwiek
elementu w obszar pracy watu moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen
maszyny.

4.9. Nie prowadzi¢ pracy, gdy w obrebie miejsca szlifowania znajdzie sie osoba
postronna. Dotyczy to szczegdlnie sytuacji, gdy znajduje sie w strefie przednigj
maszyny. W niekorzystnej sytuacji moze dojs¢ do ucieczki szlifierki z rgk operatora.

4.10. Zwraca¢ uwage na stopien wypetnienia worka na pyt. Zawsze oproznia¢c worek na
pyt, gdy jest wypetniony do potowy. Zaleca sie opréznianie worka w przypadku
zapetnienia w 1/3 objetosci.

4.11. Nigdy nie pozostawia¢ wypetnionego worka. Po zakonczeniu prac, przed dtuzszym
postojem lub przed okresem przechowywania szlifierki worek nalezy bezwzglednie
oprozni¢ i doktadnie wytrzepad.

Uwaga!

Zawsze nalezy przestrzegac ogoélnych przepiséw BHP.

Przestrzeganie ogoélnych zasad bezpieczenstwa pracy oraz szczegétowych wytycznych

zawartych w powyzszych punktach pozwoli na bezpieczne i diugotrwata uzytkowanie

urzadzenia.

3. Transport i magazynowanie szlifierki
3.1. Warunki przechowywania

Szlifierka jest dostarczana w oryginalnym opakowaniu fabrycznym. Zaleca sie, aby
w okresach dluzszego magazynowania szlifierki przechowywa¢ jg w suchych
pomieszczeniach w opakowaniu fabrycznym. W przypadku diuzszego sktadowania mozna
ustawi¢ jedno na drugim maksymalnie trzy takie opakowania. Szlifierke mozna
przechowywa¢ w temperaturach od -20°C do 50°C.

Przechowywanie szlifierki wyjetej z opakowania nalezy prowadzi¢ w pomieszczeniach
suchych, na podktadkach o wysokosci min 20 mm w celu uniknigcia deformaciji két i tarczy.
Jest to Scisle zwigzane z zapewnieniem jakosci podtoza - deformacje kétek przektadajg sie
na w $cisty sposob na zjawisko ,fali” na obrobionej podtodze.

3.2. Warunki transportu

Maszyna jest przeznaczona do zatadunku oraz transportu recznego w miejscu pracy.
Na dalsze odlegtosci moze by¢ przewozona dowolnym Srodkiem transportu. Nalezy zwrécié
uwage, aby podczas przewozenia zabezpieczy¢ szlifierke przed przesuwaniem pod
wptywem sit bezwladnosci. Nie wolno przewozi¢ maszyny na tylnej potce samochodu
osobowego bez kraty ochronne;.
Przed przeniesieniem nalezy:
- wylgczy¢ szlifierke przyciskiem oznaczonym , 07,
- odtaczy¢ przewdd od zasilania, a w przypadku przeniesienia maszyny uzytkowanej przez
inng osobe uprzednio upewnic sie, czy zostata odtgczona od zasilania,
- sprawdzi¢ stan potgczen srubowych elementow szlifierki,
- przenosi¢ maszyne trzymajgc oburgcz za uchwyty.
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Uwaga!

W zadnym wypadku nie nalezy:

- uzywacé przewodu przytgczeniowego do przenoszenia maszyny,

- przenosic¢ szlifierki z wirujgca tarcza,

- podczas przestawiania w obrebie miejsca szlifowania - celem zmiany pozycji - chwyta¢ za
ostone tarczy i tarcze od spodu.

Przypadkowe uruchomienie moze doprowadzi¢ do ciezkich okaleczen dtoni.

4. Uruchamianie i praca szlifierka
4.1. Informacje wstepne

Szlifierka typu PUMA sktada sie z nastepujgcych elementéw:

- silnika napedowego,

- uktadu napedu tarczy sciernej,

- ukfadu odpylania z workiem na pyt,
- uchwytéw sterowniczych,

- kotek tocznych.

Przed uruchomieniem przeprowadzi¢ ogledziny maszyny pod kagtem sprawdzenia
kompletnosci i poprawnosci montazu. Na wyposazeniu szlifierki znajdujg sie dwa dodatkowe
uchwyty wyposazone w ztgcze srubowe. Mozna je wkrecaC w trzy rézne miejsca maszyny,
co zwieksza wygode pracy w trudno dostepnych miejscach.

Uwagal!

Nigdy nie nalezy uruchamia¢ szlifierki, jesli brakuje jakiegokolwiek elementu
wyposazenia, lub maszyna jest niedoktadnie zmontowana. Nieprzestrzeganie tego zakazu
moze doprowadzi¢ do wypadku i ciezkich okaleczen w przypadku pochwycenia palcéw przez
pas uktadu napedowego lub innych zagrozen w przypadku zsuniecia sig tarczy.

4.2. Zasady pracy

Szlifierke z zatozong tarczg o maksymalnej $rednicy 175 mm nalezy ustawi¢ nie
podifgczong do sieci zasilajgcej na obrabianej powierzchni i przeprowadzi¢ regulacje kata
styku tarczy. Optymalne warunki szlifowania uzyskuje sie, gdy tarcza jest ustawiona pod
niewielkim katem w stosunku do podtoza. Regulacje nalezy przeprowadzi¢ poprzez
ustawienie wysokosci két podporowych za pomocg Sruby regulacyjnej M (rys. 2)
umieszczonej na belce S (rys. 2) kot.

Rys. 2. Sruba regulacji wysoko$ci wozka z kotami

Jesli zachodzi potrzeba wykonuje sie regulacje potozenia uchwytéw gtéwnych
szlifierki. W tym celu nalezy poluzowaé sruby V (rys. 3), ustawi¢ uchwyty na pozgdanej
wysokosci pamietajgc, aby konce wspornikdw pozostawaty min 1 cm ponizej Srub
mocujgcych V i nastepnie przykreci¢ ww. sruby.



Rys. 3. Widok szlifierki - regulacja wysokosci uchwytéw oraz wymiana tarczy

Zamocowanie tarczy z papieru sciernego - nalezy odkreci¢ $rube Y (rys. 3) i zatozy¢
tarcze P (rys. 3), a nastepnie dokreci¢ srube Y. Podczas zdejmowania i zaktadania tarczy
sciernej nalezy blokowac tarcze statg szlifierki za pomocg klucza lub cienkiego srubokretu
wkfadanego w otwor na gérnej powierzchni korpusu nad tarczg (patrz A rys. 2)

Zamocowac worek odpylajacy, zawigzujgc go mocno na kréécu wylotowym majgcym
specjalne wyztobienie. Sprawdzi¢ mocowanie poprzez niezbyt mocne pociggniecie worka.

Co dwa, trzy dni pracy nalezy sprawdzi¢ nacigg pasa napedowego. Regulacje
przeprowadzi¢ poprzez odkrecenie ostony (strzatka na rys. 3.) i naciggniecie pasa $ruba.
Regulacja musi by¢ przeprowadzona w ten sposob, aby w srodku diugosci odcinka prostego
pod dziataniem sity 10,1 N nastgpito odksztatcenie pasa ok. 1,2 mm Po wykonaniu regulac;ji
nalezy przykreci¢ ostone. Uwaga - nie uruchamiac¢ szlifierki z odkrecong ostong przekfadni
pasowe;.

Po wykonaniu tych czynnosci nalezy podtaczyé maszyne do sieci zasilajacej,
z przewodem ochronnym, uchwyci¢ mocno za oba uchwyty i wigczyé wylgcznikiem.
Maszyne nalezy zawsze utrzymywac oburgcz przy uruchomionym silniku napedowym za
uchwyty bedace na wyposazeniu szlifierki.

Do powierzchni obrabianej nalezy zbliza¢ maszyne ostroznie, stawiajagc jg najpierw
na dwa kota podporowe, a nastepnie przechyla¢ szlifierke do momentu uzyskania kontaktu
Z powierzchnig obrabiang.

Uwagal!

Prace mozna prowadzi¢ tylko i wylacznie na powierzchniach ptaskich,

nachylonych nie wiecej niz 2% do poziomu. W zadnym wypadku nie nalezy szlifowa¢
mebli, lub innych powierzchni o duzym nachyleniu.
Szlifierke nalezy prowadzi¢ tagodnymi ruchami, unikajgc zatrzymywania i gwattownych
zwrotéw w miejscu. Powoduje to bowiem uszkodzenia obrabianej powierzchni. Nie zaleca
sie rowniez dtugotrwatego szlifowania w jednym miejscu. Moze to prowadzi¢ do przypalenia
powierzchni i koniecznosci ponownego szlifowania catego podtoza. W przypadku
zauwazenia lekkiej tendencji do przypalania powierzchni nalezy przerwac prace, wytaczy¢
maszyne i wymieni¢ papier $cierny.

Szlifowanie nalezy rozpoczynac papierem gruboziarnistym i stopniowo wymieniaé¢ na
tarcze o drobniejszym uziarnieniu. Zaleca sie ostatnie szlifowanie papierem 120.

Uwaga!

Aby uzyska¢ wysokg jakos¢ powierzchni obrabianej i zachowac¢ odpowiednie

bezpieczenstwo pracy nalezy:

— okresowo kontrolowac¢ stan komory odpylajgcej i usuwac¢ nadmiar zanieczyszczen,

— kontrolowa¢ stan worka na pyt, i okresowo praé go w pralce w zimnej wodzie, aby
uniknagé¢ zatykania poréw; przed praniem odwracac¢ na lewg strone,

— kontrolowa¢ stan tarczy statej i két tocznych i w razie potrzeby czysci¢ je; nalot na
powierzchniach két moze prowadzi¢ do powstawania $ladow (tzw. fali) na szlifowanej
powierzchni.



5. Postepowanie po pracy

Po zakonczeniu pracy nalezy unies¢ tarcze, aby stracita kontakt z podtozem, poprzez
ostrozne przechylenie szlifierki na kétkach i wytgczy¢ szlifierke przyciskiem ,0”. W przypadku
zakonczenia pracy w danym dniu nalezy nastepnie odtgczy¢ szlifierke od sieci zasilajgcej
i zawsze oprézni¢ worek na pyt. W przypadku krotkiej przerwy worek ten oprézniamy
w momencie, gdy jest napetniony w ok. 1/3 pojemnosci.

Maszyne nalezy wyczysci¢ z urobku poprzez lekkie potrzgsanie lub wydmuchanie go
sprezonym powietrzem ze szczelin. Czynnosci te nalezy wykonac¢ na otwartej przestrzeni
stosujgc okulary ochronne i maske przeciwpytowqg. Nastepnie mozna przetrze¢ powierzchnie
zewnetrzne szmatkg zwilzong w wodzie z dodatkiem srodka do mycia naczyn i pozostawi¢
do wyschniecia.

Uwaga!!
W zadnym wypadku nie wolno czyscié maszyny za pomocga polewania woda lub
strugi wody z urzadzen wysokocisnieniowych. Moze to doprowadzi¢ do
zniszczenia szlifierki.
Nie wolno wlewa¢ wody w otwory uktadu odpylajacego szlifierki.
Przed czyszczeniem bezwzglednie nalezy odigczy¢ szlifierke od zrédta zasilania
energig elektryczna.

6. Przechowywanie maszyny

Krotki okres przechowywania nie wymaga podejmowania specjalnych dziatan.
Wskazane jest jedynie ustawienie szlifierki w ten sposob, aby nie nastepowat kontakt kotek
z podtozem. W przypadku diluzszego przechowywania nalezy odwigza¢ worek na pvt,
a maszyne ustawi¢ w suchym pomieszczeniu w ten sposéb, aby nie nastepowat kontakt kot
z podtozem. Nie wolno w zadnym wypadku naraza¢ urzgdzenia na kontakt z woda.
W okresie dtugiego przechowywania wskazane jest ostoni¢ szlifierke przed kurzem.

7. Obstuga, konserwacja i naprawy

Szlifierka typu PUMA zostata zaprojektowana jako bezobstugowa, za wyjatkiem
koniecznosci przeprowadzania okresowej wymiany szczotek silnika. Stan szczotek powinien
by¢ kontrolowany co 6 miesiecy lub co 500 godzin pracy. Wymiana szczotek:

1. Odtgczy¢ maszyne od zrédia zasilania.

2. Odkreci¢ cztery sruby mocujgce pokrywe silnika - strzatka rys. 4 - i zdjg¢ pokrywe.

3. Srubokretem odkrecié $ruby mocujgce maty przewod kazdej szczotki i skontrolowaé stan
szczotek. Jezeli jedna ze szczotek jest krotsza o ok. 12 mm od drugiej nalezy wymienic
obie szczotki.

4. Przykreci¢ szczotki i upewnic sie, ze przewody sg oddalone od wirnika.

5. Zatozy¢ i przykreci¢ pokrywe silnika

ra . r— i o
Rys. 4. Sruby mocujgce pokrywe silnika.

Maszyna nie wymaga smarowania. Zastosowano fozyska kulkowe szczelne
zawierajgce srodek smarny wystarczajgcy na ok. 10000 godzin pracy do wszystkich
elementow wirujgcych.
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Wszystkie naprawy nalezy prowadzi¢ w autoryzowanym serwisie przy zastosowaniu
czesci zamiennych firmy JANSER. W przypadku prowadzenia napraw przy zastosowaniu
nieoryginalnych czesci zamiennych lub jesli naprawy i regulacje nie bedg dokonywane przez
autoryzowany serwis tracg moc zobowigzania wynikajgce z udzielanej na produkt gwaranciji.

8. Spis usterek

W tablicy ponizej zostat zamieszczony spis ewentualnych nieprawidtowosci w pracy
maszyny wraz z podaniem ich przyczyni mozliwosciami usuni

cia.

Zaktocenia

Przyczyny

Usuwanie

Zta
szlifowanych
powierzchni

jakos¢

Zuzyty papier scierny tarczy szlifujgcej

Wymienic¢ tarcze z papieru na
nowa

Zbyt mata predkosc¢
obrotowa silnika

Zbyt niskie napiecie zasilajgce:

- za dtugi przewdd lub za maly przekroj
przewodu,

- niewlasciwe lub wadliwe przytgcze,

- uszkodzony silnik

Zastosowac¢ odpowiednie
przewody.

Podtgczy¢é maszyne do
innego przytacza.

Zwrécic sie do
autoryzowanego dystrybutora
firmy JANSER

Nieréwnosci
szlifowanej
powierzchni

na

Wadliwa tarcza wspierajgca.
Zanieczyszczona lub  uszkodzona
powierzchnia tarczy sciernej.
Nieprawidtowe ustawienie két.
Odksztatcone kota.

Wymienic¢ tarcze wspierajgca.
Wymieni¢ tarcze szlifujgca z
papieru Sciernego.
Skorygowac ustawienie kot

Wymieni¢ kofa na nowe.

Niedostateczne
gromadzenie pytu

Worek wypelniony w ponad 1/3
pojemnosci.
Worek brudny z zapchanymi porami.

Zapchane przewody ssgce i wylotowe.

Oproznic¢ i wytrzepac worek.

Wytrzepac worek, uprac
worek.

Oczysci¢ przewody ukfadu
odpylania.

Silnik nie daje sie
uruchomicé

Zakitocenia napieciowe. Zbyt niskie
napiecie z powodu niewlasciwego
przytgcza.

Uszkodzony uktad elektryczny.
Uszkodzony silnik.

Skontrolowac¢ napiecie i
przytgcza.

Zwrécic sie do
autoryzowanego dystrybutora
firmy JANSER

wypalone plamy na
obrabianej
powierzchni

Zuzyty lub zbyt drobny papier na
tarczy Sciernej.

Zmieni¢ papier na grubszy, w
przypadku obrébki
wykanczajgcej wymienic
papier na taki sam, ale nowy.

9. Uwagi uzytkownika
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DEKLARACJA ZGODNOSCI NORM

Firma Janser GmbH
Maschinen- und Geratebau
Boblinger Stralle 91
71139 Ehningen
Niemcy

potwierdza, ze wymieniona nizej maszyna

Typ maszyny Maszyna szlifujgca krawedziowa
Model PUMA
Numer artykutu 452 000 000

Numer seryjny

Rok produkcji

odpowiada odpowiednim postanowieniom nastepujacych dyrektyw:

Dyrektywa dotyczaca maszyn 2006/42/EG
Dyrektywa dotyczaca kompatybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/EG

jest zgodny z nastepujgcymi wytycznymi:

EN 12100-1:2003, EN 12100-2:2003
EN 60204-1
EN 60335-1, EN 60335-2-67
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
EN 55014-1, EN 55014-2

Upowazniony do sporzadzania dokumentacji techniczne;j:

Janser GmbH

Stephanie Ossmann

Tel. +49(0)7034 127159

Faks +49(0)7034 127259
stephanie.ossmann@janser.com

Ehningen,

Podpisano:

SV Ger]

Kierownictwo Techniczne
Petnomocnik: H. Serediuk
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WARUNKI GWARANCIJI

Firma Janser Polska udziela gwarancji na zakupiony przez Panhstwa sprzet na nastepujgcych
warunkach:

1.

Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od daty zakupu.

2. W przypadku awarii urzgdzenia w okresie gwarancyjnym, prosimy o dostarczenie sprzetu do
naszego punktu serwisowego w Lipnie, ul. Powstancow WIkp. 5
3. Wyslanie urzadzen z i do warsztatu odbywa sie na koszt sprzedawcy za posrednictwem firm
spedycyjnych DHL i DPD (przesytka zwykta)
4. Reklamowane urzadzenie winno by¢ dostarczone z kompletnym wyposazeniem standardowym,
czyste, z czytelng tabliczkg znamionowg
Wady usuwane bedg w terminie 30 dni od daty dostarczenia sprzetu do naprawy.
Reklamujgcemu przystuguje prawo wymiany sprzetu na nowy, jezeli:
a) w okresie gwarancji serwis dokona 5 napraw tego samego elementu,
b) serwis stwierdzi, ze naprawa nie jest mozliwa,
c) wada wystagpi w ciggu 5 dni od daty zakupu.
7. Gwarancja nie sg objete:
a) przewdd zasilajgey i wtyczka, grzatki, kondensatory, tarcze szlifierskie, paski klinowe,
a takze weze ssace, ssawy, igly, chwytacze, szczotki itp.
b) mechaniczne uszkodzenia sprzetu i wywotane nimi wady,
c) uszkodzenia wynikajace z niewfasciwego uzytkowania, samowolne naprawy,
przerdbki lub zmiany konstrukcyjne,
d) uszkodzenia i wady wynikte na skutek:
- niewlasciwego przechowywania, konserwacji sprzetu,
- niewlasciwej instalacji zasilajgcej, zawilgocenia, zalania przewodow
i podzespotow elektronicznych
- dokonanych przez uzytkownika lub inne nieupowaznione osoby napraw,
przerébek lub zmian konstrukcyjnych oraz zmian w instalaciji,
- dziatania zjawisk atmosferycznych, pozaru, wybuchu i klesk zywiotowych.
8. Odmowa przyjecia reklamacji oraz naprawy gwarancyjnej nastepuje w przypadku:
a) stwierdzenia uzytkowania urzgdzenia niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg
obstugi,
b) dostarczenia urzgdzenia brudnego, bez osprzetu standardowego, bez tabliczki
Znamionowe;j,
UWAGA!

Napraw gwarancyjnych dokonujemy wylacznie na podstawie niniejszej karty gwarancyjne;.
Duplikat nie bedzie wydawany.
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Dokument gwarancyjny

Wypetnia sprzedawca

Nazwa urzadzenia

Nr fabryczny

Nr katalogowy .

Ewidencja napraw i przegladéw technicznych

Data sprzedazy

Nr dowodu zakupu

Sprzedawca (piecze¢ firmowa)

Data Data
przyjecia | wykonania

Zakres naprawy

Pieczec¢ i podpis
serwisu
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