Sadece ABiiilkeleri icin:

2012/19/EU yonetmeligi uyarinca kullanim émriini
tamamlamis 6lcme cihazlari ve 2006/66/EC yonetmeligi
uyarinca arizali veya kullanim émriinii tamamlamig
akiiler/bataryalar ayri ayri toplanmak ve cevre dostu
tasfiye icin bir geri doniisiim merkezine yollanmak
zorundadir.

Polski

Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Aby mac efektywnie i bezpiecznie praco-
wac przy uzyciu urzadzenia pomiarowe-
g0, nalezy przeczytac wszystkie wska-
zowki i stosowac sie do nich. Jezeli urza-
dzenie pomiarowe nie bedzie stosowane zgodnie z ni-
niejszymi wskazéwkami, dziatanie wbudowanych za-
bezpieczen urzadzenia pomiarowego moze zostac za-
ktécone. Nalezy koniecznie zadbac o czytelnos¢ tabli-
czek ostrzegawczych, znajdujacych sie na urzadzeniu
pomiarowym. PROSIMY ZACHOWAC | STARANNIE

PRZECHOWYWAC NINIEJSZE WSKAZOWKI, A ODDA-

JAC LUB SPRZEDAJAC URZADZENIE POMIAROWE,

PRZEKAZAC JE NOWEMU UZYTKOWNIKOWI.

» Ostroznie: Uzycie innych, niz podane w niniejszej
instrukcji, elementow obstugowych i regulacyj-
nych oraz zastosowanie innych metod postepowa-
nia moze prowadzi¢ do niebezpiecznej ekspozycji
na promieniowanie laserowe.

» W zakres dostawy urzadzenia pomiarowego wcho-
dzi tabliczka ostrzegawcza (na schemacie urzadze-
nia pomiarowego znajdujacym sie na stronie gra-
ficznej oznaczona jest ona numerem).

» Jezeli tabliczka ostrzegawcza nie zostata napisana
w jezyku polskim, zaleca sig, aby jeszcze przed
pierwszym uruchomieniem urzadzenia naklei¢ na
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nia wchodzaca w zakres dostawy etykiete w jezy-
ku polskim.

w strone osob i zwierzat, nie wolno réw-
niez spogladac w wiazke ani w jej odbi-
jes oslepienie, wypadki lub uszkodzenie wzroku.

» W przypadku gdy wiazka lasera zostanie skierowa-
tak, aby znalazta sie poza zasiegiem padania wiaz-
ki.
kacji urzadzenia laserowego.

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z laserem ja-
rem stuza do tatwiejszej identyfikacji punktu lub linii
lasera, nie chronig jednak przed promieniowaniem la-

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z laserem ja-
ko okularéw przeciwstonecznych ani uzywac ich
z laserem nie zapewniaja catkowitej ochrony przed
promieniowaniem UV i utrudniaja rozréznianie kolo-

» Naprawe urzadzenia pomiarowego nalezy zleca¢
wylacznie wykwalifikowanym fachowcom i wyko-
miennych. Tylko w ten sposdb zagwarantowane zo-
stanie zachowanie bezpieczenstwa urzadzenia.
uzywane przez dzieci bez nadzoru osoby dorostej.
Moga one nieumysInie oslepic inne osoby,
go w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktorym
znajduja sie tatwopalne ciecze, gazy lub pyty. W
iskier, ktore moga spowodowac zapton pytéw lub
oparow.

rusznikow serca. Magnesy (4) umieszczone
na spodzie urzadzenie pomiarowego oraz na

& Nie wolno kierowa¢ wiazki laserowej
cie. Mozna w ten sposob spowodowac czy-
ne na oko, nalezy zamknac oczy i odsunac gtowe
» Nie wolno dokonywac zadnych zmian ani modyfi-
ko okularéw ochronnych. Okulary do pracy z lase-
serowym.
podczas prowadzenia samochodu. Okulary do pracy
row.
nac ja tylko przy uzyciu oryginalnych czesci za-
» Laserowe urzadzenie pomiarowe nie powinno by¢
» Nie nalezy stosowac tego urzadzenia pomiarowe-
urzadzeniu pomiarowym moze dojs¢ do utworzenia
@ Nie trzymac urzadzenia pomiarowego i la-
serowej tablicy celowniczej w poblizu roz-
laserowej tablicy celowniczej (9) wytwarzaja
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pole, ktdre moze zaktdci¢ dziatanie rozruszni-
kow serca.

» Urzadzenie pomiarowe i laserowa tablice celowni-
cza nalezy przechowywac z dala od magnetycz-
nych no$nikoéw danych oraz urzadzen wrazliwych
magnetycznie. Pod wptywem dziatania magne-
sow (4) umieszczonych na spodzie urzadzenia pomia-
rowego oraz na laserowej tablicy celowniczej (9) mo-
ze doj$¢ do nieodwracalnej utraty danych.

Opis urzadzeniai jego
zastosowania

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na po-
czatku instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie pomiarowe jest przeznaczone do wyznacza-
nia i kontrolowania katéw prostych oraz do uktadania
ptytek pod katem 45°i 90°.

Urzadzenie pomiarowe dostosowane jest do pracy w po-
mieszczeniach i na zewnatrz.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie
do schematu urzadzenia pomiarowego, znajdujacego sie
na stronie graficznej.

(1) Tabliczka ostrzegawcza lasera
(2) Otwor wyjsciowy wiazki lasera
(3) Wiacznik/wytacznik
(4) Magnes
(5) Numer seryjny
(6) Alarm wytadowania baterii
(7) Blokada pokrywki wneki na baterie
(8) Pokrywka wneki na baterie
(9) Laserowa tablica celownicza
(10) Przymiar
(11) Otwor na przymiarze
(12) Pokrowiec

(13) Okulary do pracy z laserem”

A) Osprzet ukazany na rysunkach lub opisany w instrukcji
uzytkowania nie wchodzi w standardowy zakres dosta-
wy. Kompletny asortyment wyposazenia dodatkowego
mozna znalez¢ w naszym katalogu osprzetu.

Dane techniczne

Laser do uktadania ptytek GTL3

Numer katalogowy 3601K152..

Zasieg pracy (z laserowa 20m

tablicg celownicza)”

Doktadnos¢ katowa® +0,2 mm/m

Temperatura robocza -10°C...+50°C

Temperatura przechowy- -20°C...+70°C

wania

Maks. wysokos¢ detekcji 2000 m

ponad wysokoscig referen-

cying

Wzgledna wilgotnos¢ 90 %

powietrza, maks.

Stopien zabrudzenia 20

zgodnie zIEC 61010-1

Klasa lasera 2

Typ lasera 635nm, <1 mW

Cq 1

Rozbieznos¢ 0,5 mrad (kat petny)

Baterie 4 x1,5VLR6 (AA)

Czas pracy

- zdwiema liniami lasero- 18h
wymi

- ztrzema liniami lasero- 12h
wymi

Waga zgodnie z 0,44 kg

EPTA-Procedure 01:2014

Wymiary (dtugos¢ x 156 x 102 x 98 mm

szerokosc x wysokosc)
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Laser do uktadania ptytek GTL3

Stopien ochrony IP 54 (ochrona przed
pytem i rozbryzgami
wody)
A) Zasieg pracy moze sie zmniejszy¢ przez niekorzystne wa-
runki otoczenia (np. bezposrednie nastonecznienie).
B) Doktadnos¢ katowa pomiedzy linig laserowa 45°a linig lase-
rowa 90° wynosi maksymalnie +0,4 mm/m.
C) Wystepuje jedynie zabrudzenie nieprzewodzace, jednak od
czasu do czasu okresowo nalezy spodziewac sie zjawiska
przewodzenia pradu spowodowanego kondensacja.

Do jednoznacznej identyfikacji urzadzenia pomiarowego stuzy
numer seryjny (5) podany na tabliczce znamionowej.

Montaz

Wktadanie/wymiana baterii

Zaleca sie eksploatacje urzadzenia pomiarowego przy

uzyciu baterii alkaliczno-manganowych.

Aby otworzy¢ pokrywke wneki na baterie (8) nalezy naci-

snac blokade (7) i odchyli¢ pokrywke. Wtozy¢ baterie do

wneki.

Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na zachowanie prawidto-

wej biegunowosci, zgodnej ze schematem umieszczo-

nym wewnatrz wneki.

Jezeli alarm wytadowania baterii (6) miga na czerwono,

poziom natadowania baterii jest niski. Gdy urzadzenie

pomiarowe zacznie miga¢, mozna nim pracowac przez

jeszcze ok. 2 h. Jezeli alarm wytadowania baterii (6)

$wieci sie na state, nie ma mozliwosci wykonania dal-

szych pomiaréw. Urzadzenie pomiarowe wyfacza sie sa-
moczynnie po krotkim czasie.

Baterie nalezy zawsze wymienia¢ w komplecie. Nalezy

stosowac tylko baterie tego samego producentai o jed-

nakowej pojemnosci.

» Jezeli urzadzenie pomiarowe bedzie przez dtuzszy
czas nieuzywane, nalezy wyjac z niego baterie. Ba-
terie, ktore s przez dtuzszy czas przechowywane,
moga ulec korozji i samoroztadowaniu.

Praca

Uruchamianie

» Urzadzenie pomiarowe nalezy chronic przed wilgo-
cig i bezposrednim nastonecznieniem.
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» Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢ przed eks-
tremalnie wysokimi lub niskimi temperaturami, a
takze przed wahaniami temperatury. Nie nalezy go
na przyktad pozostawiac przez dtuzszy czas w samo-
chodzie. W sytuacjach, w ktérych urzadzenie pomia-
rowe poddane byto wiekszym wahaniom temperatu-
ry, nalezy przed przystapieniem do jego uzytkowania
odczekac, az powrdci ono do normalnej temperatury.
Ekstremalnie wysokie lub niskie temperatury, a takze
silne wahania temperatury moga mie¢ negatywny
wptyw na precyzje pomiaru.

» Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢ przed silny-
mi uderzeniami oraz przed upuszczeniem. W przy-
padku silnego oddziatywania na urzadzenie pomiaro-
we, nalezy przed dalszg pracg przeprowadzi¢ kontrole
doktadnosci (zob. ,Sprawdzanie doktadnosci pomia-
rowej urzadzenia pomiarowego®, Strona 94).

Wiaczanie/wylaczanie

Aby wiaczy¢ urzadzenie pomiarowe, nalezy jeden raz

krotko nacisnac¢ wigcznik/wytacznik (3). Od razu po wia-

czeniu urzadzenie wyemituje trzy linie laserowe 0°, 45°i
90°z otwordw wyjsciowych wigzki lasera (2). Ponadto
przez 3 s bedzie $wiecit sig alarm wytadowania bate-

rii (6).

» Nie wolno kierowa¢ wiazki laserowej w strone
osob i zwierzat, jak rowniez spogladac¢ w wiazke
(nawet przy zachowaniu wiekszej odlegtosci).

Naciskajac wigcznik/wytacznik (3) powtdrnie, mozna

przetaczy¢ urzadzenie pomiarowe z trybu pracy 3-linio-

wego na 2-liniowy: widoczne s3 wowczas tylko linie lase-
rowe 0°i90°.

Aby wytaczyé urzadzenie pomiarowe, nalezy trzeci raz

nacisna¢ wiacznik/wytacznik (3).

» Nie wolno zostawia¢ wiaczonego urzadzenia po-
miarowego bez nadzoru, a po zakonczeniu uzytko-
wania nalezy je wytaczac. Wigzka laserowa moze
oSlepic¢ osoby postronne.

Dezaktywacja automatycznego wytacznika
Urzadzenie pomiarowe wytacza sie samoczynnie po
uptywie 30 min.

Aby zdezaktywowac automatyczny wytacznik, nalezy
podczas wtaczania urzadzenia pomiarowego nacisnaé i
przytrzymac przez 3 sekundy wiacznik/wytacznik (3).
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Dezaktywacja automatycznego wytacznika sygnalizowa-
na jest krotkim miganiem wszystkich linii laserowych.
Aby aktywowac automatyczny wytacznik, nalezy wyta-
czy¢ urzadzenie pomiarowe i ponownie je wiaczy¢, naci-
skajac krotko wigcznik/wytacznik (3). Po wtaczeniu linie
laserowe nie migaja.

Sprawdzanie doktadnosci pomiarowej
urzadzenia pomiarowego

Wptyw na doktadnos¢ niwelacji

Najwiekszy wptyw wywiera temperatura otoczenia. W
szczegoInosci roznica temperatur przebiegajaca od pod-
foza do gory moze wptywac na przebieg wiazki lasero-
wej.

Dlatego nalezy ustawi¢ urzadzenie pomiarowe mozliwie
blisko powierzchni roboczej i zamocowac je od spodu
mozliwie réwnolegle do powierzchni roboczej.

Na odchylenia pomiarowe moga mie¢ wptyw, oprécz
czynnikow zewnetrznych, takze charakterystyczne dla
danego typu urzadzenia czynniki (takie jak na przyktad
upadek lub silne wstrzasy). Z tego powodu nalezy przed
kazdym pomiarem skontrolowac doktadnos¢ katowa.
Jezeli ktdras z kontroli wykazataby, iz urzadzenie pomia-
rowe przekracza maksymalnie dopuszczalne odchylenie,
urzadzenie nalezy oddac do naprawy w jednym z punk-
tow serwisowych firmy Bosch.

Kontrola doktadnosci katowej pomiedzy liniami

laserowymi 0°i 90°

Do przeprowadzenia kontroli potrzebna jest wolna po-

wierzchnia o stabilnym i réwnym podtozu oraz wymia-

rach ok. 10 x 5m.

- Ustawic¢ urzadzenie pomiarowe w jednym z narozni-
kéw mierzonej powierzchni. Wiaczyc¢ urzadzenie po-
miarowe i ustawic je w taki sposob, by linia laserowa
0° przebiegata wzdtuz dtuzszego boku mierzonej po-
wierzchni, a linia laserowa 90° wzdtuz krétszego boku
mierzonej powierzchni.

L Moommmmmmoooo-
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- Zaznaczy¢ punkt przeciecia sie linii laserowych na

podtozu (punkt 1). Oprocz tego nalezy zaznaczy¢ $ro-
dek linii laserowej 0° w odlegtosci 5 m (punkt Il) oraz
w odlegtosci 10 m (punkt I11).
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Ustawic urzadzenie pomiarowe (nie obracajac go) w
odlegtosci 5 m tak, aby punkt przecigcia sie linii lase-
rowych przebiegat przez uprzednio zaznaczony
punkt 11, alinia laserowa 0° przebiegata przez

punkt 111. Zaznaczy¢ $rodek linii laserowej 90° w odle-
gtosci 5 m (punkt IV).
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Obraécic¢ urzadzenie pomiarowe o 90° w taki sposéb,
aby srodek linii laserowej 0° przebiegat przez

punkt IV. Punkt przeciecia sie linii laserowych nadal
musi pokrywac sie z punktem Il. Zaznaczy¢ $rodek li-
nii laserowej 90° w odlegtosci 5 m, jako punkt V,
mozliwie blisko punktu I.
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- Réznica d pomigdzy obydwoma punktami V oraz | od-
powiada rzeczywistemu odchyleniu linii laserowej 0° i
linii laserowej 90° od kata prostego.

Na odcinku pomiarowym 2 x 5m = 10 m maksymalne

dopuszczalne odchylenie wynosi:

10 m x £0,2 mm/m = +2 mm. Roznica d pomiedzy punk-

tami | oraz VV moze zatem wynosi¢ maksymalnie 2 mm.

Kontrola doktadnosci katowej pomiedzy liniami

laserowymi 0° i 45°

Do przeprowadzenia kontroli potrzebna jest wolna po-

wierzchnia o stabilnym i réwnym podtozu oraz wymia-

rachok. 10 x 5m.

- Ustawic urzadzenie pomiarowe w jednym z narozni-
kéw mierzonej powierzchni. Wiaczy¢ urzadzenie po-
miarowe i ustawic je w taki sposdb, by linia laserowa
0° przebiegata wzdtuz diuzszego boku mierzonej po-
wierzchni, a linia laserowa 90° wzdtuz krétszego boku
mierzonej powierzchni.

B e
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- Zaznaczy¢ punkt przeciecia sie linii laserowych na
podtozu (punkt I). Oprécz tego nalezy zaznaczyc $ro-
dek linii laserowej 0° w odlegtosci 5 m (punkt I1) oraz
w odlegtosci 10 m (punkt 111).

X R Xt
I I 1’

X1V

- Ustawic urzadzenie pomiarowe (nie obracajac go) w
odlegtodci 5 m tak, aby punkt przeciecia sie linii lase-
rowych przebiegat przez uprzednio zaznaczony
punkt 11, alinia laserowa 0° przebiegata przez
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punkt I11. Zaznaczy¢ $rodek linii laserowej 45° w odle-
gtosci 5 m (punkt IV).

X, ~ X

- Obrocic urzadzenie pomiarowe 0 45° w taki sposob,

aby srodek linii laserowej 0° przebiegat przez

punkt IV. Punkt przeciecia sie linii laserowych nadal
musi pokrywac sie z punktem Il. Zaznaczy¢ $rodek li-
nii laserowej 45° w odlegtosci 5 m (punkt V).

X A X
I AT 111
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// !
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// !
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Vi |
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Obrdéci¢ urzadzenie pomiarowe o 45° w taki sposéb,
aby srodek linii laserowej 0° przebiegat przez

punkt V. Punkt przecigcia sie linii laserowych nadal
musi pokrywac sie z punktem I1. Zaznaczy¢ srodek li-
nii laserowej 45° w odlegtosci 5 m, jako punkt VI.

Ixg s 4 X
_________
ijn ; i 1l
XVI XV
XV

Obréci¢ urzadzenie pomiarowe o0 45° w taki sposéb,
aby srodek linii laserowej 0° przebiegat przez

punkt VI. Punkt przeciecia si¢ linii laserowych nadal
musi pokrywac sie z punktem Il. Zaznaczy¢ srodek li-
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nii laserowej 45° w odlegtosci 5 m, jako punkt VI,
mozliwie blisko punktu I.

- Rdznica d pomiedzy obydwoma punktami | oraz VI
stanowi rzeczywiste odchylenie linii laserowej 0° i linii
laserowej 45° od kata prostego.

Na odcinku pomiarowym 4 x 5m = 20 m maksymalne

dopuszczalne odchylenie wynosi:

20 m x +0,4 mm/m* = +8 mm. Rdznica d pomiedzy

punktami | oraz VIl moze zatem wynosi¢ maksymalnie

8 mm.

*Wartos¢ +0,4 mm/m odpowiada doktadnosci katowej

wynoszacej 0,2 mm/m z uwzglednieniem mozliwej nie-

pewnosci pomiaru podczas obracania wynoszacej

0,2 mm/m.

Wskazowki dotyczace pracy

» Do zaznaczania nalezy uzywac zawsze tylko srod-
ka linii laserowej. Szeroko$¢ linii laserowej zmienia
sie w zaleznosci od odlegtosci.

» Urzadzenie pomiarowe nalezy zawsze ustawia¢
ptasko na podtozu lub mocowac je na Scianie tak,
aby dobrze do niej przylegato. Przy ustawieniu na
nieréwnym podtozu lub przy nieréwnym zamocowa-
niu kat jest mniejszy niz 45° lub 90°.

» Nie nalezy wykorzystywac linii laserowych rzuto-

wanych na sciane przez urzadzenie stojace na pod-

todze do wyréwnywania pozycji obiektow. Urza-
dzenie pomiarowe nie posiada funkcji automatycznej
niwelacji i dlatego linie na $cianie sa znieksztatcone.
» Urzadzenie pomiarowe nalezy umieszczac¢ wytacz-
nie na czystym przymiarze. Nieréwna lub zabrudzo-
na powierzchnia przymiaru (10) powoduije, iz urza-
dzenie pomiarowe nie przylega dobrze do powierzch-
ni, co moze zafatszowac wynik pomiaru.
Punktem odniesienia dla wyréwnywania ptytek jest
punkt przeciecia P linii laserowych bezposrednio przed
urzadzeniem pomiarowym. Aby przenies¢ kat, urzadze-
nie pomiarowe nalezy obrdci¢ w tym punkcie przeciecia
(zob. rys. F).

Praca z przymiarem (zob. rys. D-E)

Za pomoca przymiaru (10) mozliwe jest ustawienie urza-

dzenia pomiarowego takze na nieréwnym lub zbyt miek-
kim podtozu.

Przymiar (10) mozna stosowac tez w charakterze
uchwytu ciennego dla urzadzenia pomiarowego. Przy-

miar, mocowany na $cianie lub na pochytej powierzchni,
nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem sig, na przy-
ktad za pomoca dostepnych w handlu $rub). Aby przy-
miar umiescic¢ ptasko na powierzchni nalezy stosowac
poziomnice.

Ustawianie urzadzenia pomiarowego na przymiarze:
Urzadzenie pomiarowe nalezy ustawic tak, aby magne-
sy (4), umieszczone na spodzie, spoczywaty na przymia-
rze (10). Linie umieszczone na gornej powierzchni przy-
miaru utatwia doktadne ustawienie urzadzenia pomiaro-
wego. Aby przenosic katy 90° lub 45°, nalezy utozy¢
przymiar przy krawedzi odniesienia lub przy wystepie
$ciany, tak jak to pokazano na gérnej powierzchni przy-
miaru.

Praca z laserowa tablica celownicza (zob. rys. A)
Laserowa tablica celownicza (9) poprawia widocznosé
wiazki laserowej przy niekorzystnych warunkach lub
wigkszych odlegtosciach.

Odblaskowa potowa laserowej tablicy celowniczej (9)
poprawia widoczno$¢ linii laserowej, przez transparent-
na potowe linia laserowa jest widoczna takze od tytu la-
serowej tablicy celowniczej.

Okulary do pracy z laserem (osprzet)

Okulary do pracy z laserem odfiltrowuja $wiatto otocze-

nia. Dzigki temu wigzka laserowa wydaje sie jasniejsza.

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z laserem ja-
ko okularéw ochronnych. Okulary do pracy z lase-
rem stuzg do fatwiejszej identyfikacji punktu lub linii
lasera, nie chronig jednak przed promieniowaniem la-
serowym.

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z laserem ja-
ko okularéw przeciwstonecznych ani uzywac ich
podczas prowadzenia samochodu. Okulary do pracy
z laserem nie zapewniajg catkowitej ochrony przed
promieniowaniem UV i utrudniaja rozréznianie kolo-
row.

Przyktady zastosowan

Kontrola katow prostych (zob. rys. A)

Postawic¢ urzadzenie pomiarowe w jednym z naroznikdw
pomieszczenia i ustawic je tak, by linia laserowa 0° prze-
biegata réwnolegle do linii odniesienia (np. $ciany).
Zmierzy¢ odstep miedzy linig laserowa a linia odniesie-
nia: raz bezposrednio w poblizu urzadzenia pomiarowe-
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g0, a raz zachowujac mozliwie najwieksza odlegtos¢ od
urzadzenia pomiarowego. Ustawic¢ urzagdzenie pomiaro-
we w taki sposob, by obydwa odcinki byty takiej samej
dtugosci.

Nastepnie zmierzy¢ co najmniej w dwdch réznych punk-
tach odlegtos¢ pomiedzy linig laserowa 90° a $ciang. Je-
zeli odlegtosci na linii laserowej 90° sa réwne, $ciany
znajduja sie wzgledem siebie pod katem prostym.
Uktadanie ptytek w kwadraty (zob. rys. B)

Ustawi¢ urzadzenie pomiarowe w narozniku, tak aby linia
laserowa 0° przebiegata réwnolegle do $ciany. Utozy¢
pierwsza ptytke w punkcie przeciecia sie linii laserowych
0°i90°.

Uktadanie ptytek w karo (zob. rys. C)

Ustawi¢ urzadzenie pomiarowe w taki sposob, aby linia
laserowa 45° wyznaczata ukosna fuge.

Wyktadanie ptytkami Sciany wneki kuchennej

(zob. rys. D)

Nalezy najpierw ustali¢ wysokos¢, na ktérej ma sie zna-
jdowac pierwszy rzad ptytek. Urzadzenie pomiarowe
wraz z przymiarem (10) zamocowac pionowo na scianie,
tak aby linia laserowa 90° wyznaczata dolng krawedz
pierwszego rzedu ptytek.

Uktadanie ptytek od krawedzi (zob. rys. E)

Ustawic urzadzenie pomiarowe na przymiarze (10) przy
krawedzi w taki sposob, aby boczny otwdr na przymia-
rze (11) znajdowat sie tuz przy krawedzi. Linia laserowa
0° powinna przebiegac réwnolegle do krawedzi. Linia la-
serowa 90° bedzie wyznacza¢ dolny rzad ptytek.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

Urzadzenie pomiarowe nalezy utrzymywac w czystosci.
Nie wolno zanurzac urzadzenia pomiarowego w wodzie
ani innych cieczach.

Zanieczyszczenia nalezy usuwac za pomoca wilgotnej,
miekkiej $ciereczki. Nie stosowac zadnych $rodkow
czyszczacych ani rozpuszczalnikow.

W szczegolnosci nalezy regularnie czyscic ptaszczyzny
przy otworze wyj$ciowym wiazki laserowej, starannie
usuwajac ktaczki kurzu.

Polski |97

Urzadzenie pomiarowe nalezy przechowywac i transpor-
towac tylko w zatgczonym pokrowcu (12).

W przypadku koniecznosci naprawy, urzadzenie pomia-
rowe nalezy odesta¢ w pokrowcu (12).

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konser-
wacji nabytego produktu oraz dostepu do czesci zamien-
nych, prosimy zwraca¢ sie do punktow obstugi klienta.
Rysunki techniczne oraz informacje o czesciach zamien-
nych mozna znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com
Nasz zespot doradztwa dotyczacego uzytkowania odpo-
wie na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy
Bosch oraz ich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci
zamiennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego nu-
meru katalogowego, znajdujacego sie na tabliczce zna-
mionowej produktu.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Paristwo wszystkie
szczegbty dotyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154441

E-mail: bsc@pl.bosch.com

www.bosch-pt.pl

Utylizacja odpadow
Urzadzenia pomiarowe, osprzet i opakowanie nalezy do-
prowadzi¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnie z prze-
pisami ochrony srodowiska.
Nie wolno wyrzucac urzadzer pomiarowych
ani baterii razem z odpadami z gospodarstwa
domowego!

Tylko dla krajow UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE niezdatne
do uzytku urzadzenia pomiarowe, a zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumu-
latory/baterie, nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do
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ponownego przetworzenia zgodnie z przepisami ochrony
Srodowiska.

Cestina

Bezpecnostni upozornéni

Aby byla zajisténa bezpecna a spolehliva
prace s méficim pristrojem, je nutné si
precist a dodrZovat veskeré pokyny.
Pokud se méfici pFistroj nepouziva podle
téchto pokynii, miiZe to negativné ovlivnit ochranna
opatreni, ktera jsou integrovana v méficim pfistroji.

Nikdy nesmite dopustit, aby byly vystrazné stitky na

méficim pistroji neéitelné. TYTO POKYNY DOBRE

USCHOVEJTE, A POKUD BUDETE MERICi PRISTROJ

PREDAVAT DALE, PRILOZTE JE.

» Pozor - pokud se pouzivaji jina nez zde uvedena
ovladaci nebo sefizovaci zarizeni nebo se
provadéji jiné postupy, mizZe to mit za nasledek
vystaveni nebezpe¢nému zareni.

» Mé¥ici pristroj se dodava s vystraznou tabulkou
(na vyobrazeni méficiho pristroje na strance
s obrazkem).

» Pokud neni text vystrazné tabulky ve vasem

narodnim jazyce, prelepte ho pied prvnim

uvedenim do provozu pfiloZzenou nalepkou ve
vasem jazyce.

Laserovy paprsek nemirte proti osobam

& nebo zvifatiim a nedivejte se do pfimého

ani do odrazeného laserového paprsku.
MiiZe to zptsobit oslepeni osob, nehody
nebo poskozeni zraku.

» Pokud laserovy paprsek dopadne do oka, je treba
védomé zavfit o¢i a okamzité hlavou uhnout od
paprsku.

» Nalaserovém zafizeni neprovadéjte zadné zmény.

» Bryle pro zviditelnéni laserového paprsku
nepouzivejte jako ochranné bryle. Bryle pro

zviditelnéni laserového paprsku slouzi pro lepsi
rozpoznani laserového paprsku; nechrani ale pred
laserovym zarenim.

» Bryle pro zviditelnéni laserového paprsku
nepouzivejte jako slunecni bryle nebo v silnicnim
provozu. Bryle pro zviditelnéni laserového paprsku
neposkytuji UV ochranu a zhorsuji vnimani barev.

» Méfici pristroj svéfujte do opravy pouze
kvalifikovanym odbornym pracovnikiim, ktefi maji
k dispozici originalni nahradni dily. Tim bude
zajisténo, Ze zlistane zachovana bezpecnost méficiho
pfistroje.

» Nedovolte détem, aby pouzivaly laserovy méfici
pristroj bez dozoru. Mohly by neimysiné osInit
osoby.

» S méficim pristrojem nepracujte v prostredi
s nebezpecim vybuchu, kde se nachazeji hoflavé
kapaliny, plyny nebo hoflavy prach. V méficim
pfistroji mohou vznikat jiskry, které mohou zpisobit
vzniceni prachu nebo vypard.

Méfici pristroj a cilovou desticku laseru
nedavejte do blizkosti kardiostimulatori.
Magnety (4) na spodni strané méficiho
pristroje a na cilové desticce laseru (9)
vytvareji pole, které mize negativné ovlivnit
funkci kardiostimulatord.

» Meéfici pristroj a cilovou desticku laseru nedavejte
do blizkosti magnetickych datovych nosicii
amagneticky citlivych zafizeni. Pisobenim
magnet( (4) na spodni strané méficiho pfistroje a na
cilové desticce laseru (9) mize dojit k nevratnym
zménam.

Popis vyrobku a vykonu
Ridte se obrazky v pedni &asti navodu k obsluze.

Pouziti v souladu s uréenym ticelem

Méfici pristroj je urceny ke stanoveni a kontrole pravych
(ihlG a vyrovnavani dlazdic v Ghlech 45°a 90°.

Méfici pfistroj je vhodny pro pouZivani ve vnitfnich

a venkovnich prostorech.
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