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DEKLARACIJA ZGODNOSCI WE
zgodnie z zatacznikiem II sekcja A Dyrektywy 2006/

My,

BLASTRAC B.V.
Utrechthaven 12

NL - 3433 PN NIEUWEGEIN
Holandia

Oswiadczamy, na naszg wytaczng odpowiedzialnos¢,

Model: BMP-215E

spetnia wymagania okreslone w:

Dyrektywie Maszynowej (2006/42/WE);
Dyrektywie niskonapieciowe (2006/95/WE);
Dyrektywie w sprawie komp (2004/108/WE);

NEN-EN-ISO 12100:R010
NEN-EN-IEC ~60204-1>2006/X 2010

odyfikKacji w niniejszej maszynie bez pisemnego
a-dsklaracja traci swojgq waznosc.

Michiel Kalisvasa
Dyrektor Operacyjn
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1. Wprowadzenie

Przed uzyciem maszyny, operatorzy powinni uzyska¢ wszelkie niezbedne informacje oraz zalecenia dotyczace
korzystania z maszyny jak réwniez przej$¢ odpowiednie przeszkolenie zaréwno w zakresie jej obstugi jak i
substancji w odniesieniu do ktérych ma by¢ stosowana , w tym réwniez bezpiecznych metod usuwania i
utylizacji zebranego materiatu. Wszystkie osoby korzystajgce lub wykonujace prace konserwacyjne w
odniesieniu do niniejszej maszyny majg obowigzek uwaznie przeczytac i w petni zrozumiec¢ niniejszg instrukcje.
W przypadku sprzedazy urzadzenia, nalezy je przekaza¢ kolejnemu wtascicielowi.

Niniejszg instrukcje nalezy przechowywac w poblizu maszyny, aby moc z niej skorzysta¢ w dowolnym czasie w
przysztosci.

Nie wolno wykonywac zadnych innych prac, ktore nie sq objete zakresem niniejszej instrukcji obstugi.

Niniejsza maszyna zostata zaprojektowana do uzytku przemystowego przez osoby posiadajace odpowiednie
kwalifikacje. Niniejsza maszyne obstugiwa¢ moze wytgcznie uprawniony i przeszkolony personel obstugi.
Niniejsza maszyna nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych i umystowych lub nie posiadajace odpowiedniego doswiadczenia i wiedzy. Blastrac
BV oferuje kurs w zakresie uzytkowania maszyny w celu zapoznania personelu obstugi i utrzymania ze
wszystkimi elementami maszyny.

2. Opis maszyny

Frezarka BMP-215 firmy Blastrac moze by¢ zasilana silnikiem elektrycznym 110V, 230V lub 400V lub silnikiem
spalinowym. Zrywarka przeznaczona jest do zmatowienia istniejgcych powierzchni poziomych i usuniecia
powtok. Moze by¢ stosowana na niemal wszystkich powierzchniach (betonowych, asfaltowych, kamiennych i
stalowych). Maszyna nie moze by¢ wykorzystywana do innych celéw. Producent nie bedzie ponosic
odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z niewlasciwego uzytkowania, w tych przypadkach uzytkownik
przyjmuje wszystkie ryzyka.

Beben zrywarek obraca sie z predkoscig +/-1700 obrotéw na minute.

Gtebokos¢ zrywania mozna wyregulowac poprzez precyzyjne sterowanie regulacjg na uchwycie maszyny;
dzieki temu mozliwa jest obrobka powierzchni lekkimi lub ciezkimi nacieciami zgodnie z zapotrzebowaniem.
Maszyny nie mozna wykorzystywac bez odpowiedniej instalacji odpylania. Specjalnie zaprojektowana instalacja
odpylania zapewnia bezpytowg eksploatacje maszyny i czyste powietrze w miejscu pracy.

Zastosowanie
Zrywarka jest bardzo wszechstronng maszyng a z odpowiednimi frezami mozna jg wykorzystywaé¢ w

nastepujacych zastosowaniach.
» Zdzierania betonu
Oczyszczania wiekszosci powierzchni poziomych
Usuwania powtok
Fatdowania powierzchni betonowych
Usuwania oznaczen drogowych
Wykonywania powierzchni przeciwposlizgowych

Sita uderzenia frezu jest kontrolowana dzieki regulacji gtebokosci.
Dzieki wiasciwej regulacji gtebokosci, uzyskuje sie najlepszg wydajnosé
co przyczynia sie do uzyskania zadanego efektu.

Dzieki zastosowaniu odpowiedniego odkurzacza firmy Blastrac prace
mozna wykona¢ bez powstawania nadmiernej ilosci pytu w obszarze
roboczym, wydtuza to trwato$¢ maszyny i chroni zdrowie personelu

obstugi.
1 Punkt podnoszenia 4 Przytacze weza
ssgcego
2 Pofaczenie elektryczne 5 Precyzyjna regulacja
3 Dzwignia szybkiego 6 Hamulec
noszenia
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W przypadku BMP-215 B (Silnik benzynowy)

Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznac sie z zatgczong INSTRUKCJA OBSEUGI silnika
benzynowego.

INSTRUKCIJA OBStUGI zawiera wazne informacje na temat mozliwosci uzyskiwania najlepszej mozliwej
wydajnosci i bezpiecznej eksploatacji silnika benzynowego.

INSTRUKCIE OBSLUGI nalezy uwazac za statg czesc¢ silnika oraz nalezy jg dotaczy¢ do silnika w przypadku jego
odsprzedazy.

Oprzyrzadowanie
Noze dla BMP-215 obejmuja:

-
-

MPD 215L 212S Beben peten frezow MPL212.

. MPL212
MPD 215L 425X Beben peten frezow MPL42.
MPL 212S 215 Zestaw do ponownego napetniania - frezy MPL212
MPL 42S 215SX Zestaw do ponownego napetniania - frezy MPL42-1
MPL 212 Frez 5pt. A
MPL 42-1 Frez - 7 czesciowy
MPL 42-1
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3. Bezpieczenstwo

Ostrzezeniel!

Nalezy zapoznac sie z wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa i wszystkimi

zaleceniami. Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz zalecen moze skutkowac porazeniem elektrycznym, pozarem,
wybuchami i/lub powaznymi obrazeniami.

Niniejszg maszyne obstugiwa¢ moze wytacznie uprawniony i przeszkolony personel obstugi. Niniejsza maszyna
nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
sensorycznych i umystowych lub nie posiadajace odpowiedniego doswiadczenia i wiedzy.

Zbadanie powierzchni podlegajace obrdbce lezy w zakresie odpowiedzialnosci uzytkownika. Powierzchnia moze
zawierac substancje, ktore moga stanowic ryzyko pozarowe, wybuchu lub ryzyko dla zdrowia w trakcie
obrobki. Uzytkownik powinien dokonac oceny ryzyka na podstawie informacji uzyskanych na temat
powierzchni podlegajace obrébce oraz powinien przedsiewzig¢ wtasciwe srodki ostroznosci w celu wykonania
prac.

W przypadku nieprawidtowego uzytkowania, niewtasciwej eksploatacji lub naprawy producent jest zwolniony z
odpowiedzialnosci.

3.1 Bezpieczenstwo miejsca pracy

a) Nie uzywac maszyny na deszczu, w miejscach wilgotnych lub mokrych.

b) Unikac¢ niebezpiecznego otoczenia: nie pracowac w obecnosci atmosfer wybuchowych, w obecnosci cieczy,
gazdéw lub pytow palnych. Usuna¢ materiaty lub odpady, ktdre mogq zapali¢ sie w wyniku powstania
iskier.de

c) W niektorych przypadkach iskry mogg wytworzy¢ sie w wyniku zrywania lub frezowania.

d) Powierzchnia do obrébki musi byé czysta, nalezy upewnic sie, ze usuniete zostaly wszystkie
kamienie, sruby itd.

e) Nie uzywac na powierzchni drewnianej.

f) Nalezy upewnic sie, ze w obszarze pracy jest wystarczajaca ilo$¢ naturalnego oswietlenia. Miejsca
zagracone lub do ktdrych $wiatto nie dochodzi sprzyjajg wypadkom.

g) W trakcie uzytkowania maszyny dzieci oraz osoby postronne powinny znajdowa¢ sie w odpowiedniej
odlegtosci od niej. Istnieje prawdopodobienstwo, ze nie bedq w stanie przewidzie¢ potencjalnych zagrozen
ze strony maszyny. Rozproszenie uwagi moze doprowadzi¢ do utraty kontroli nad maszyna.

h) Osobom, ktdre nie sg zaangazowane w eksploatacje maszyny nie wolno przebywac w odlegtosci blizszej
niz 5 metrow od maszyny

i) W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ maszyny gdy powierzchnia nie jest czysta i jezeli wystepuje ryzyko
potkniecia sie lub przewrdcenia sie.

j) Nalezy usung¢ kable elektryczne oraz weze ssace z powierzchni ktéra ma by¢ poddana obrdbce.

k) Nalezy upewni¢ sie, ze na drodze na ktdrej bedzie porusza sie maszyna nie ma zadnych kabli lub wezy.

I) Nalezy upewnié sie, ze na powierzchni, ktéra ma podlega¢ obrdbce nic nie zostato postawione lub
umieszczone.

m) Nalezy upewni¢ sie, ze maszyna moze przemieszczac sie po wszelkich nieréwnosciach na powierzchni,
niewielkich nieréwnosciach jak pofgczenia spawane lub spoiny podtogowe nie stanowig przeszkdd dla
maszyny.

n) W zadnym wypadku nie wolno przebywa¢ wraz z maszyna na deszczu.

0) Nalezy sprawdzi¢ czy nie ma zadnych przeszkdd, ktére mogtyby zaczepiaé o kable gdy maszyna
przemieszcza sie.

p) Nalezy usuna¢ wszystkie przedmioty z powierzchni, ktére moga uszkodzi¢ maszyne. Usung¢ stal
zbrojeniowg lub inne przedmioty wystajace z powierzchni, aby zapobiec uszkodzeniu maszyny.

q) Ostrzezenie! Nalezy upewnic sie, ze w powierzchni do obrébki nie ma niebezpiecznych
materiatow takich jak: - pyly lub substancje palne lub wybuchowe.

- substancje rakotworcze lub patogeniczne.

r) - Niezbedne jest zapewnienie niezbednej krotnosci wymiany powietrza L w pomieszczeniu, jezeli powietrze
wyciggowe z odpylacza jest zwracane do pomieszczenia. Nalezy w tym wzgledzie przestrzegaé przepisow
krajowych.

s) Obszar roboczy wokdt maszyny nalezy oddzieli¢ od miejsc ogdlnodostepnych poprzez wyznaczenie
odpowiedniej odlegtosci od maszyny. Nalezy stosowac czerwono biaty fancuch bezpieczenstwa oraz znak
niebezpieczenstwa w celu zamkniecia obszaru roboczego.
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3.2 Bezpieczenstwo osobiste

a) Zawsze nalezy nosi¢ wyposazenie ochrony osobistej podczas pracy z maszyna.
-Maske przeciwpytowa klasy FFP3 lub wyzszej
-Ochronniki na uszy
-Okulary bezpieczenstwa z ostong boczna.
-Rekawice ochronne
-Obuwie bezpieczenstwa

b) Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy lub bizuterii. Wtosy, odziez i rekawice
nalezy trzymac z dala od czesci ruchomych.

c) Personel obstugi jest zobowigzany nosi¢ podwigzane z tytu wtosy jak rowniez nie wolno mu nosi¢ luznej
odziezy badz bizuterii, przy czym odnosi sie to rowniez do pierscionkdw.

d) Nalezy pozostawac czujnym, uwazac na to co sie robi i postepowac zgodnie ze zdrowym rozsadkiem w
trakcie obstugi maszyny.

e) Nalezy zawsze skontaktowac sie z lekarzem w przypadku odniesienia jakichkolwiek obrazen.

f) Wszystkie osoby znajdujace sie w poblizu maszyny powinny nosi¢ wyposazenie ochrony osobistej.

3.3 Informacje ogdélne na temat bezpieczenstwa maszyn

a) Funkcje bezpieczenstwa i operacyjne muszq dziata¢ prawidtowo.

b) Niedozwolone sg luzne $ruby lub nakretki.

c) W zadnym wypadku nie wolno obstugiwa¢ maszyny bez oston i/lub urzadzen bezpieczenstwa.

d) Nie nalezy dokonywa¢ modyfikacji jakichkolwiek urzadzen bezpieczenstwa znajdujacych sie na maszynie!

e) Nie uzywaé maszyny, gdy ulegta uszkodzeniu.

f) Nie otwierac lub nie zdejmowac oston zabezpieczajacych podczas pracy mechanizméw napedowych.

g) Temperatura maszyny moze przekracza¢ 37° C.

h) Maszyna, a w szczegdlnosci uchwyty i urzadzenia sterownicze musza byc¢ czyste i wolne od
ttuszczéw/olejéw.

i) Wszystkie prace naprawcze muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel Blastrac, co
zagwarantuje bezpieczna i niezawodna prace maszyny.

j) Nalezy zawsze uzywacd oryginalnych czesci zamiennych i nozy tnacych. Dzieki temu zapewniona zostanie
najlepsza wydajnos¢ maszyny.
Wytacznie oryginalne czesci spetniaja wymagania specyfikacji fabrycznych i jakosci. W innym wypadku
Blastrac BV nie moze zagwarantowac bezpieczenstwa maszyny.  Numery czesci zostaty ujete w
Podreczniku Serwisowym.

k) Nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotow silnika przed uruchomieniem maszyny. Prawidtowy kierunek zostat
okreslony strzatkg na obudowie silnika.

I) Nalezy upewnié sie, ze beben z narzedziami jest w dobrym stanie oraz ze narzedzia mogg obracacd sie
swobodnie w bebnie.

m) W niektérych wypadkach w wyniku frezowania/zrywania moze doj$¢ do wytworzenia sie
iskier.

n) W przypadku wystgpienia krytycznych zmian dla bezpieczenstwa maszyny lub sposobu jej dziatania,
maszyne nalezy niezwtocznie wytaczy¢! Nalezy ustali¢ przyczyne usterki i jg usunag.

0) W przypadku anomalii w dziataniu maszyny, nalezy jg niezwtocznie wytgczy¢ i zabezpieczyc!

p) W zadnym wypadu nie nalezy korzystac¢ z maszyny bez odpowiedniego odkurzacza firmy
Blastrac!

3.4 Bezpieczenstwo elektryczne

a) W celu przedtuzenia kabla gtdwnego nalezy stosowad wytgcznie przedtuzacze, ktére sq dostosowane
wymiarowo oraz odpowiednio oznaczone majac na wzgledzie ogdlne zuzycie energii elektrycznej przez
maszyne. Nie uzywac uszkodzonych kabli przedtuzajacych.

b) Kable elektryczne muszg by¢ catkowicie odwiniete z rolek.

c) Niedozwolone sq jakiekolwiek uszkodzenia kabli elektrycznych i/lub komponentéw elektrycznych.

d) Jezeli kabel zasilajacy lub wtyczka sg uszkodzone nalezy je niezwtocznie wymieni¢. Nalezy stosowac
wyltacznie oryginalne czesci firmy Blastrac.

e) Napiecie na tabliczce identyfikacyjnej musi by¢ zgodne z zasilaniem elektrycznym.

f) Nalezy stosowac przytaczy zasilania z uziemieniem i wytacznikiem réznicowo-pradowym.
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g) Wytacznik zasilania musi mie¢ charakterystyke ,D”. Wytaczniki o charakterystyce ,,C” lub ,B” mogq
sprawiac problemy przy zatgczaniu maszyny.

h) Nalezy zachowaé oryginalne cze$ci maszyny; Maszyna jest zawsze wyposazona w uziemienie,
nie nalezy tego zmieniac i zawsze nalezy stosowac przewody uziemione z uziemiong wtyczka.

i) Nalezy regularnie przeprowadzac kontrole i testy komponentéw elektrycznych. Komponenty elektryczne
muszg spetnia¢ wymagania okreslone w zharmonizowanej normie EN60204-1.

j) W przypadku pytan dotyczacych bezpieczenstwa komponentéw elektrycznych, nalezy zawsze kontaktowac
sie z elektrykiem posiadajagcym odpowiednie kwalifikacje.

k) Prace na wyposazeniu elektrycznym lub materiatach eksploatacyjnych mogg by¢ podejmowane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka lub odpowiednio przeszkolone osoby znajdujace sie pod nadzorem
wykwalifikowanego elektryka jak rowniez w zgodzie z przepisami dotyczacymi inzynierii elektrycznej.

I) Nalezy zawsze uzywaé narzedzi izolowanych od napiec.

m) Nie uzywac przewoddow niezgodnie z przeznaczeniem. W zadnym wypadku przewoddw nie wolno
wykorzystywac do przenoszenia, ciggniecia lub odtagczania maszyny. Przewody nalezy trzymac z dala od
zrodet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych. Uszkodzone lub zaplatane przewody
zwiekszajq ryzyko porazenia elektrycznego. Przewoddw nie nalezy zwijac lub sciskac.

n) Nie wyciggac przewodu zasilajacego za sam przewdd, lecz za ztacze.

o) Nalezy postepowac ostroznie z wodg na powierzchni podlegajacej obrobce. Nie wolno dopusci¢ do
kontaktu przewodoéw elektrycznych z woda.

p) W czasie dtuzszego okresu postoju maszyny, nalezy wyciggna¢ gtdwng wtyczke.

q) Jezeli maszyna ma by¢ uzytkowana z wykorzystaniem zasilania z generatora, generator nalezy obstugiwac
zgodnie z biezgcymi przepisami prawa i obowigzujacymi dyrektywami (dotyczy to w szczegolnosci
ochronnego przewodu uziemiajacego), aby upewnic sie, ze wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa dziatajg i
wykluczy¢ ewentualne uszkodzenia komponentow elektrycznych.

3.5 Bezpieczenstwo wersji spalinowej

a) Przed uzyciem silnika spalinowego, nalezy zapoznaé¢ sie z zataczong instrukcja obstugi.

b) Nalezy upewnic sie, ze z silnika spalinowego nie wycieka olej lub benzyna.

c) Przed uruchomieniem silnika nalezy zawsze przeprowadzi¢ kontrole. W ten sposéb mozna zapobiec
wypadkowi lub uszkodzeniu urzadzenia.

d) Nalezy sprawdzi¢ czy nie ma oznak uszkodzen i usungaé¢ nadmierny brud i pozostatosci.

e) Aby zapobiec niebezpieczenstwu pozaru nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, silnik nalezy trzymaé w
odlegtosci co najmniej 1 metr (3 stopy) od budynkdéw i innego wyposazenia w trakcie jego eksploataciji.
Nie umieszcza¢ przedmiotéw tatwopalnych na silniku.

f) Wszystkie osoby, ktore nie obstugujg maszyny musza trzymac sie z dala od miejsca jej eksploataciji ze
wzgledu na mozliwo$¢ poparzenia sie goracymi komponentami silnika. Czesci pozostang gorace
przez jakis$ czas po zatrzymaniu pracy silnika. Nalezy odczekaé az silnik ostygnie przed przemieszczeniem
go lub przechowywaniem go wewnatrz pomieszczen.

g) W trakcie przewozenia lub magazynowania silnika, nalezy wytgczy¢ zawér paliwowy, a silnik powinien
znajdowac sie w pozycji poziomej.

h) Nalezy niezwtocznie dowiedzie¢ sie jak wytaczy¢ silnik i zapoznac sie z dziataniem wszystkich elementéw
kontrolnych. W zadnym wypadku nie wolno pozwoli¢ nikomu na uruchamianie silnika bez odpowiedniej
instrukcji.

i) Nie umieszczac przedmiotow palnych takich jak benzyna, zapatki itd. w poblizu silnika gdy jest
uruchomiony. Nie umieszczaé niczego na silniku.

j)  Uzupetni¢ paliwo w miejscu dobrze przewietrzonym, gdy silnik jest wylgczony. Benzyna jest substancja,
wysoce tatwopalng i wybuchowg w pewnych warunkach. Przed uzupetnieniem paliwa, silnik nalezy
schtodzic¢.

k) Nie przepetnia¢ zbiornika z paliwem. W szyjce wlewu nie powinno by¢ zadnego paliwa.

[) Nie pali¢ lub nie dopuszczaé ptomieni lub iskier podczas uzupetniania paliwa w silniku lub w miejscu gdzie
magazynowana jest benzyna.

m) ! Spaliny zawieraja trujacy tlenek wegla! Nalezy unika¢ wdychania spalin. Silnika nie nalezy
uruchamiaé w zamknietym pomieszczeniu lub miejscu trudno dostepnym! Nalezy zawsze nosi¢
maske przeciwpytowa.

Wdychanie tlenku wegla moze spowodowac utrate przytomnosci lub $mier¢.

n) W przypadku rozlania paliwa, nalezy je doktadnie wysprzatac¢ i umozliwi¢ rozproszenie sie oparéw benzyny
przed uruchomieniem silnika.

0) Upewnic sie, ze poziom paliwa i oleju jest wiasciwy i ze nakretka wlewu jest bezpiecznie zamknieta.

p) Nie pozostawia¢ maszyny w pozycji lezacej przez dtugi czas, poniewaz moze to spowodowac rozlaniem sie
paliwa.

8
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3.6 Bezpieczne stosowanie odkurzacza przy maszynie

a) Nalezy zawsze stosowac odkurzacz firmy Blastrac, aby zapewni¢ bezpylowg prace maszyny i czyste
powietrze w obszarze roboczym. Précz tego przeptyw powietrza utatwia schtodzenie maszyny i zapobiega
jej przegrzaniu.

b) Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi odkurzacza przed jego uzyciem.

c) Pojemnik/worek na pyt odkurzacza musi by¢ regularnie oprézniany. Nalezy przestrzegac lokalnych
przepiséw dotyczacych unieszkodliwiania odpadéw w odniesieniu do usuwanego materiatu.

d) Waz ssacy nalezy w sposob prawidtowy zamocowac zaciskiem przewodu i tasma przemystowa.

e) Waz ssacy nie moze by¢ uszkodzony i musi by¢ wolny od zatorow.

f) Nalezy zawsze najpierw zatacza¢ odkurzacz!

3.7 Bezpieczenstwo prac konserwacyjnych

a) Nalezy wyciggna¢ wtyczke gtdwna i umiesci¢ ja na widoku, przed wymiang bebna lub rozpoczeciem
kontroli i naprawg maszyny.

b) Odczekac az zatrzymajg sie wszystkie napedy przed rozpoczeciem przeprowadzania kontroli, regulacji
i/lub prac konserwacyjnych.

c) Unieruchomi¢ maszyne w stabilnej pozycji przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych.

d) Awarie w wyniku nieodpowiedniego lub nieprawidiowego przeprowadzenia prac konserwacyjnych moga
skutkowa¢ wyzszymi kosztami napraw oraz dtugimi okresami postoju maszyny. W zwigzku z tym
konieczne jest regularne wykonywanie prac konserwacyjnych.

e) Bezpieczenstwo eksploatacji i okres uzytkowania maszyny zaleza miedzy innymi od jej wiasciwej
konserwacji.

f) Nalezy zapobiegac¢ przedwczesnemu zuzyciu maszyny poprzez utrzymanie jej w stanie wolnym od pytu.
W zwigzku z tym maszyne nalezy regularnie oczyszczaé przy uzyciu odpylacza in nieagresywnych
materiatdw. Nie nalezy nigdy uzywac wysokocisnieniowej myjki do czyszczenia maszyny.

g) Nie uzywac agresywnych srodkéw czyszczacych!

h) Uzywaj scierek niestrzepiacych sie!

i) Prosimy o zapoznanie sie z dodatkowymi informacjami ujetymi w INSTRUKCI OBSLUGI silnika
benzynowego.

j) Zaleca sie sktadowanie wszystkich czesci zamiennych lub czesci zuzywajacych sie, ktérych nie mozna
dostarczy¢ w krotkim czasie. Zasadniczo, okresy przestoju maszyny sg drozsze niz koszt odpowiedniej
czesci zamiennej.

k) Odpowiednie $rodki ostroznosci obejmujg usuniecie zanieczyszczen przed demontazem maszyny,
odpowiednig wentylacje filtrowang powietrza wyciggowego z pomieszczenia, w ktorym zostata
zdemontowana, oczyszczenie obszaru konserwacji oraz odpowiedniego wyposazenia ochrony osobistej.

3.8 Bezpieczenstwo transportu

a) Nalezy posiada¢ wiedze na temat terenu, w ktéorym korzystamy z maszyny oraz jego uksztattowaniu. Nie
nalezy korzysta¢ z maszyny na terenie o duzym nachyleniu, moze to doprowadzi¢ do jej wywrocenia.

b) Ciezar BMP-215 wynosi 58 kg. Nalezy uzy¢ zurawia lub podnosnika podczas transportowania maszyny,
uzywajac do tego celu uchwytéw do podnoszenia znajdujacych sie na maszynie.

c) Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ uchwyty do podnoszenia i spawy pod katem odksztatcen,
uszkodzen, peknieé, korozji i zuzycia.

d) Podczas podnoszenia maszyny z ziemi, nalezy zawsze robi¢ to z najnizszg predkoscig podnoszenia.
Przewody nalezy najpierw naciggna¢ przy tej predkosci; nie mogg one by¢ luzne w momencie gdy
maszyna jest podnoszona z ziemi.

e) Podczas podnoszenia nalezy upewni¢ sie, ze znajdujemy sie w bezpiecznej odlegtosci od maszyny majac
jednoczesnie najbardziej optymalny widok na maszyne i miejsce pracy.

f) W zadnym wypadku nie wolno znajdowac sie pod maszyna.

g) Transportujac maszyne, nalezy to robi¢ w taki sposdb by unikngé uszkodzen spowodowanych skutkami
wykorzystania sity lub nieprawidiowym zatadunkiem lub roztadunkiem.

h) Uchwyty do podnoszenia mozna réowniez wykorzysta¢ do zamocowania maszyny na palecie lub w czasie
transportu.
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i) W przypadku najezdzania na rampe lub pochyto$¢ nalezy maszyng jechac¢ w tyt, a w przypadku zjezdzania
rampy, do przodu.

j) Podtozy¢ kliny pod kota, ustawi¢ uchwyt sterowniczy w pozycji neutralnej i uzy¢ hamulcow na kotach.

k) Nie pozostawia¢ maszyny niezabezpieczonej na terenie pracy.

I) Maszyne nalezy zawsze parkowac na ptaskiej poziomej i rdwnej powierzchni.

m) Usuna¢ brud, pyt i zanieczyszczenia z maszyny przed przetransportowaniem jej.

n) Upewnic sie, ze przewod elektryczny i waz ssacy sg odtgczone przed transportem.

0) Oczyszczong i wysuszong maszyne nalezy przechowywac¢ w wolnym od wilgoci pomieszczeniu.
Zabezpieczy¢ silnik przed wilgocig, wysokg temperaturg, pytem i wstrzasami.

p) Nigdy nie korzysta¢ z maszyny w celu podnoszenia oséb lub przedmiotow.

q) Maszyne nalezy podnosi¢ wytgcznie w sposéb pokazany na rysunku ponizej.

10



THE INNOVATORS IN SURFACE PREPARATION

&BLASTRAC

3.9 Oznaczenia na maszynie
Na maszynie znajdujg sie nastepujace oznaczenia. Znaczenia symboli:

e | Niebezpieczenstwo: niebezpieczne napiecie w silniku nawet wtedy gdy przetacznik jest
wyltgczony. Odtaczy¢ zasilanie gtdwne przed przeprowadzeniem serwisowania silnika,
sterownika i towarzyszacego okablowania.

& e Ostrzezenie! Gorgca powierzchnia

e Niebezpieczenstwo zgniecenia

= Nalezy zatozy¢ maske przeciwpytowa klasy FFP2 lub wyzszej

= Obowigzkowo nalezy nosi¢ nauszniki ochronne

= Nalezy réwniez obowigzkowo nosi¢ okulary bezpieczenstwa z ostong boczng,

= Znak CE na maszynie

= Nalezy nosi¢ rekawice ochronne

= Obowigzkowo nalezy nosi¢ obuwie bezpieczenstwa

=  Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z instrukcjg

g 1 .

BLASTRAC ek He———— - Nazwa, adres, telefon i numer faksu,

e : 3433 PNNicuwegein/TthclherIand! Adres e‘ma” | StrOI’la internetOWa.
. 5 3 B Tel.: #31(0)30 601 8866 1

The tnunovators in ;mﬁwe preparation ! Fax: 431(0)30 601 8333 1

Email: info@blastrac.eu 1
| wwwblastrac.cu 1

_____ - - ——-—--Typ maszyny.

Machine type:

__________________ Ciezar netto maszyny w kilogramach.

Weight:
C € ___________ Znak CE.
Year of manufacture:

[ et e el — — — — — - Rok produkcji.
____________ Numer seryjny maszyny.

Serial number:

11
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4. Pierwsze uruchomienie

Przed uzyciem maszyny niezwykle istotne jest przeprowadzenie kontroli maszyny.
Uzywanie maszyny jest niedozwolone jezeli bezpieczenstwo maszyny nie odpowiada punktom kontrolnym
wymienionym ponizej.

4.1 Punkty kontrolne zasilania elektrycznego

= W celu przedtuzenia kabla gtdwnego nalezy stosowac wytacznie przedtuzacze, ktére sg dostosowane

wymiarowo oraz odpowiednio oznaczone majac na wzgledzie ogdlne zuzycie energii elektrycznej przez

maszyne.

Kable elektryczne muszg by¢ w odwiniete z rolek.

Jakiekolwiek uszkodzenia przewodow elektrycznych sg niedozwolone.

Nalezy uzy¢ przytacza zasilania elektrycznego z uziemieniem.

Nalezy upewnic sie, ze zasilanie jest zgodne ze specyfikacjg maszyny.

Wytacznik zasilania musi mie¢ charakterystyke ,D”. Wytaczniki o charakterystyce ,,C” lub ,B” mogq

sprawiac problemy przy zataczaniu maszyny.

= Jezeli maszyna ma by¢ uzytkowana z wykorzystaniem zasilania z generatora, generator nalezy
obstugiwac zgodnie z biezacymi przepisami prawa i obowigzujacymi dyrektywami (dotyczy to w
szczegdlnosci ochronnego przewodu uziemiajgcego), aby upewnic sie, ze wszystkie urzadzenia
bezpieczenstwa dziatajg i wykluczy¢ ewentualne uszkodzenia komponentow elektrycznych.

4.2 Lista kontrolna dla silnika spalinowego
= Nalezy upewnic sie, ze w silniku znajduje sie wystarczajaca ilo$¢ paliwa.
= Nalezy upewni¢ sie, ze w silniku jest wystarczajaco duzo oleju.
* Silnik nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem przeciekéw oleju lub paliwa.

4.3 Punkty kontrolne maszyny

= Funkcje bezpieczenstwa i operacyjne muszg dziata¢ prawidtowo.

= Sprawdzi¢ czy wszystkie Sruby i inne elementy ztgczne sg dokrecone. Zluzowane $ruby i/lub nakretki
sg niedozwolone.

Sprawdzi¢ komponenty elektryczne, kable i potgczenia pod wzgledem zuzycia i/lub uszkodzen.
Przytacza wezy ssacych muszg by¢ sprawne: nalezy uzy¢ zaciskow przewoddéw i tasmy przemystowej.
Waz ssacy nie moze by¢ uszkodzony i musi by¢ wolny od zatoréw.

Nalezy upewnic sie, ze beben jest w dobrym stanie.

Nalezy upewnic sie, ze beben jest zmontowany zgodnie ze wskazaniami ujetymi w podreczniku
serwisowym.

= Sprawdzi¢, w przypadku korzystania z niesymetrycznych frezéw, czy kierunek obrotéw jest zgodnym z

kierunkiem wskazanym na ponizszym rysunku.
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4.4 Reczne przemieszczanie maszyny

Aby przemiesci¢ maszyne recznie nalezy upewnic sie, ze dzwignia szybkiego
podnoszenia jest w pozycji 1 (patrz rysunek). Uchwy¢ uchwyt dzwigni
szybkiego podnoszenia i pociggna¢ go do siebie az zaskoczy na swoje
miejsce. Beben jest teraz uniesiony nad powierzchnie

Zwolni¢ stopg hamulec lewego kétka, co spowoduje, ze maszyne bedzie
mozna w tym momencie przemieszczaé na kotkach.

Maszyna powinna by¢ przemieszczana wytacznie gdy waz ssacy i przewdd
zasilania elektrycznego sq odtaczone.

OSTRZEZENIE! Nalezy zawsze upewni¢ sie, ze wszystkie czeéci obracajace
sie catkowicie sie zatrzymaty przed przemieszczeniem maszyny.

Nalezy zachowac ostroznos¢! Nalezy upewnic sie, ze pod kotami nie ma stép
zadnych oso6b. Nalezy zatozy¢ odpowiednie obuwie bezpieczenstwa przy
podjezdzaniu do i wyjezdzaniu z obszaru roboczego.

Nalezy upewnic sie, ze przewody elektryczne lub waz ssacy nie znajda sie pod kotami jakichkolwiek pojazddw,
jak np. wézki widtowe i inne urzadzenia.

4.5 Wyjmowanie bebna

Nalezy upewnic sie, ze wszystkie czesci ruchome maszyny
catkowicie sie zatrzymaty przed wymiang bebna.

Ostrzezenie!

Nalezy zawsze nosi¢ Wyposazenie Ochrony Osobistej!
Pyl moze stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa! Nalezy nosic¢
rekawice bezpieczenstwa!

1. Zluzowac 2 $ruby ptyty bocznej.

2. Zdjac¢ ptyte boczna.

3. Sciagnad beben z osi i oprzed.

4.6 Montaz bebna
*= Oczysci¢ 0$ szesciokatng wewnatrz maszyny i zasmarowac ja na catej dtugosci.

= Przesungc¢ beben przez catg 0$ az do oporu.
= Zamontowac ptyte boczna. Ptyta boczna, ktdra zostata zamontowana nieprawidtowo lub z uzyciem sity,

skrdci okres uzytkowania fozysk bebna.

Maszyny nigdy nie nalezy uzywac bez ptyty bocznej lub gdy ptyta boczna jest zamontowana nieprawidtowo!

13
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4.7 Beben zrywajacy

Najwazniejszym elementem zrywarki jest beben zrywajacy. Montaz bebna zrywajacego jest bardzo tatwy.
Kazde narzedzie bedzie pchane na osi wraz z elementami dystansowymi wedtug zataczonych plandéw
montazowych (Podrecznik serwisowy). Elementy dystansowe zapewniajg niezbedng odlegtos¢ miedzy
narzedziami skrawajacymi. Zataczone plany montazowe uwzgledniaja wymagany przeswit boczny frezéw,
okoto 3- 5 mm.

1 Sruba z tbem stozkowym M6x20
2 Ptyta ustalajaca
3 Plastikowa nakretka wkfadkowa
M6
4 Beben
> 0O$ bebna
6 Néz tnacy 5pt.
7 Pierscien rozporowy &

4.8 Narzedzia frezujace

Dzieki wykorzystaniu kilku réznych frezéw, oraz przy kilku modyfikacjach,

mozliwe jest dostosowanie zrywarki Blastrac do zastosowan lub raczej do \ N %A/
wymagan okreslonych powierzchni. Wszystkie maszyny dziatajq zgodnie z K*\J
zasadg luznego narzedzia osadzonego na osi. Rotacja bebna zrywajacego - /i >
wytwarza site odsrodkowg na frezach na osiach bocznych. Narzedzia bedg t

wyrzucane na zewnatrz w takim zakresie na jaki pozwoli przeswit miedzy N

narzedziem a osigq. Uderzajqc o powierzchnie czasteczki beda zdejmowane — L/

z powierzchni, a frez odbije sie w maksymalnej pozycji wewnetrznej. Aby A —
unikng¢ znacznego zuzycia osi jak rowniez bebna, wymaga sie by frezy ‘

miaty wystarczajaco duzy przeswit na osi w momencie uderzenia o
powierzchnie.

Kompletny beben z Kompletny beben z frezami

frezami MPL212. MPL42-1.

Nr zamoéwienia Nr zamowienia 14
MPD215L212S MPD215L42SX
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4.9 Urzadzenia sterownicze

1 Punkt podnoszenia
2  Skrzynka sterownicza

3  Dzwignia szybkiego
unoszenia
4 Przytacze weza ssacego

5 Precyzyjna regulacja

6 Hamulec

1. Punkt podnoszenia
Wykorzystywany do podnoszenia maszyny przy pomocy dzwigu lub podnosnika.

2. Skrzynka sterownicza
Skrzynka sterownicza posiada przytacze dla zasilania elektrycznego, zielony przycisk startowy oraz
czerwony przycisk zatrzymania.
Nacisniecie zielonego przycisku startowego uruchomi silnik elektryczny, natomiast beben zacznie sie
obracac.
Nacisniecie czerwonego przycisku zatrzymania odcina zasilanie do silnika, a beben przestaje sie
obracac.

3. Dzwignia szybkiego unoszenia
W potozeniu pionowym, beben jest podnoszony z ziemi, w pozycji opuszczonej, beben jest ustawiany
na ziemi. Dzwignia szybkiego podnoszenia umozliwia operatorowi podniesienie kompletnego bebna
bez zmiany precyzyjnych ustawien gtebokosci roboczej lub tez jego tatwy transport. Dzwignia musi by¢
w pozycji pionowej przed uruchomieniem, aby zapobiec wybiegowi silnika z petnym obcigzeniem.
Uchwyci¢ uchwyt dzwigni szybkiego podnoszenia i pociggna¢ lub wcisnac jg w do wymaganego
potozenia az zaskoczy w swoje miejsce.

4. Przytacze weza ssacego
Waz ssacy do odkurzacza musi by¢ podtaczony we wskazanym miejscu. Nalezy uzy¢ zaciskow
przewodu oraz tasmy przemystowej w celu zapewnienia niezawodnego pofaczenia.

5. Precyzyjna regulacja
Gtebokos¢ roboczg mozna wyregulowac obracajac pokretto do precyzyjnej regulacji. Gtebokos¢
zrywania nalezy wyregulowac uwzgledniajac powierzchnie podlegajaca obrdébce. Frezy muszg by¢
wyrzucane w gére w sposéb nieograniczony poprzez site odsrodkowg oraz muszg sie obracac
swobodnie na osi bocznej. Gdy regulacja gtebokosci zostanie dobrana prawidtowo frezarka bedzie
pracowac cicho i w sposéb ciagty. Owalne zuzyte frezy jak rowniez pekniete osie bebna wskazujg zbyt
~Wysoka” nastawe gtebokosci zrywania.

6. Hamulec

Hamulec obstuguje sie noznie. Nalezy uzy¢ lewej stopy w celu jego wigczenia lub wylaczenia na lewym
kotku.
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5. Obstuga

W czasie obstugi BMP-215, nalezy przestrzegac nastepujacych dodatkowych zalecen bezpieczenstwa.
Przed zataczeniem maszyny, nalezy upewnic sie, ze nikt nie jest narazony na niebezpieczeristwo w momencie
gdy maszyna uruchomi sie.

Wszystkie osoby znajdujace sie w poblizu maszyny musza nosi¢ okulary
bezpieczenstwa z ostong boczng jak réwniez obuwie bezpieczenstwa i ochronniki na
uszy. Operator ma obowigzek zaktadac scisle przylegajacq odziez ochronng oraz
maske przeciwpytowa.

5.1 Przed uruchomieniem
* Nalezy upewnic sie, ze beben nie uderza o ziemie. Dzwignia szybkiego podnoszenia musi by¢ w pozycji
podniesionej a pokretto precyzyjnej regulacji nalezy podkrecic.
* Podtaczy¢ frezarke i odkurzacz wezem ssacym. Nalezy upewnic sie, ze potgczenie jest solidne i
hermetyczne, nalezy uzy¢ zaciskdw przewodu oraz taémy przemystowej.
= Podtaczy¢ frezarke i odkurzacz do zasilania. Upewnic sie, ze dostepne jest odpowiednie potgczenie dla
maszyn. (tylko BMP-215E)

5.2 Procedura dotyczaca rozpoczecia pracy

= Wigczy¢ odkurzacz.

®  Uruchomi¢ maszyne naciskajac zielony przycisk startowy (BMP-215E) lub
pociagajac przewdd startowy silnika benzynowego (BMP-215B)
Dzwignia przepustnicy silnika spalinowego jest ustawiona w taki spos6b
by pracowac z wtasciwymi obrotami na minute.

®  Sprawdzi¢ czy beben obraca sie we wtasciwym kierunku. (Tylko BMP-
215E)

®  Wolno opuszczac dzwignie szybkiego podnoszenia.

®  QObroci¢ pokretto precyzyjnej regulacji w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdéwek zegara az do uzyskania wtasciwej gtebokosci zrywania.

5.3 Obstuga podczas zrywania

Podczas zrywania, na uchwyt sterowania nalezy wywiera¢ nieznaczny nacisk. Zapewni to maksymalng
przyczepnos$c¢ na tylnych kétkach. Nie pocigga¢ za uchwyt sterowania poniewaz spowoduje to zeslizgniecie sie
tylnych kot i zwieksza zmiane zmeczenia operatora.

Pociggna¢ za uchwyt hamulca w razie wystapienia przeszkéd hamujacych posuwanie sie maszyny, na przyktad
podtoza piaskowego.

Wykonywac prace w rownolegtych torach w taki sposéb, by waz ssacy i przewdd elektryczny nie skrecity sie.
Kolejny rysunek pokazuje zalecane $ciezki robocze wychodzace od odkurzacza.

)
]
ﬁ 1 Odkurzacz
JL 2 | Waz ssacy i przewdd
€ 4]7 elektryczny
3 Frezarkarezarka
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Nalezy upewnic sie, ze przewody elektryczne lub waz ssacy nie znajdq sie pod kotami jakichkolwiek pojazdow,
jak np. wézki widtowe i inne urzadzenia.

Aby uzyskac dobry rezultat, istotne jest dobranie wtasciwej predkosci przemieszczania sie maszyny. W
przypadku gdy powierzchnia ma inng charakterystyke (np. inng twardosc¢ lub inne grubosci powtok), jednolity
wynik mozna uzyskac poprzez zmienianie predkosci przemieszczania sie maszyny podczas
zrywania/frezowania.

Predko$¢ przemieszczania sie zalezy od materiatu powierzchni podlegajacego obrdobce oraz wymaganego
profilowania.

Prawidlowg predkos$¢ przemieszczania sie maszyny mozna dostosowal poprzez obserwowanie obrabianej
powierzchni i zmiane predkosci podczas procesu zrywania/frezowania.

Lekkie profilowanie na betonie wymaga wyzszej predkosci niz profilowanie szorstkie.

5.4 Wylaczenie maszyny

=  Pociggnac¢ do gory dzwignie szybkiego podnoszenia i przekreci¢ pokretto precyzyjnej regulacji az beben
nie bedzie juz uderzac o ziemie.

= Nacisngc¢ czerwony przycisk (BMP-215E) lub przetaczy¢ przycisk Zat/Wyt na przodzie silnika
benzynowego do pozycji Off. (BMP-215B)

=  Wylaczy¢ odkurzacz.

= Qdtaczy¢ zasilanie elektryczne.

= Zwrdci¢ uwage, ze wszystkie czesci maszyn skrecajace sie i obracajgce sie zatrzymaty sie przed
przeprowadzeniem kontroli lub prac konserwacyjnych.
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6. Konserwacja

Nalezy zapoznac sie z INSTRUKCJA OBSYUGI silnika bspalinowego w celu dokonywania konserwacii
zgodnie z odpowiednim harmonogramem.

Nalezy zwréci¢ uwage na Rozdziat 3 ,Bezpieczenstwo” podczas prac konserwacyjnych i naprawczych.

Awarie w wyniku nieodpowiedniego lub nieprawidlowego przeprowadzenia prac konserwacyjnych moga
skutkowa¢ wyzszymi kosztami napraw oraz dtugimi okresami postoju maszyny. W zwiazku z tym konieczne
jest regularne wykonywanie prac konserwacyjnych.

Bezpieczenstwo eksploatacji i okres uzytkowania maszyny zaleza miedzy innymi od jej wtasciwej konserwacji.

Ponizsza tabela pokazuje zalecenia odnosnie czasu, kontroli i konserwacji w odniesieniu do normalnego
uzytkowania maszyny.

Godzm\(/:zpaasc:/ T Punkty kontrolne, zalecenia dotyczace konserwacji

Sprawdzi¢ wszystkie mozliwe przytacza srubowe pod katem
szczelnosci osadzenia.

Sprawdzi¢ czy wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa dziatajq
odpowiednio.

Sprawdzi¢ czy w bebnie zrywajacym nie ma zadnych ciat obcych.
Oczysci¢ beben zrywajacy szczegdlnie w przypadku wilgotnych
powierzchni.

Sprawdzi¢ beben zrywajacy, osie boczne, narzedzia i obudowe pod
wzgledem zuzycia.

Sprawdzi¢ napiecie pasa, naprezy¢ go ponownie w razie potrzeby.
Sprawdzic¢ potaczenia elektryczne pod katem osaddw zabrudzen lub
ciat obcych.

Sprawdzic silniki elektryczne pod katem zabrudzen i innych
zanieczyszczen.

Sprawdzi¢ czy wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa dziatajg
odpowiednio.

Sprawdzi¢ dziatanie wytacznika ochronnego réznicowo pradowego.
Sprawdzi¢ przytacza przewodow pod wzgledem szczelnosci i statego
osadzenia.

Upewnic sie, ze kosz na $mieci jest oprdzniony.

12 godzin po naprawie

Codziennie,
wczesniejsza kontrola i
rozpoczecie pracy

Co roku Kompleksowy remont i czyszczenie catej maszyny.

Wskazania czasu opierajg sie na nieprzerwanej eksploatacji. Gdy wskazana liczba godzin roboczych nie
zostanie osiggnieta podczas odpowiedniego okresu, okres ten mozna wydtuzy¢. Jednakze kompleksowy remont
nalezy przeprowadzi¢ co najmniej raz na rok.

Ze wzgledu na rézne warunki pracy nie mozna przewidzie¢ jak czesto nalezy przeprowadzac kontrole zuzycia,
przeglady, konserwacje i naprawy. Przygotowac¢ odpowiedni harmonogram kontroli uwzgledniajgc wiasne
warunki pracy i doswiadczenie.

Zwroéci¢ uwage na nietypowe hatasy oraz silne drgania. Sprawdzi¢ przyczyne kazdej wiekszej zmiany. Wezwac
serwisanta w przypadku watpliwosci dotyczacych przyczyny lub w przypadku gdy naprawa bez obecnosci
serwisanta wydaje sie niemozliwa bez powstania szkdd. Nalezy stosowaé wytacznie czesci zamienne Blastrac.

Nasi specjalisci z przyjemnoscig pomogg panstwu udzielajac szczegotowych porad.

Przed przystapieniem do prac naprawczych na maszynie i jej napedach, nalezy zabezpieczyc¢ ja
przed niezamierzonym wiaczeniem. Umiesci¢ maszyne w wylaczonej pozycji bezpieczenstwa.

Maszyna jest w stanie bezpiecznym, gdy nie moze stac sie zrodtem zadnych zagrozen.
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Nalezy postepowac¢ zgodnie z dodatkowymi instrukcjami producenta oryginalnego wyposazenia
dotyczacymi obstugi i konserwacji, jezeli sq dotaczone podczas prac serwisowych i
konserwacyjnych.

Ponadto zaleca sie:
Oczyszczong i wysuszong maszyne nalezy przechowywacé w suchym i wolnym od wilgoci pomieszczeniu. Silniki
elektryczne nalezy chronic¢ od wilgoci, ciepta, pytu i wstrzasow.

Wszystkie prace naprawcze muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel Blastrac, co zagwarantuje
bezpieczng i niezawodng prace maszyny.

Wszelkie gwarancje dotyczgce maszyny tracg waznos¢ w przypadku gdy:
= Zastosowano czesci, ktore nie zostaty oryginalnie wyprodukowane przez firme Blastrac
= Prace naprawcze nie zostaty wykonane przez wykwalifikowany personel Blastrac
= Zmiany, rozszerzenia lub przeksztatcenia zostaty dokonane bez pisemnego pozwolenia firmy Blastrac
BV

Sruby, trzpienie itd, ktére zostaty usuniete nalezy zastgpi¢ podobnymi o tej samej jakosci, wytrzymatosci i
konstrukcji, a takze wykonane z takich samych materiatow.

Nie spawac, cigé ptomieniowo lub nie wykonywac prac szlifierskich na lub w poblizu maszyny. Wystepuje
niebezpieczenstwo pozaru lub wybuchu! Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje przy pracach wykonywanych
w miejscach trudno dostepnych.

W razie koniecznosci zabezpieczy¢ obszar prac konserwacyjnych.

Nalezy zapobiega¢ przedwczesnemu zuzyciu maszyny poprzez utrzymanie jej w stanie wolnym od
pytu. Z tego powodu maszyne nalezy regularnie oczyszcza¢ odkurzaczem.

Maszyne nalezy codziennie czysci¢ przy pomocy powietrza i nieagresywnych materiatéw. Nie nalezy nigdy
uzywac wysokocisnieniowej myjki do czyszczenia maszyny.

6.1 Beben frezujacy

Beben frezujacy jest bardzo istotnym elementem frezarki, zatem nalezatoby zwréci¢ na niego szczegding
uwage podczas wykonywania prac konserwacyjnych i naprawczych.

Wat gtéwny nalezy oczysci¢ i nasmarowac przy wymianie bebna zrywajacego, tak by rdza lub osad nie mogty
skomplikowac prac w trakcie kolejnej wymiany bebna.

Jezeli beben frezarkii powinien by¢ zdemontowany w celu jego ponownego utozenia w inny sposéb lub
wymiany czesci zuzytych, bezwzglednie konieczne jest przestrzeganie ilosci i jakosci bijakdw/nozy i elementow
dystansowych opisanych na planach montazowych pokazanych w podreczniku serwisowym. Oprdcz tego nalezy
zwréci¢ uwage czy otwory na ptycie pokrywowej na osi bocznej nie sq zuzyte oraz czy wszystkie $ruby sg
dokrecone. Aby uzyskac jednolity i doskonaty wzdr zrywania na powierzchni nalezy dostosowac¢ prawidtowo
gtebokos$¢ zrywania, sprawdzi¢ prawidtowos$¢é montazu bebna zrywajacego jak rowniez odpowiedni dobor
narzedzi do powierzchni podlegajacej obrdbce.

Jezeli beben zrywajacy nie jest jednolicie zamontowany, maszyna utraci rownowage oraz dojdzie do
nadmiernego zuzycia jej komponentéw. Blastrac nie bedzie poczuwad
sie do odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wadliwe czesci, ktére ulegty
uszkodzeniu z powodu nieodpowiedniego montazu.

6.2 Naped pasowy
Napiecie pasa synchronicznego zostanie wyregulowane zgodnie z
danymi podanymi na tabliczce znamionowej silnika, silnik mozna
podnies¢ i opusci¢ dzieki 4 Srubom szesciokatnym umieszczonym
powyzej lub pod tabliczka silnika. Pas synchroniczny bedzie
naprezany i luzowany poprzez unoszenie i opuszczanie silnika.
Nalezy zwroci¢ uwage na to czy pas synchroniczny utozony jest
réownolegle i jest wiasciwie napiety. Pas ma wtasciwe napiecie
jezeli mozna go docisng¢ na okoto 5 mm.
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7. Wykrywanie i naprawa usterek

Usterka Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy
Nadmierne drganie lub/i | Nierdwnowaga w wyniku zuzycia lub Wymienié¢ wszystkie zuzyte lub
nietypowe hatasy zniszczenia narzedzi. zniszczone czesci.
Wadliwe fozysko. Sprawdzi¢ tozysko na wale napedowym
osi i w razie potrzeby wymienic.
Niewtaéciwe napiecie pasa. Sprawdzic¢ napiqci(,a pasa, w razie
potrzeby wymienic pas.
Wadliwy silnik L
Wymienic silnik.
Ograniczona wydajno$¢ | Narzedzia osiagnety stan maksymalnego Wymienic¢ zuzyte czesci.
lub brak wydajnosci Zuzycia.
zrywania o, . . .
Nieodpowiednie narzedzie do zastosowania. |Wymienic narzedzia na odpowiednie
narzedzia do powierzchni podlegajacej
obrobce.
W przypadku silnika spalinowego, nalezy
stosowac sie do informacji producenta.
Silnik nie zatgcza sie Pominieta faza Sprawdzi¢ zasilanie sieciowe i
sprobowad ponownie wiaczyc.
Znalez¢ usterke i wymienic¢ wadliwy
Wadliwy komponent. komponent.
Postepowac¢ zgodnie z informacjami
zalaczonymi przez producenta.
Silnik przeskakuje Zabezpieczenia silnika wtaczaja sie z powodu | Zmniejszy¢ dodatkowe obcigzenie.
podczas pracy przecigzenia.

Silnik ma defekt. Sprawdzic¢ silnik
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8. Dane techniczne

BMP-215E BMP-215E BMP-215E
a00v 230V 110V CLlaes el
Zuzycie energii elektrycznej 1,8 kW 1,8 kW 1,8 kW 4 kW przy 3600 mint
230V / 50 Hz 110V / 50 Hz
400V / 50 Hz Dla wtyczki Dla wtyczki Benzyna bezotowiowa

Pofaczenie elektryczne /  Dla wtyczki CEE ~ zabezpieczajacej ~ zabezpieczajacej —Octan 86 lub wyzsza

paliwo 5-biegunowej przed porazeniem przed porazeniem Srodek smarny:
Bezpiecznik 16A pradem. Bezpiecznik pradem. SAE 10W-30
16A Bezpiecznik 31A
Szerokos¢ robocza 215 mm 215 mm 215 mm 215 mm
Predko$¢ obrotéw bebna 1700 min? 1700 min? 1700 min™ 1700 min™
Dtugos¢ 900 mm 900 mm 900 mm 900 mm
Szerokos¢ 380 mm 380 mm 380 mm 380 mm
Wysokos¢ 1160 mm 1160 mm 1160 mm 1160 mm
Ciezar 58 kg 58 kg 58 kg 58 kg

Dzwiek w pozycji operatora

LPA 98 dB(A)

LPA 98 dB(A)

LPA 98 dB(A)

LPA 98 dB(A)

Niepewnos¢ K 5 dB(A) K 5 dB(A) K 5 dB(A) K 5 dB(A)
Poziom mocy akustycznej LWA 111 dB(A) Lwa 111 dB(A) Lwa 111 dB(A) Lwa 111 dB(A)
Niepewnosc¢ K 5 dB(A) K 5 dB(A) K 5 dB(A) K 5 dB(A)
Poziom drgan 2,99 ms?2 2,99 ms? 2,99 ms? 2,99 ms?
Temperatura otoczenia -5°C ~ 40°C -5°C ~ 40°C -5°C ~ 40°C -5°C ~ 40°C
Przytacze weza ssacego @50 mm @50 mm @50 mm @50 mm

. . 20 (e Nalezy skontaktowac sie z firmg Blastrac BV
Odpowiedni zespot filtrow . . . h . a
Pomozemy panstwu udzielajac odpowiednich wskazowek
Konstrukcja urzadzenia oraz jego specyfikacja mogg ulec zmianie bez wczes$niejszego powiadomienia
ze strony Blastrac BV

WAZNE UWAGI:

Pomiary hatasu i drgan zostaty wykonane podczas intensywnej eksploatacji na betonie. Poziomy hatasu i drgan
zalezg od gtebokosci roboczej, ktéra z kolei determinowana jest nieréwnoscig powierzchni. Sita uderzenia
narzedzi o powierzchnie jest najwiekszym czynnikiem zaréwno w odniesieniu do poziomu hatasu jak i drgan.

Pomiar wskazanych wartosci zostat dokonany na nowych maszynach. Poziomy hatasu i drgan bedgq sie réznié
w roznych okolicznosciach. Wptywy otoczenia jak na przykfad przestrzen otwarta na zewnatrz, zamknieta
przestrzen wewnatrz, temperatura otoczenia, rézne powierzchnie obrébki, codzienne korzystanie, rézne
narzedzia i oprzyrzadowanie, nieodpowiednia konserwacja, itd. przyczynig sie do wskazania réznych wartosci w
catym czasie i mogg zwiekszy¢ poziom narazenia w catym okresie pracy.
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Zadeklarowane poziomy drgan i hatasu reprezentujg gtdwne zastosowania maszyny. Wartosci moga by¢
pomiarami z miarodajnej prébki technicznie porownywalnych maszyn. Wartosci mozna wykorzystac do
wstepnej oceny narazenia.

Precyzyjne oszacowanie poziomu narazenia na drganie i hatas powinno uwzglednia¢ takze czasy, gdy maszyna
jest wytaczona lub nawet uruchomiona, lecz faktycznie nie w uzyciu. Moze to znaczaco zmniejszy¢ poziom
narazenia w catym okresie pracy.

Nalezy okresli¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony operatora przed skutkami drgania i hatasu,
tj. wlasciwa i regularna konserwacja maszyny i oprzyrzadowania, utrzymywanie ciepta rak, zapewnienie
wiasciwej ochrony uszu i organizacja schematdéw pracy na przyktad stosowanie grafikow rotacyjnych.
Stosowanie rekawic antywibracyjnych réwniez mogtoby zmniejszy¢ skutki przenoszonych drgan.

Nalezy zawsze stosowac ochrone na uszy w trakcie pracy z niniejszg maszyna.

Poniewaz wartos$c¢ jest wyzsza niz 2,5 m/s2, zalecamy przedsiewziecie srodkow w celu zmniejszenia drgan
reka-ramie.

Wskazowki stuzace zmniejszeniu narazenia na drgania reka-ramie:

-Chronic¢ dfonie za pomocg rekawic ttumigcych drgania
E12000 - rekawice antywibracyjne Blastrac

-Wytaczy¢ silnik w trakcie jazdy tytem

-Regularnie sprawdzac¢ i wymienia¢ narzedzia

-Witasciwa konserwacja maszyny

-Planowa wymiana czes$ci maszyny amortyzujacych wstrzasy
-Utrzymywac ciepto rgk

-Opracowac grafik pracy i zaplanowa¢ okresy przerw

Stare wyposazenie zawiera cenne materiaty, ktére nadajg sie do ponownego przetworzenia. Cze$ci maszyny
nie wolno wyrzuca¢ wraz z normalnymi odpadami domowymi, lecz nalezy je unieszkodliwi¢ w
odpowiednim systemie zbidrki np. w miejscu unieszkodliwiania odpaddéw miejskich. W ten sposob materiaty
mozna wykorzysta¢ ponownie w sposéb odpowiedzialny Srodowiskowo.

Pomimo faktu, ze niniejsza instrukcja zostata starannie opracowana, Blastrac nie przyjmuje odpowiedzialnosci za btedy w
instrukcji i ewentualne tego konsekwencje. Naturalnie jednak jesteSmy zainteresowani panstwa wnioskami i uwagami
uzupetniajacymi. Zadna cze$¢ niniejszej publikacji nie moze by¢ powielana i/lub publikowana przy zastosowaniu druku,
mikrofilmoéw lub jakiejkolwiek innej postaci bez uprzedniego zezwolenia firmy Blastrac.
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RS IN SURFACE PREPARATION

Siedziba
Blastrac Holandia
Utrechthaven 12
NL - 3433 PN Nieuwegein
Tel - 0031 30 601 88 66
Faks - 0031 30 601 83 33
Info@blastrac.nl

Blastrac Zjednoczone
Krélestwo
Unit 2, Outgang Lane, Dinnington

Sheffield, South Yorkshire

GB - S25 3QY, Anglia
Tel — 0044 1909 56 91 18
Faks — 0044 1909 56 75 70

Info@blastrac.co.uk

Blastrac Francja (ZI)

29, Avenue des Temps Modernes
F — 86360 Chasseneuil du Poitou
Tel - 0033 549 00 49 20
Faks — 0033 549 00 49 21
Info@blastrac.fr

Blastrac Polska
Golina, Dworcowa 47a
PL - 63-200 Jarocin
Tel — 0048 627 40 41 50
Faks - 0048 627 40 41 51
Info@blastrac.pl

Blastrac Niemcy
Richard Byrd Strafe 15
D - 50829 KéIn (Ossendorf)
Tel - 0049 2217090320
Faks - 0049 221 70 90 32 22
Info@blastrac.de

Blastrac Wiochy
S.S. 10 Padana Inferiore, 41
IT - 29012 Caorso (PC)
Tel - 0039 0523 81 42 41
Faks - 0039 0523 81 42 45
Info@blastra.it

Blastrac Hiszpania
Calle Copernico, 16
Nave 2
E - 28820 Coslada
Tel - 0034 91 660 10 65
Faks - 0034 91 672 72 11
Info@blastrac.com.es

Blastrac Ukraina
Nezalezhnosti 14, of. 21
UA - 07400 Brovary
Tel - 0038 44 222 51 28
Faks — 0038 44 277 98 29
Info@blastrac.com.ua
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