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de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Baukreissage, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entspricht allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3).
Prifbericht *4), Ausstellende Prifstelle *5), Gemessener / Garantierter Schalleistungspegel *6)
Technische Unterlagen bei *7) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This Site Circular Saw, identified by type and serial number

*1), complies with all relevant requirements of the directives *2) and standards *3). Test report *4),

Lssluing test body *5), measured / guaranteed noise sound power level *6), Technical file at *7) - see
elow.

fr Frangais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette Scie circulaire de chantier, identifiée par le type
et le numéro de série *1), est conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2)

et normes *3). Compte-rendu d'essai *4), Organisme de controle *5), Niveau de puissance acoustique
mesuré / garanti *6), Documents techniques pour *6) - voir ci-dessous.

nl Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze Bouwcirkelzaag, ge’fdentificeerd door type
en serienummer *1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
Testrapport *4), Uitvoerende keuringsinstantie *5), Gemeten / Gegarandeerd geluidsnviveau *6
Technische documentatie bij *7) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: Latpresente Sega circolare da cantiere,
identificata dal modello e dal numero di serie *1), € conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Relazione di prova *4), Centro prove sottoscritto *5), Livello di potenza
sonora

misurato / garantito *6), Documentazione tecnica presso *7) - vedi sotto.

es Espafiol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta Sierra circular para obras, identificada por tipo y
numero de serie *1), corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2)

y de las normas *3). Informe de la prueba *4), Oficina que expide el certificado *5),

Nivel de potencia acustica medido / garantizado *6), Documentacién técnica con *7) - ver abajo.

pt Portugués DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta Serra circular para construgéo civil, identificada pelo
gg)o e numero de série *1), esta em conformidade com todas as disposi¢coes aplicaveis das Directivas

e Normas *3). Relatério de inspecgao *4), Orgéo de inspecgdo competente *5),
Nivel de poténcia acustica medido / garantido *6), Documentagdes técnicas junto ao *7) - vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG

Vi intygar att vi tar ansvar for att: Byggcirkelsag med féljande typ- och serienummer *1)
uppfyller kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder *3). Provningsutlatande *4),
Utfardande provningsanstalt *5), Uppmatt / Garanterad ljudniva *6),

Medféljande teknisk dokumentation *7) - se nedan.

fi. Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama rakennussirkkeli, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaa direktiivien *2) {'a normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
uslaitos *5), Mitattu / Taattu a8nen tehotaso *6),

Tarkastuskertomus *4), Valtuutettu tarkas
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *7) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING

Vi erklaerer under eget ansvar: Denne Byggsirkelsag, identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Prgverapport*4),
Ansvarlig kontrollinstans*5), Malt / Garantert lydeffektniva *6), Tekniske dokumenter ved *7)

- se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Denne Bygningsrundsav, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3).
Kontrolrapport *4), Udstedende kontrolorgan *5), Malt / Garanteret lydeffektniveau *6),

Teknisk dossier ved *7) - se nedenfor.




pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialno$¢: Ta Budowlana pilarka tarczowa, oznaczona typem i
numerem seryjnym *1), spetnia wszystkie obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3).
Sprawozdanie z testu *4), Urzad wystawiajgcy sprawozdanie z testu *5), Zmierzony / Gwarantowany
poziom cisnienia akustycznego *6), Dokumentacja techniczna *7) - patrz ponizej.

el EAMnvikd AHAQZH MIZTOTHTAZ

AnAwvoupe pe 16ia euduvn: Autd 1o Oikodopikd BITKOTTPIoVO, TTOU avavafiCsTal METW TUTTOU KAl IO
OU O€IpAg *1), avTOTTOKPIVETAI O€ OAEG TIG OXETIKEG DIATAEEIC TWV 0dNYIWV *2) KAl TwV TTPOTUTTWYV *3).

‘EkBean eAéxou *4), Ekdidouaa uttnpeaia eAéyxou *5), Metpnbeioa / Eyyunuévn atabun
atrédoang AXoU *6), TeXVIKA £yypaga aTo *7) - BAETTE KATWTEPW.

hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos feleldsségiink tudataban kijelentjuk: Ez az Epitéipari korflrész - tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) megfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)

Osszes vonatkozo rendelkezésének.A jegyzdkonyvet *4), a kiallitast végz6 vizsgaldhelyet *5),
Mért / Garantalt zajszint *6), a miszaki dokumentaciét *7) - 1asd lent.

sl Slovensko I1ZJAVA O SKLADNOSTI

Z izkljucno odgovornostjo izjavljamo: Ta Gradbena krozna Zaga, oznacena s tipom in
serijsko Stevilko *1), ustreza vsem zadevnim dolobam smernic *2) in predpisov *3).

ES tipski preizkus *4) Priglaseni organ, ki je opravil preizkus *5)

Izmerjen / zagotovljen nivo zvo€nega tlaka*6), Tehnicna dokumentacija pri *7) - glejte spodaij.

+1) BKS 400 Plus - 4,2 DNB - 010400400012
BKS 450 Plus - 5,5 DNB - 010460500012

*2) 2011/65/EU, 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2000/14/EG Annex V

*3) EN 50581:2012, EN ISO 19085-1:2017, FprEN ISO 19085-10:2018, GS-HO-01:2018,
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013

*4) HO 181021

*5) DGUV Test Prif- und Zertifizierungsstelle Holz Fachbereich Holz und Metall der Deutschen
Gesetzlichen Unfallversicherung e.V. (DGUV), Vollmoellerstrae 11, 70563 Stuttgart, Germany
Notified Body No. 0392

*6) LWA(M) =105 dB/1 pW / LWA(G) =109 dB/1 pW

*7) Metabowerke GmbH, Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany
Rz
?ﬂa . ,
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Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)
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A flirészgép attekintése

1 Asztal hosszabbité 5 Emeld fil 8 Fogantyu a tolo tuskd szamara
2 Forgéacsfogo burkolat 6 Kereszt itkdz6 az ékvagod 9 Csavarkulcs a flrészlap cseréhez
betdltével
3 Parhuzamos Utk6z6 10 Motor egység / forgacs szekrény
7 Be-/kikapcsold vészmegallito kap-
4 Told tuskd csoldval 11 Asztallap
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2. Kérjik, el6szér olvassa
el!

Ezt az lzemeltetési utmutatét ugy alli-

tottuk 6ssze, hogy minél elébb haszna-

latba vehesse és biztonsagosan dolgoz-

hasson a géppel. Az aldbbiakban
réviden bemutatjuk, hogyan olvassa ezt
az lzemeltetési utmutatot:

Mielétt hasznalatba venné a beren-
dezést, olvassa végig ezt az uze-
meltetési Utmutatot. Feltétlen(l tart-
sa be a biztonsagi el6irasokat.

Ez az lzemeltetési utmutato olyan
személyek szamara készdlt, akik
mar rendelkeznek a hasonl6 gépek
kezeléséhez szikséges miszaki
alapismeretekkel. Ha még nem dol-
gozott volna ilyen géppel, javasoljuk,
hogy elészoér kérjen meg egy ta-

pasztalt szakembert, hogy mutassa
meg Onnek a gép kezelését.

Gondosan 6érizze meg a géppel
egyltt szallitott miiszaki dokumenta-
ciét, hogy adott esetben az On vagy
mas felhasznalok szamara is rendel-
kezésre alljon a szikséges informa-
ci6. Orizze meg a szamlat, mert
csak ennek felmutatasa mellett érvé-
nyesitheti garancialis igényét.

Ha esetleg kdlcsénadna vagy elad-

né a gépet, mindig mellékelje a gép-
hez tartozé mlszaki dokumentaciot
is.

Az Gizemeltetési Utmutatoban tar-
gyalt elirasok be nem tartasabdl
eredd karért a gyarté nem vallal

semminemd felelésséget.

Az adott lzemeltetési utmutatoban az
egyes eldirasokat az alabbi jeldléssel
lattuk el:

A Veszély!

Figyelmeztetés személyi sérlilés vagy
kérnyezeti kar veszélyére.

A

A villamossag veszélyezteti a kezeld
testi épségét.

Berantas veszély!

A gép kénnyen elkaphatja a kezeld va-
lamelyik testrészét vagy ruhazatat.

: 3

Anyagi kar veszélye.

Figyelem!

m Megjegyzés:

Kiegészitd informdcio.

— Az abrakon szereplé szamok (1, 2,
3,...)
— azegyes alkatrészeket jeldlik,

— novekvd sorrendben vannak sza-
mozva;

— aszomszédos szdvegrészben
szerepld megfelelé szamjegyek-
re (1), (2), (3) ...vonatkoznak.

3.

3.1

Osszetett mivelet esetén az egyes
Iépéseket a végrehajtasuk sorrend-
jében beszamoztuk.

Tetszéleges sorrend esetén az
egyes lépéseket ponttal jeloltik.

A felsoroldsokhoz gondolatjelet
hasznalunk.

Biztonsagi eldirasok

Rendeltetésszer(i haszna-
lat

Ez a készUlék tdmor fa, pozdorja lapok,
farost lemezek, valamint ezen nyers-
anyagok muanyag bevonatu, mianyag

szé
sza

1G vagy furnirozott kivitelének hos-
nti, keresztiranyu és alakra torténé

vagasara szolgal.

Kerek munkadarabokat nem szabad fu-
részelni, mivel ezeket a forgé flrészlap
elforgathatja.

A késziilék nem hasznalhat6 hornyolas-
ra. A forgacsfogd burkolatnak Gizeme-

lés
kell

k6ézben mindig felszerelt allapotban
lennie.

Minden mas alkalmazas nem rendelte-
tésszer(l hasznalatnak mindsil és tilos!
A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl
eredd barminem( karért a gyartét fele-
I6sség nem terheli.

A gépen eszkdzolt barmilyen modositas

vag

y a gyarto altal nem ellenérzétt és

nem engedélyezett tartozékok haszna-
lata zem kdzben belathatatlan karokat
okozhat és veszélyforrasokat idézhet

eld.

3.2 Altalanos biztonsagtech-

nikai utmutaté

A személyi sériiléssel vagy anyagi
karral jar6 balesetek elkerllése ér-
dekében ennek a gépnek a haszna-
lata soran tartsa be az alabbi bizton-
sagtechnikai el6éirasokat.

Tartsa be az egyes fejezetekben ta-
lalhat6 sajatos biztonsagtechnikai
eldirasokat.

Adott esetben tartsa be a korfliré-
szek hasznalatara vonatkozd térvé-
nyes iranyelveket vagy balesetvé-
delmi eldirasokat.

A Altalanos veszélyek!

Tartsa rendben a munkateriletet — a
munkaterileten a rendetlenség bal-
esetet okozhat.



Figyelmét mindig a munkara éssz-
pontositsa. Ugyeljen arra, amit csi-
nal. Munka kézben hasznadlja a j6-
zan eszét. Ne dolgozzon a
készllékkel, ha nem tud odafigyelni.

Vegye figyelembe a kérnyezeti be-
hatasokat. Gondoskodjon a j6 meg-
vilagitasrol.

Kerilje a természetellenes testhely-
zetet. Mindig biztonsagosan alljon
és mindig tartsa meg az egyensu-
lyat.

Ha hosszu munkadarabot kell meg-
munkalnia, hasznaljon megfelelé se-
gédeszkdzt a munkadarab alata-
masztasahoz.

Szennyezett munkadarabok meg-
munkalasakor szikrak keletkezhet-
nek. Ne dolgozzon a géppel gyul-
ékony folyadék vagy gaz kdzelében,
illetve robbanasveszélyes terileten.

A fUrészt csak olyan személy he-
lyezheti Gzembe és hasznalhatja, aki
ismeri a korfurészeket, és mindig tu-
databan van annak, hogy milyen ve-
szélyekkel jar a gép hasznalata.

18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést
irdnyité szakember felligyelete mel-
lett hasznalhatjak ezt a készlléket.

Ne engedjen idegent, féleg gyereket
a veszélyeztetett terlletre. Ne en-
gedje, hogy Gzem kdzben mas sze-
mély hozzaérjen a készilékhez vagy
a halézati tapvezetékhez.

Ne terhelje tul a készlléket — a ké-
szliléket csak a Miiszaki adatokban
meghatarozott teljesitmény tarto-
manyban hasznalja.

A Villamos aram okozta veszély!

Lehetdleg kertlje el, hogy a jelen ké-
szlléket esé érje. Kerllje a gép ned-
ves vagy vizes kdrnyezetben valo
hasznalatat. Amikor a géppel dolgo-
zik, Ggyeljen arra, hogy ne érjen
hozz4 foldelt berendezéshez (pl. fi-
tétest, csOvezeték, tlizhely, hi-
tészekrény). Térolja a gépet szaraz
tertleten. Ne tisztitsa meg a gépet
fréccsend vizzel.

A haldzati tapvezetéket csak rendel-
tetésének megfeleléen szabad
hasznalni.

A Balesetveszély és becsipddés
veszély a mozgo alkatrészek kozelé-
ben!

Ne helyezze Gzembe ezt a késziilé-
ket felszerelt biztonsagi berendezé-
sek nélkil.

Tartson mindig elegendd tavolsagot
fUrészlaptdl. Adott esetben hasznal-
jon megfelelé hozzavezetd segéd-
eszkdzt. Uzem kdzben tartson ele-
gendd tavolsagot a meghajtott
gépegysegektdl.

Varja meg, amig leall a flrészlap és
csak ezutan tavolitsa el a munkate-
rlletrél a kisebb munkadarab szele-
teket, famaradvanyokat, stb.

A ledll6 firészlapot ne fékezze le ol-
dalrdl gyakorolt nyomassal.

A karbantartasi munkak megkezdé-
se elétt gondoskodjék rdla, hogy a
készllék le legyen valasztva a villa-
mos haldzatrdl.

Gondoskodjék réla, hogy a bekap-
csolaskor (példaul a karbantartasi
munkak befejeztével) ne maradjon a
készulékben valamilyen szerel6
szerszam vagy laza alkatrész.

Kapcsolja ki a készliléket, ha nem
hasznalja.

Vegye figyelembe, hogy az elektro-
mos motorfék aramkimaradés ese-
tén nem mukddik és igy hosszabb
ideig tart, mig leall a furészlap.

A Az all6 vagoszerszam is sérii-
lést okozhat!

Hasznaljon védékeszty(it, ha ki kell
cserélnie a vagészerszamot.

A flrészlapokat ugy tarolja, hogy
senki se sérthesse meg magat.

A A munkadarab vissza-

csapodasabdl szarmazo veszély (a
flirészlap elkapja a munkadarabot és
a kezel6 iranyaba kidobja)!

o Csak helyesen bedllitott réstart6 ék-

kel dolgozzon.

A feszitééknek és a felhasznalt fu-
részlapnak egymashoz illének kell
lenniuk: A feszitéék nem lehet vasta-
gabb, mint a vagott rés szélessége
és nem lehet vékonyabb, mint maga
a toérzslap.

MAGYAR
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¢ Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

« Ugyelien arra, hogy a f(irészlap meg-
felelien a munkadarab anyagahoz.

o Veékony vagy kis falvastagsagu mun-
kadarabot csak finom fogazasu fi-
részlappal farészeljen.

¢ Mindig éles flrészlapot hasznaljon.

o Ellenérizze a munkadarabokat, hogy
nincs-e benne idegen anyag (példa-
ul szégek vagy csavarok).

¢ Csak olyan méretli munkadarabot
flrészeljen, amelyet munka k6zben
még biztonsagosan meg lehet tarta-
ni.

« Soha ne flrészeljen egyszerre tébb
munkadarabot — tébb kildnall6 da-
rabbdl 1évé nyalabot sem. Nagyon
balesetveszélyes, ha egyes mun-
kadarabokat a furészlap ellendrizet-
lenul kezd megmunkalni.

e Tavolitsa el a munkateriletrdl a ki-
sebb munkadarab szeleteket, fama-
radvanyokat, stb. — a flirészlapnak
ehhez all6 helyzetben kell lenni.

Berantas veszélye!

« Ugyelien arra, hogy iizem kézben a
forgo alkatrészek valamelyik testré-
szét vagy ruhadarabjat el ne kapja
és be ne rantsa (ne viseljen nyak-
kenddt vagy keszty(t, és ne viseljen
b ujju ruhazatot; ha hosszu a haja,
hasznaljon feltétlenil hajhalot).

¢ Soha ne flrészeljen olyan munkada-
rabot, amelyen

- koteél,

— zsindr,

— szalag,

— kabel vagy

— huzal taldlhato, ill. ha az ilyen
anyagot tartalmaz.

A A hianyos személyi védofel-
szerelés okozta balesetveszély!

¢ Viseljen hallasvédo eszkdzt.
o Viseljen védészemuveget.
¢ Viseljen porvédé alarcot.

o Csak megfelel6 munkaruhaban dol-
gozzon.
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e Ha a szabadban dolgozik, ajanlatos
csuszasmentes munkacipét viselni.

A A filirészpor okozta veszély!

o Bizonyos fafajtak (pl. télgy, bukk és
kdris) pora a tlid6be jutva rakot
okozhat. Zart helyiségekben csak el-
szivo berendezést hasznalva dol-
gozzék.

« Ugyeljen arra, hogy munka kézben
minél kevesebb flrészpor keriljén a
kdrnyezetbe:

— szereljen fel elszivd berendezést;

— szintesse meg az elszivé beren-
dezés tdmitetlenségeit;

— gondoskodjon a j6 szell6zésrél.

Forgacselszivo berendezés nélkil a fi-
részgépet csak az alabbi feltételek mel-
lett szabad Gzemeltetni:

— aszabadban;

— csak rovid ideig
(legfeljebb 30 percig) dolgozik a
geppel;

— porvédd maszkot hasznal.

A Veszély a gépen eszk6zolt
miiszaki médositasok vagy a gyarto
altal nem ellendrzétt és engedélye-
zett tartozékok hasznalata miatt!

o Csak a gyarto altal engedélyezett al-
katrészt hasznaljon. Ez kiilbnésen
vonatkozik az alabbiakra:

— flrészlapok (a rendelési szamo-
kat lasd a M(iszaki adatok alatt);

— biztonsagi berendezések (a ren-
delési szamokat lasd az Alkatrész
jegyzék alatt).

o Ne eszkdzdljon semmiféle modosi-
tast az alkatrészeken.

A A késziilék meghibasodasa-
bdl eredd veszélyek!

* Mindig gondosan apolja a szersza-
mot és annak tartozékait. Tartsa be
a karbantartasi el6irasokat.

« Minden hasznélat elétt ellendrizze a
készuléket nincs-e esetleges seéri-
Iés: A készulék tovabbi hasznalata
el6tt a biztonsagi berendezéseket
vagy serilt alkatrészeket gondosan
meg kell vizsgalni, hogy azok kifo-

gastalanul és rendeltetésszerien
mukédnek-e. Ellendrizze, hogy a
mozgé alkatrészek kifogastalanul
mukddnek-e és nem szorulnak-e. A
készulék valamennyi alkatrészének
helyesen kell felszerelve lenni és
minden feltételt teljesitenitk kell,
hogy a készlilék kifogastalan uze-
meltetése biztositva legyen.

e Azonnal jelezze a zavarokat és hiba-
kat, amint észleli azokat.

« A megrongalodott véddberendezé-
seket vagy alkatrészeket szakszerU-
en meg kell javittatni vagy ki kell
cseréltetni az erre hivatott szakmu-
helyben. A meghibasodott kap-
csolokat az ugyfélszolgalat mihe-
lyében cseréltesse ki. Ne hasznalja
a készlléket, ha kapcsol6t nem le-
het be- vagy kikapcsolni.

A Veszélyes zajterhelés!

o Viseljen hallasvédd eszkozt.

« Ugyelien arra, hogy a réstarté ék ne
legyen elgdrbllve. Az elgorbiilt rés-
tart6 ék a munkadarabot oldalrdl ne-
kinyomja a furészlapnak. Ez zajt
okoz.

¢ Hasznaljon nagyon éles flirészlapo-
kat a zajcsOkkentés és az energiata-
karékossag érdekében.

A Utban Iévé munkadarabok
vagy munkadarab részek altal elGi-
dézett veszély!

Ha valami utban van:
1. Kapcsolja ki a gépet.
Huzza ki a halézati dugét.

Viseljen keszty(it.

P 0 bd

Szlntesse meg az akadalyt megfe-
leld szerszam segitségével.

3.3 A késziiléken 1évé jelké-
pek

Adatok a tipustablan
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12 gyarté neve

13 sorozatszam

14 gép megnevezése

15 motor adatok (lasd még "Mdszaki
adatok" )

16 gyartasi év

17 CEjelzés - ez a készlilék kielégiti
az EU megfeleléségi nyilatkozat
szerinti iranyelveit.

18 Artalmatlanitasi jelkép — a késziilé-
ket a gyarton keresztll lehet artal-
matlanitani

19 Engedélyezett flrészlapok méretei

A késziiléken 16v6 jelképek

20 Hasznaljon hallasvédo eszkozt
21 Hasznaljon védd szemiiveget

22 Olvassa el az (izemeltetési Utmu-
tatot

23 Ne nyuljon a flrészlaphoz
24 Figyelmeztetés veszélyforrasokra
25 Garantalt zajteljesitmény szint



3.4 Biztonsagi berendezések

Réstarto ék

A réstarto ék (26) megakadalyozza,
hogy a felfelé mozg6 fogak elkapjak a
munkadarabot, amely ilyenkor neki-
csapoddhat a kezeldnek.

A réstarto ék a Mlszaki adatokban sze-
repld flrészlap atméréhéz van megha-
tarozva és Uzem kdzben mindig fel-
szerelt dllapotban kell lennie.

Forgacsfogé burkolat

A forgacsfogo burkolat (27) véd a fu-
részlaphoz torténd véletlen hozzaérés
és a keletkezé forgacsok ellen.

A forgacsfogo burkolat a Miiszaki ada-
tokban szerepl6 flirészlap atméréhoz
van meghatarozva és Uzem kézben
mindig felszerelt allapotban kell lennie.

A forgacsvédé buranak magatdl le kell
csukddnia és azt nem lehet felsé allas-
ban régziteni.

Tolé tusko

A tol6 tuské (28) a kezeld kezének
meghosszabbitasara szolgal és véd a
fUrészlaphoz térténé véletlen hozzaé-
rés ellen.

A tol6 tuskét minden olyan esetben
hasznalni kell, ha a flrészlap és a par-
huzamos (itk6z6 koz6tti tavolsag

120 mm -nél kisebb.

A told tuskot a flrészasztal felliletéhez
képest mindig 20° ... 30°-0s szégben
kell vezetni.

Ha a tol6 tusk6 megseérilt, cserélje ki uj-
ra.

<
&006\ [o)

—_——
—_—

—_—

Fogantyu a tolétuskéhoz

A toldfa fogantyut (30) egy erre alkal-
mas deszkadarabra (29) kell felcsava-
rozni. A toléfa kis munkadarabok bizton-
sagos vezetését szolgalja.

A deszka 400 mm hosszu, legalabb
200 mm széles és 15 - 20 mm vastag
kell legyen.

Ha a tol6fa fogantyuja megsérllt, cse-
rélje ki Ujra.

4. Sajatos termékjellemzék

— Kereszt iitk6z6
— allasszoge bedllithato;
— ékvago berendezéssel;
— Parhuzamos Utk6z6

— két kulénbdz6 magassagu profil-
felllettel az alacsony vagy magas
munkadarabokhoz térténd illesz-
téshez.

— Az utk6z4 profil hossziranyban fo-
kozatmentesen allithaté a mun-
kadarab hosszahoz térténd illesz-
téshez.

— keresztiranyban fokozatmente-
sen bedllithaté a munkadarab
szélességéhez torténd illesztés-
hez.

— Minden fontos kezeléelem a flirész
frontoldalan talalhaté.

— A szallitasi terjedelembe tartozé
asztal hosszabbito:

- ageépallvanyhoz hozza van csa-
varozva.

MAGYAR @D

— Afesziltség csokkenés relé meg-
akadalyozza, hogy a gép 6nmuké-
ddéen beinduljon, amikor aramsziinet
utan ismét visszatér a fesziltség.

— Robusztus acéllemez-szerkezetbdl
kialakitva — nagy terhelhetéségu és
tartdsan korrozidvédett.

— A tolo tuské rakapcsolhaté a parhu-
zamos (tkdz6re, hogy kéznél le-

gyen.

5. Kezel6elemek

vészmegallité kapcsold (csak a BKS
450 Plus-nal)

A vészmegallito kapcsolo (31) lenyoma-
sakor a lehetd leggyorsabban megall a
flrészlap.

A vészmegallitd kapcsolot csak vész-
helyzetben lehet mukddtetni. Személyi
sérllések vagy anyagi karok veszélye
esetén haladéktalanul nyomja meg a
vészmegallité kapcsolot.

@ 31
/)
[ <4
w4
Be-/Kikapcsolo

« Bekapcsolas = nyomja meg a zéld
(32) kapcsolét.

o Kikapcsolas = nyomja meg a piros
(33) kapcsolot.

m Megjegyzés:

Atmeneti fesziiltségkimaradés kiold a
feszliltség csdkkenés relé. Ez megaka-
dalyozza, hogy a gép 6nmtikddden be-
induljon, amikor az aramsztinet utan is-
mét visszatér a feszliltség. llyenkor a
gépet a z6ld gomb megnyomésaval kell
ismét bekapcsolni.
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Munkadarab-iitk6z6k

A flirész két titk6zdvel rendelkezik.

o Kereszt (itkdz6 (keresztvagasok-
hoz):

A kereszt litk6zén kiegészités gyanant
egy ékvago berendezés (34) is talalha-
to.

A ferde vagasok szdgét a szdg skalan
(35) lehet 0 és 45° kdz6tt fokozat nélkul
beallitani. A régzitésre szolgalo szoritd
karnak (36) a kereszt Gtk6zével térténd
furészelés kdzben mindig meghuzva
kell lenni.

G] Megjegyzés:

A kereszt (itkéz4 profilja és a flrészlap
kézétti tavolsag gyarilag eldre be van &l-
litva, és nem lehet atallitani.

e Parhuzamos itk6z6 (hossziranyu
vagasok kivitelezéséhez):

Az tkdz6 profilnak (37) flrészelés kdz-
ben mindig parhuzamosnak kell lenni a
furészlaphoz képest. A parhuzamos (t-
kdzdvel torténd flrészelés kézben an-
nak a szorité kar segitségével (39) rég-
zitve kell lenni.

— Szarnyas anyak (43) az uitkdz6 profil
régzitéséhez és meglazitdsahoz:
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Magas felfekvési felulet (40):

— vastag munkadarabok megmunkala-
sahoz.

Alacsony felfekvési felulet (41):

— lapos munkadarabok megmunkala-
sahoz;

Hosszanti beallitas (42):

— A pérhuzamos tkdz6 bedllitasa a
munkadarab hosszahoz;

Az anyagba belenyomott asztallap skala
(38) segitségével allithatja be a parhu-
zamos Utkdz6 tavolsagat a furészlaphoz
képest.

Ha a tolé tuskodra nincs szliksége, akkor
azt barmikor régzitheti a parhuzamos ut-
k6z8 profiljanak szoritéjahoz (44).

6. Felallitas

A Veszély!

A flirészgépen eszk6z6lt barmine-
mii atalakitas vagy a gyarto altal
nem ellendrzétt és nem engedélye-
zett tartozékok hasznalata belatha-
tatlan kévetkezményekkel jarhat!

- Csak a szallitasi terjedelembe
tartozo alkatrészeket hasznalja.

- Ne eszk6z61jon semmiféle médo-
sitast az alkatrészeken.

Ha a kdvetkez6 utmutatast betartja, a
felallitas nem fog problémat okozni:

« Gondosan olvassa el az egyes lépé-
seket, miel6tt megkezdené azok
végrehajtasat.

¢ Minden mlvelethez készitse elé a
szikséges elemeket.

6.1 Telepités

* A gépet stabil és sik fellileten allitsa
fel.

o Az asztalfelulet vizszintesre térténd
allitdsahoz megfelel6 anyagokkal
egyenlitse ki a padlézat egyenetlen-
ségeit vagy szlintesse meg a sikos
helyeket. Ezutan ellenérizze a ké-
szulék biztonsagos éllasat.

o A Kkorfurész kdrnyékének akadalyok-
tél és botlast okozé targyaktdl men-
tesnek kell lenni.

« Gondoskodjon elegendd helyrél na-
gyobb munkadarabok feldolgozasa-
hoz.

A biztonsagosabb allas céljabdl a gépet
az alapfellletre lehet csavarozni:

1. Ehhez a teljesen 6sszeszerelt fi-
részgépet allitsa a megfelelé uze-
meltetési helyre, majd jeldlje meg a
készitend6 furatok helyét.

2. Ezutan a gépet helyezze félre, és
furja ki a lyukakat az alapban.

3. Allitsaraa flrészgépet a furatokra,
és csavarozza 0ssze az alappal.

A A filirészpor okozta veszély!

Mindig csatlakoztasson a géphez
elszivé berendezést, ha a flirészgé-
pet zart helyiségekben lizemelteti.

6.2 Asztal hosszabbité

m Megjegyzés:

Az asztal hosszabitd tamlabait erésen a
flirész asztalhoz kell csavarozni.

Az asztal hosszabbité csavarozasa

1. Atamlabak meghajlitott végeit dugja
bele a flirészgép hatoldalan lévé ke-
reszttartd nyilasaiba, majd tolja 6ket
kifelé.

2. Az abra szerint csavarozza ra a tam-
labakat egy-egy hatlapu csavarral
(46) és egy hatlapu anyaval (45) a
kereszttartéhoz.




Csavarkotések meghtzasa

Ellenérizze a csavarkotéseket a ké-
szlléken. A csavarkotéseket alkalmas
szerszammal, kézi erével huzza meg.

A csavarok meghuzasakor Ggyeljen az
alabbiakra:

— A gépnek a csavarok meghuzasa
utan biztosan és vizszintesen kell
allnia.

Asztal hosszabbité bedllitasa

— Az asztal hosszabbit6 és a flirész-
gép asztallap fellileteinek egy sikot
kell képezniik.

Asztalhosszabbité lehajtasa

1. Oldja a hatlapu csavarokat (46) a
tamlabak mindkét végén és huzza ki
Sket. Orizze meg a csavarokat és az
anyakat.

2. Atamlabak als6 végét tolja befelé.

3. Felfelé akassza ki tamlabakat, majd
az asztal hosszabbitét az abra sze-
rint hajtsa le. Helyezze az asztal
hosszabbité tamlabait a flirész
asztal als6 kereszttartoira.

6.3 Halozati csatlakozas

Hal6zati kabel

— A haldzati tapvezetéket ugy kell el-
helyezni, hogy az ne zavarja a mun-
kat, és ne sérlilhessen meg.

— Védje a halozati tApvezetéket a ma-
gas hémérséklet és az agressziv fo-
lyadékok behatasa ellen és védje az
éles szélektdl.

— Csatlakoztassa a készuléket egy
erre megfeleld csatlakozéval az
aramhaldzatra.

— Hosszabbité kabelként kizarolag
elegendé keresztmetszet( (lasd

"MUszaki adatok") gumikébelt hasz-
néljon.

— Soha ne a tapvezetéknél fogva huz-
za ki a halozati csatlakozé dugét a
dugaszol6 aljzatbol.

A Villamos fesziiltség!

Csak szaraz kérnyezetben lGizemel-
tesse a flirészgépet.

A flirészgépet csak olyan aramfor-
rasrdl lizemeltesse, amely megfelel
az alabbi kovetelményeknek (lasd a
"Miiszaki adatok"-at is):

— A dugaszol¢ aljzatok szakszer(ien
vannak felszerelve, leféldelve és el-
lendrizve.

— Haromfazisu valtakozé aram esetén
a dugaszol6 aljzat rendelkezzen nul-
lavezeték csatlakozoval.

— A hélézati fesziltség és a frekvencia
értékének meg kell egyeznie a gép
tipustablajan talalhat6é adatokkal.

- Aramiités ellen 30 mA-es hibaaram
védOkapcsoldval rendelkezzen.

— Legfeljebb 16 A-es haldzati biztosi-
t6 révidzarlat ellen (révidzarlat védé
berendezés).

— AKkészllék aramhalézatrdl valo le-
kapcsolasahoz huzza ki a halozati
csatlakozot a csatlakoz6 aljzatbol.

G] Megjegyzés:

Forduljon az dramszolgéltato vallalathoz
vagy villanyszerel6héz, ha nem biztos
benne, hogy az On hélézati csatlakozd-
sa ezeket a feltételeket teljesiti-e.

E] Megjegyzés:

A motor nagy inditédarama miatt bekap-
csolaskor a hdldzaton feszliltség inga-
dozas fordulhat el8, amit pl. a vildagitas
fényerésség ingadozasan lehet érzékel-
ni. Ebben az esetben a csatlakozasi
pont haldzati impedancidja nagyobb mit
az ajanlott legnagyobb értek (I. Miiszaki
adatok).

Ebben az esetben forduljon az dram-
szolgaltatd vallalathoz vagy villanysze-
rel6héz, hogy a csatlakozdsi pontot elle-
nérizzek.

ud Forgasirany megvaltoztatasa!
(csak haromfazisu motorral rendel-
kezd kivitelnél lehetséges)

A fazisok sorrendjétdl fiiggoen el6-
fordulhat, hogy a motor ellenkez6

MAGYAR
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iranyban forog. Ennek az lehet a ko-
vetkezménye, hogy kirepiil a mun-
kadarab, amikor megkisérli a fiiré-
szelést. Ezért a flirész minden uj
csatlakoztatasa utan ellenérizze a
forgasiranyt.

Forgasirany ellenérzése

1. Allitsa fel a készuiléket lizemkész al-
lapotban és csatlakoztassa a halé-
zathoz.

2. Rovid idére kapcsolja be késziiléket
majd utana azonnal kapcsolja ki.

E] Megjegyzés:

A kikapcsolds utan megszdlald zugo
hang a villamos motorfék miikédésekor
jon létre. Ez nem jelenti a készlilék meg-
hibdsoddsat!

3. Figyelje meg a flirészlap forgasira-
nyat a bal oldalrol. A flirészlapnak
az 6ramutaté jarasaval egyez6
iranyban kell forogni.

Ha a furészlap az éramutaté jarasaval
ellenkezé iranyban forog:

Forgasirany megvaltoztatasa

4. Huzza ki a készuléken 1évd csatla-
kozébdl a halozati kabelt.

5. Egy csavarhuzé segitségével nyom-
ja be a készllék dugdjaban lévé fa-
zis cserél6t és forditsa el 180°-kal.

Figyelem!

A fazis cserél6t ne kdzvetleniil az
érintkez6 csapoknal fogva forgassa!

6.4 Forgacselszivé berende-
zés

A Veszély!

A géppel valé munkavégzés kézben
fapor keletkezik, ezért forgacselszi-
vo berendezést kell arra csatlakoz-
tatni.
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Egyes faporfajtak (pl. tolgyfa, biikkfa
és korisfa pora) belégzéskor rakkel-
téek lehetnek.

— Zart helyiségekben kizarélag megfe-
lel6 forgacselszivé berendezéssel
dolgozzon.

— Hasznaljon ezt kiegészitéen porvé-
dé maszkot, mert nem lehet az 6s-
szes forgacsport felfogni, illetve fel-
szivni.

— Medgfelel forgacselszivé berende-
zés nélkil a furészgépet csak sza-
badban lehet izemeltetni.

A forgacselszivo berendezés meg kell
feleljen a kdvetkezé feltételeknek:

- aforgacselszivo csonk keresztmet-
szetének megfeleld (lasd a szallitha-
t6 tartozékok fejezetét). atméro:

100 mm;

- levegémennyiség > 460 m3/h;

— véakuum a flirész elszivo csonkjan
=530 Pa;

— légsebesség a flirész elszivo csonk-
jan =20 m/s.

Az épitkezési korfurész forgacselszivo
berendezésre valo csatlakoztatdsahoz
forgacselszivé csonkra van sziikség

(lasd a szallithato tartozékok fejezetét).

A forgacselszivod berendezést a flrésze-
Iés megkezdése elétt be kell kapcsolni.

A tovabbi adatokat a forgacselszivo be-
rendezés kezelési utmutatojaban talalja!

7. A gép kezelése

A Balesetveszély!

Egyszerre mindig csak egy személy
kezelje a flirészt. Tovabbi személyek
csak a flirésztdél tavol, a munkadarab
bevezetéséhez vagy levételéhez tar-
tézkodjanak.

A munka megkezdése el6tt mindig
ellendrizze az alabbiak kifogastalan
allapotat:

— halozati tapvezeték és halozati csat-
lakoz6 dugo;

— be/ki kapcsolo;
— réstarto ék;

— forgacsfogo burkolat;
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— bevezetési segédeszkzok (told tus-
ko, told tusko fogantyu).

Hasznaljon személyi védéfelszere-
lést:

— porvédd alarc;
— hallasvédd eszkdz;
— véddészemdiveg.

Flirészelés kdézben csak az el6irt
munkahelyzetben szabad dolgozni:

— eldl, a kezeld oldalan;
— aflrésszel szemben;
— aflrészlap sikjatdl balra;

— ha két személy dolgozik a gépen, a
masodik személynek a flrésztél ele-
gendé tavolsagban kell tartézkod-
nia.

Az adott feladattol fiigg6en sziikség
szerint hasznalja a megfelelé tarto-
zékot:

- megfelel6 munkadarab alatamasz-
tast — ha a munkadarabok a szétva-
gas utan leesnének az asztalrol;

— forgacs elszivo berendezés (tarto-
z€ék).

Keriilje el a tipikus kezelési hibakat:

— ne fékezze le a flrészlapot oldals6
nyomassal. A flrész vissza-
csapodhat.

— Furészelés kdzben erdsen nyomja
ra a munkadarabot az asztalra és
ugyeljen arra, hogy a munkadarab
ne szoruljon meg. A flirész vissza-
csapodhat.

— Soha ne flirészeljen egyszerre t6bb
munkadarabot — tébb kulénall6 da-
rabbdl 1évd nyalabot sem. Nagyon
balesetveszélyes, ha egyes mun-
kadarabokat a flirészlap ellendrizet-
lenidl kezd megmunkalni.

Berantas veszélye!

Soha ne flirészeljen olyan munkada-
rabokat, amelyeken koétél, zsinor,
szalag, kabel vagy huzal talalhato
vagy amelyek ilyen anyagokat tartal-
maznak.

A Balesetveszély!

Ne kisérelje meg a forgacs eltavoli-
tasat az asztalrdl, ameddig a flirész-
lap még forog. Az ilyen tevékenység

elvégzéséhez a flirészlapnak mindig
allé helyzetben kell lenni.

m Megjegyzés:

Minden flrészelésnél (igyeljen arra,
hogy a forgacsfogo burkolat a flrészla-
pot betakarja és elél az alsd széle a
munkadarabra rafekddjén.

7.1 Filirészelés a parhuza-
mos itk6z6 hasznalataval

A parhuzamos tkdz6 profiljat illeszteni
kell a firészelendé munkadarabhoz.

Parhuzamos (itk6z6 illesztése a
munkadarab magassagahoz

1. Lazitsa meg a (50) szarnyas anya-
kat és vegye le az itk6z6 profilt.

2. A munkadarab magassagatol figgé-
en a magas (47) vagy az alacsony
tamaszto fellilet( elemet (48) kell
felszerelni.

3. Rogzitse az itkdz6 profilt a szarnyas
anyak (50) segitségével.

4. Rogzitse a parhuzamos Utkdz6t a
szorito kar (51) segitségével.

Parhuzamos (itk6z6 illesztése a
munkadarab hosszahoz

1. Lazitsa meg a (50) szarnyas anya-
kat és vegye le az utk6z profilt.

2. lllessze az ttkdz6 profil hosszat (49)
a munkadarab hosszahoz.

3. Rogzitse az itkdz6 profilt a szarnyas
anyak (50) segitségével.

4. Rogzitse a parhuzamos Utkdz6t a
szorito kar (51) segitségével.

Fiirészelés a parhuzamos (itk6z6
hasznalataval

1. Helyezze a parhuzamos Uitk6z6t
(54) felulrdl a vezetdprofilra (56) a
furész elulsé oldalan.



2. Az anyagba belenyomott asztallap
skala (53) segitségével dllitsa be a
parhuzamos Utk6z6 tavolsagat a fl-
részlaphoz képest.

3. Rogzitse a parhuzamos (itkdz6ét a
szoritd kar (55) segitségével.

A Veszély!

Amennyiben a parhuzamos itk6z6
és a fiirészlap kozotti tavolsag ki-
sebb, mint 120 mm, a tolé tuskét kell
hasznalni.

m Megjegyzés:

Ha a told tuskdra nincs szlikség, hozza
lehet régziteni az (itkbz6 profilon lévé
szoritéhoz (52).

4. Kapcsolja be a motort.

5. A parhuzamos Utk6z6 mentén las-
san vezesse hozza a munkadarabot
a flrészlaphoz és egy munkamenet-
ben végezze el a flirészelést.

6. Mindig kapcsolja ki a készlléket, ha
nem folytatja azonnal a munkat.

m Megjegyzés:

Ha nincs szliksége a pdrhuzamos Litké-
z0re, ra lehet akasztani a mélyedés se-
gitségével (57) az akaszto csavarra
(58), ami a jobb ellilsé asztallabon talal-
hato.

Parhuzamos iitk6z6 beallitasa tomor
fa vagasahoz

1. Allitsa a parhuzamos (itkéz6 (59)
hatso végeét a kozéppont magassa-
gaba (61) a flrészlap tengely (60)
és a furészlap kezdete (62) kdzé.

59
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i Figyelem!

Minden fiirészelési miivelet utan a
tolé tusko segitségével 6vatosan ve-
zesse a munkadarabot a flirészlap
és a parhuzamos litk6z6 kozott a fii-
részasztal hatso részébe és ott ve-
gye le az asztalrdl.

Parhuzamos (itk6z6 beallitasa lapok

vagasahoz

1. Allitsa be a parhuzamos (itk6z4 (63)
hatso végét a maximalisan lehetsé-
ges hosszusagra, de legalabb a fi-
részlap tengely magassagaba (64).

MAGYAR @D

E Figyelem!

Minden fiirészelési miivelet utan a
tolé tusko segitségével vatosan ve-
zesse a munkadarabot a flirészlap
és a parhuzamos litk6z6 k6zott a fii-
részasztal hatso részébe, és ott ve-
gye le az asztalrdl.

Parhuzamos (itkdz6 beallitasa
keresztiranyu vagasok hosszanti
litk6zéjeként

Keskeny munkadarabok flrészeléséhez
a parhuzamos (itk6z6t hosszanti titk6-
z6ként is hasznalhatja.

1. Hajtsara az asztalra a kereszt (itko-
z6t (67).

2. Allitsa be a parhuzamos (itkdzé (65)
hatso végét a flirészlap kezdet (66)
magassagara.

A Veszély!

Ha munkadarab megszorul, elle-
nérizhetetleniil kirepiilhet. Ugy allit-
sa be a parhuzamos litk6z6t, hogy a
munkadarab végei ne érintkezhesse-
nek egyszerre a fiirészlappal és a
parhuzamos utkézével.

13
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- 66

e

Minden fiirészelési miivelet utan a
told tusko segitségével ovatosan ve-
zesse a munkadarabot a fiirészlap
és a parhuzamos litk6z6 koz6tt a fii-
részasztal hatso részébe és ott ve-
gye le az asztalrol.

Figyelem!

7.2 Flirészelés a kereszt
utk6z6 hasznalataval

1. Hajtsara az asztalra a kereszt (itké-
z6t.

2. Allitsa be a megfelelé szégbe és
régzitse az ltk6z6ét a szoritd kar (68)
segitségével. A kereszt litk6z6t fer-
de vagasokhoz maximalisan 45°-0s
szogbe lehet bedllitani.

4. Lassan vezesse hozzg a munkada-
rabot a kereszt Uitkdzével egyltt a
fUrészlaphoz és egy munkamenet-
ben végezze el a flirészelést.

5. Mindig kapcsolja ki a késziiléket, ha
nem folytatja azonnal a munkat.

G] Megjegyzés:

Ha a kereszt litk6zdre nincs szliksége,
billentse le azt.

7.3 Ekek kivagasa

1. Vagjon le megfelel6 hosszusagu da-
rabot egy négyzet vagy téglalap ke-
resztmetszetl faanyagbdl (lasd "Fu-
részelés kereszt (itk6zével" és
"Flrészelés parhuzamos (itk6z6-
vel").

2. Erésen nyomja be a munkadarabot
az ékvago berendezésbe (69).

3. Inditsa be a gépet.

A Veszély!

Ekek vagasakor fokozott a baleset-
veszély, mert a flirészlap kozelében
térténik a tevékenység. A kovetkez6
lépést csak a tolo tusko segitségeé-
vel hajtsa végre.

4. Lassan vezesse hozza a kereszt it-
k6éz6t a munkadarabbal egy(tt a fd-
részlaphoz és egy munkamenetben
végezze el a flirészelést.

5. Allitsa le a gépet és hagyja kifutni a
furészlapot.

6. Huzza vissza a kereszt itk6z6t és
vegye ki az éket.

8. Neéhany j6 tanacs és
gyakorlati fogas

o Meéretre vagas el6tt: végezzen pro-
bavagasokat megfelelé maradék
anyagon.

¢ A munkadarabot mindig ugy fektes-
se a furész asztalra, hogy az ne tud-
jon felborulni vagy billegni (pl. hajli-
tott deszka esetében a kifelé lejtd
oldalt helyezze felllre).

e Hosszu munkadaraboknal hasznal-
jon megfelelé tAmasztékokat, példa-
ul gbérgds tamasztékot vagy kiege-
szit6 asztalt (Iasd "Szallithato
tartozékok").

o Az asztalok munkafellileteit tartsa
tisztén - kiléndsen a gyanta marad-
vanyokat tavolitsa el megfelelé kar-
bantartasi és apolasi spray-vel (tar-
tozék).

9. Karbantartas és apolas

A Veszély!

A karbantartasi munka, vagy a gép tisz-
tithsanak megkezdése el6tt huzza ki a
hélézati csatlakozo dugot.

— Ajelen fejezetben nem emlitett kar-
bantartasi vagy javitasi munkakat
csak szakember végezheti el.

— A sérllt alkatrészeket, killénésen a
biztonsagi berendezéseket csak
eredeti alkatrészekkel szabad kicse-
rélni. Az olyan alkatrészek, amelye-
ket a gyarté nem vizsgalt be és nem
engedélyezett belathatatlan karokat
okozhatnak.

— A karbantartasi és tisztitasi munkak
befejeztével ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berendezést,
és ellendrizni kell azok helyes muko-
dését.

9.1 Filirészlap csere

A Veszély!

Réviddel a flirészelés utan a flirész-
lap még nagyon forré lehet - koén-
nyen megégetheti magat! Varja meg,
amig a forro fiirészlap kihdil.

Soha ne tisztitsa a flirészlapot gyul-
ékony folyadékokkal.

A sériilés veszélye allo flirészlap
esetében is fennall. Mindig viseljen
kesztylit, amikor fiirészlapot cserél.

Az O0sszeszerelésnél feltétleniil
ligyeljen a flirészlap helyes forgasi-
ranyara!




1. Tavolitsa el a forgacs szekrényen
Iévd védéd burkolatot (71). Ehhez:

— Lazitsa meg a hatlapfeji csavaro-
kat (70) a vedéfedelen (71).

— vegye le a védd burkolatot, lefelé
vezesse ki és 6rizze meg.

A Veszély!

- Ne hosszabbitsa meg a fiirészlap
kilazitasara szolgal6 szerszamot.

— A szorité csavart ne a szerszam-
ra Gtégetve lazitsa meg.

2. Csavarkulccsal oldja (balmenet) a
flrészlap roégzités szoritd csavarjat
(72). Az ellentartashoz a helyezzen
villaskulcsot a flirészlap kiils6 ka-
rimajahoz (74).

3. Ovatosan vegye le a tengelyrdl a fi-
részlap kilsé karimajat (74). Ekoz-
ben tartsa meg a flirészlapot.

4. Vegye le a flrészlapot a flirészlap
tengelyérdl.

5. Tisztitsa meg a flrészlapot, a belsé
furészlap karimat (73) és a flirészlap
kllsé karimajat (74).

A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitoszert (pl.
a gyantamaradvanyok eltavolitasa-
ra), amely megtamadhatja a kénnyii-
fémbdl késziilt alkatrészeket, mert
ez hatranyosan befolyasolhatja az
alkatrészek szerkezeti szilardsagat.

6. Helyezze be az yj flrészlapot
(Ggyeljen a forgasiranyral).

7
4
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i
A Veszély!

Csak olyan megfelel6 filirészlapokat
hasznaljon, amelyek a megfelelnek
az EN 847-1 szabvanynak (lasd a
»Miszaki adatok” c. fejezetet) — a
nem megfeleld, sériilt vagy eldefor-
maldédott flirészlapok alkalmazasa
esetén a centrifugalis eré robbanas-
szerlien kiropitheti az alkatrészeket.

o

Soha ne hasznaljon:

- Olyan flirészlapokat, amelyek
megadott legnagyobb fordulat-
szama kisebb a fiirész tengely
fordulatszamanal (lasd ,,Miiszaki
adatok®);

- nagy 6tvézéanyag tartalmu gyor-
sacélbol gyartott flirészlapot
(HSS vagy HS);

- szabad szemmel lathatoé rongalé-
dasokat vagy eldeformalodast
mutaté flirészlapok;

- hasité korongot.

MAGYAR @D

A Veszély!

- Aflirészlapot csak eredeti alkat-
részek hasznalataval szabad be-
szerelni.

- Ne hasznaljon atméré valtoztaté
gylriiket, mert ellenkezé esetben
a flirészlap kilazulhat.

- A flirészlapnak ugy kell beszerel-
ve lenni, hogy az ki legyen
egyenstlyozva, forgaskor ne le-
gyen litése és lizem kézben ne
tudjon kilazulni.

7. Helyezze fel a kiils6 flirészlap ka-
rimat (74).

— BKS 450 Plus 5,5 DNB:
A kiilsé flrészlap peremen 1évé
két meneszté butydknek bele kell
akadni a furészlap tengelyen lévé
résekbe.

- BKS 400 Plus 4,2 DNB:
A belsé flrészlap peremen 1évé
két meneszt6 bltydknek bele kell
akadni a kiils6 flrészlap peremen
lévé résekbe.

A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a szersza-
mot, amikor meghuzza a csavart.

— A szorité csavart ne a szersza-
mot (itogetve huzza meg.

8. Forgassa ra a flrészlap tengelyre
(balmenet!) a szorité csavart (72) és
huzza meg. Az ellentartashoz he-
lyezzen csillagkulcsot a flrészlap
kllsé karimajara (74).

9. Szerelje vissza a forgacs szekré-
nyen lévé védo burkolatot (76). Eh-
hez:

— Helyezze be a védé burkolatot.

— Csavarozza ra a védé burkolaton
(76) 1évd hatlapu anyakat (75).
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9.2 Réstarté ék beszabalyo-
zasa

G] Megjegyzés: BKS (el6szerelt)

A réstarto ék mar gyarilag be van sza-
balyozva a flrészlaphoz. Ennek ellené-
re sziikség van a réstarto ék és a fu-
részlap kézétti tavolsag ellenérzésére
és adott esetben bedllitasara.

A réstarté ék beszabalyozasahoz el6-
sz0r:

o Tavolitsa el a forgacs szekrényen
lévé védd burkolatot (78). Ehhez:

— oldja a védé burkolat hatlapu
anyajat (77) és 6rizze meg,

— vegye le a védo burkolatot, lefelé
vezesse ki és 6rizze meg.

g LSRR L\
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78
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A réstarto ék fiirészlaptdl valé tavol-
saganak beallitasa

A flirészlap kils6 széle és a réstarté ék
kodzotti tavolsag legalabb kb. 3 és 8 mm
kozott legyen.

A réstart6é éknek legaldbb annyira ki kell
allni a fdrész asztalbdl, mint maganak a
frészlapnak.

1. Egy fordulatnyit oldja a réstart6 ék-
nél lévé hatlapu (Keps) anyat (79).

2. Szabdlyozza be a réstart6 ék és a
furészlap kéz6tti tavolsagot.

3. lgazitsa a réstartdé ék magassagat a
flrészlaphoz.

G] Megjegyzés:

Ugyeljen a hatlapu (Keps) anya meghu-
zasakor, hogy a réstarto €k tarto ellen-
darabjdn lIévé két blitydk (80) a réstato
€k tarto sinjében haladjon.

4. Huzza meg ismét a hatlapu anyat
(Keps).

A beallitas utan ismét szerelje ra a védoé
burkolatot a forgacs szekrényre.

9.3 A gép tarolasa

A Veszély!

A gépet ugy kell tarolni,

- hogy idegen ne tudja azt bekap-
csolni és

— senki ne szenvedhessen sérii-

lést az Gizemen kiviil 1év6 géptol.

e

A szabad ég alatt vagy nedves le-
vegon csak megfelel6 védelemmel
ellatva szabad tarolni a gépet.

Figyelem!

9.4 Karbantartas

Minden bekapcsolas el6tt

— szemrevételezéssel ellendrizze,
hogy a furészlap és a réstarté ék ké-
zGtti tavolsag 3 és 8 mm kdzott van-
e.

— szemrevételezéssel ellendrizze,
hogy a flrészlap és a réstarté ék
egyvonalban helyezkedik-e el.

— Ellendrizze, hogy a halézati csatla-
kozé és a haldzati vezeték nem sé-
rilt. A meghibasodott alkatrészeket
villamos szakemberrel ki kell cserél-
tetni.

Minden kikapcsolaskor

ellendrizze, hogy a furészlap kifutasa
10 méasodpercnél hosszabb ideig tart-e.
Hosszabb kifutasi id6 esetén forduljon
elismert szakmuhelyhez!

Naponta (csak a BKS 450 Plus-nal)

0 81
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— Ellendrizze, hogy a vészmegallitd
kapcsolo (81) hibatlanul mikddik-e.
Ne hasznaljon olyan készlléket,
amelynek a vészmegallité kapcsold-
ja meghibasodott. A meghibasodott
vészmegallitd kapcsolét egy villa-
mos szakemberrel kell megijavittatni.

1 x havonta (ha a gépet naponta hasz-

nalja)

— Aforgacsot porszivoval vagy ecset-
tel tavolitsa el.

— Olajozza meg a kereszt Gtk6z6 meg-
vezetését.

Minden 300 iizemédra utan

Ellendrizze az 6sszes csavarkotést,
adott esetben huzza meg a csavarokat.

10. Sazallitas

e Tavolitsa el a raszerelt részeket
(hosszanti és parhuzamos tkdz4,
tolészan, asztal hosszabbitd) vagy
biztositsa azokat.

o Szdllitas esetén lehetbleg az eredeti
csomagolast hasznalja.



Daruval t6rténé mozgatas

A daruval térténdé mozgatashoz a flirész
asztalon talalhat¢ felbillenthetd daruzé
fuleket hasznalja.

A Veszély!

Daruval tértén6é mozgatas soran a
mozgo6 alkatrészek mint pl. parhuza-
mos litk6z6, csillagkulcs vagy ha-
sonlék kilazulhatnak és leeshetnek.

Tavolitsa el vagy biztositsa a mozgé
és laza raszerelt elemeket a szallitas
elétt.

11. Megrendelheté tartozé-
kok

Kulénleges feladatok megoldasara a
szakUlzletekben az aldbbi tartozékokat
lehet beszerezni — a hozzajuk tartozé
abrakat a hatso boritélapon lehet meg-
talalni:

A Gorgds allvany RS 420

B Forgacs elszivo csonk
atmér6é 100 mm, a korflrész elszivo
rendszerhez torténé csatlakoztata-
sahoz,

C Karbantarto és apolé spray
a gyanta maradvanyok eltavolitasa-
hoz és a fémfellletek konzervalasa-
hoz.

D Furészlap CV 400 x 2 x 30
56 farkasfogazassal, puhafaban tor-
ténd durva és gyors hossz- és ke-
resztiranyu vagasokhoz.

E Flrészlap HM 400 x 3,5 x 30
28 lapos, leszélezett fogazassal ki-
méletlen kérnyzetben vald haszna-
lathoz, épitési faanyagok,
zsaluanyag, betonmaradékok, gaz-
beton, faforgacslapok vagasahoz.

F Flrészlap HM 400 x 3,5 x 30
60 valtott fogazassal teljes faanya-
gokban t6rténd hossz- és keresztira-
nyu vagasokhoz.

G Flrészlap HM 450 x 3,8 x 30
66 valtott fogazassal teljes faanya-
gokban térténd hossz- és keresztira-
nyu vagasokhoz.

H Furészlap HM 450 x 3,5 x 30
32 lapos, leszélezett fogazassal ki-
méletlen kérnyzetben valé haszna-
lathoz, épitési faanyagok,
zsaluanyag, betonmaradékok, gaz-
beton, faforgacslapok vagasahoz.

12. Javitas

A Veszély!

Az elektromos kéziszerszamokat csak
szakképzett személyzet és csak eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval javit-
hatja. Ez biztositja, hogy az elektromos
kéziszerszam biztonsagos maradjon.

A javitasra szoruld Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjlk, forduljon
Metabo szakkereskeddjéhez. A cimeket
a www.metabo.com honlapon talalja.

A poétalkatrészek listaja let6lthetd a
www.metabo.com honlaprdl.

13. Kornyezetvédelem

A gép csomagolasa 100%-ban ujra-
hasznosithato.

A leselejtezett villamos szerszamok és
azok tartozékai sok értékes nyersanya-
got és mlanyagot tartalmaznak, ame-
lyeket Ujrahasznositasra at kell adni.

Ez az utmutatd kldrmentesen fehéritett
papirra készult.

14. Problémak és zavarok

A Veszély!

Minden lizemzavar megsziintetési
tevékenység el6tt:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halézati csatlakozé
dugét.

3. Varja meg, amig a fiirészlap meg-
all.

Minden lizemzavar megsziintetését
kovetden ismét lizembe kell helyezni
valamennyi biztonsagi berendezést
és ellendrizni kell azok helyes miiké-
dését.

MAGYAR @D

A motor nem miikodik

Atmeneti fesziiltség kimaradas miatt a
feszliltség csokkenés relé kioldott.

— Kapcsolja be ujra.
Nincs héaldzati feszlltség:
— Ellendrizze az 6sszes kabelt, csatla-

koz6 dugo6t, dugaszolo aljzatot és
biztositot.

A motor tulmelegedett, pl. mert nem
elég éles a flirészlap vagy a forgéacs fel-
torlédott a burkolatban:

— Szlintesse meg a tulmelegedés
okat, varjon néhany percet, amig a
motor leh(l, majd inditsa el Ujra a
gépet.

A motor tul kevés feszlltséget kap:

— Cserélje ki révidebbre vagy nagyobb
keresztmetszet(ire a halozati tapve-
zetéket (= 2,5 mm?).

— Vizsgaltassa meg villamos szakem-
berrel a villamos héalézatot.
A flirészelés teljesitménye csdkken

Flrészlap életlen (a flirészlap vagy a
munkadarab feliletén esetleg égésnyo-
mok vannak):

— Cserélje ki a flrészlapot (lasd "Kar-
bantartas és apolas" fejezet).
Forgacs torlédas

A forgacs elszivo berendezés teljesit-
ménye kevés vagy nincs csatlakoztatva.

— Csatlakoztassa az elszivo csonkot
(lasd "Megrendelhetd tartozékok")
és az elszivo berendezést vagy

— novelje meg az elszivo berendezés
teljesitmeényét.

17



@D MAGYAR

15. Miiszaki adatok

BKS 400 Plus BKS 450 Plus
4,2 DNB 5,5 DNB
Fesziiltség 400/ (3~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz)
Névleges aram A 7,2 7,5
El6tét biztositd, min. A 16 16
Védettség IP 54 IP 54
Motor fordulatszam perc! | 2750 2800
Motor teljesitmény
Felvett teliesitmény P4 kW 4,2 KW S6 40% 5,5 kKW S6 40%
Leadott teljesitmény P, kw 3,25 kW S6 40% 3,2 kW S1 100%
Maximalis halézati impedancia Ohm - 0,25
Flirészlap vagasi sebessége kb. m/s 58 66
Feszit6ék vastagsaga mm 3,0 3,0
Flirészlap
Flrészlapatmeérd (kivil) mm 400 400
Flrészlapfurat (belsd) mm 30 30
Véagasszélesség mm >3,2 >3,2
A flrészlap alaplapjanak max. vastagsaga mm <2,8 <2,8
Vagasi magassag mm 127 140
Méretek
Flrész asztal hossza mm 1030 1030
Flrész asztal szélessége mm 660 660
Asztal hosszabbitd hossza mm 800 800
Asztal hosszabbitd szélessége mm 500 500
Magassag (furész asztal) mm 850 850
Magassag (telies magassag) mm 1020 1020
Teljes témeg kb. kg 88 94
Garantalt zajteljesitmény szint dB (A) 109 109
aDIN EN ISO 19085-10* (Lyya(g))
Zajnyomas szint a DIN EN ISO 19085-10* sze-
rint
Mérési modszer: terhelés alatt
Zajnyomas szint a kezelé fulénél dB (A) 88 88
Bizonytalansag K dB (A) 4 4
Kérnyezeti h6mérséklet tartomany °C -10... +40 -10... +40

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben biztonsagos munkahelyi értékeket is. Ugyan az
emisszidra és az immisszidra vonatkozo értékek kdzott korrelacio all fenn, az emisszidbol nem lehet biztonsagosan arra kbvetkez-
tetni, hogy szlikség van-e helyi 6vointézkedésekre vagy sem. Azok a tényezdk, amelyek a munkahelyen el6fordulé tényleges im-
misszid szintet befolyasoljak, tartalmazzak a mdhely sajatossagait és mas egyéb zajforrasokat, az az a gépek szamat és mas
szomszédos munkafolyamatokat. A megengedett munkahelyi értékek orszagtol fliggéen valtozhatnak. Ez az informécio viszont

segitséget kell adjon a felhaszndlénak, hogy a veszélyeztetés és a kockazat mértékét felbecsulhesse.
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Czesci pilarki

Przedtuzenie stotu
Ostona pity
Prowadnica wzdtuzna
Popychacz

Ucho transportowe

Prowadnica poprzeczna z przy-
rzgdem do docinania klinéw

Przycisk wtgcznika/wytacznika
z przyciskiem zatrzymania awaryj-
nego

8 Uchwyt przesuwadta

9 Klucz do wymiany pity tarczowej
10 Zespot silnika / skrzynka na wiory

11 Plyta stotu

POLSKI

19



POLSKI

Spis tresci

1.  Czesci pilarki....ccccocvvreeriersaenns 20
2. Przeczytac¢ przed uzyciem!...21
3. Wskazowki bezpieczefistwa

[0 = T 21
3.1 Uzywanie zgodne

Z pPrzeznaczeniem .............ce.... 21
3.2 0Ogodlne zasady

bezpieczenstwa ...........ccceeenee. 21
3.3 Symbole na urzagdzeniu............ 23

3.4 Urzagdzenia zabezpieczajace ... 24
4. Specjalne wtasciwosci

produktu........cccceeriiiinininininnns 24
5. Elementy obstugi..........cceuueus 24
6. Ustawianie pilarki ........cccueeuees 25
6.1  Ustawienie ........cccccevervicnnnnnnn. 25
6.2 Przedtuzenie stotu.................... 25
6.3 Przytaczenie do sieci................ 26
6.4 Odcigg WiOrow .........ccceccvevennen. 27
7. Obstuga.....cccrvimnsmssanrssennians 27
7.1 Pitowanie przy uzyciu

prowadnicy wzdtuzne;.............. 27
7.2 Pitowanie przy uzyciu prowad-

NICY POPIZECZNE] ..cvernueeeeeaannies 29
7.3 Docinanie Klindw ...................... 29
8. Rady i zalecenia..........cccuvruueus 29
9. Konserwacja i pielégnacija.... 30
9.1 Wymiana pity tarczowei............ 30
9.2 Ustawianie klina

rozszczepiajgcego ........covvennee. 31
9.3 Przechowywanie urzadzenia.... 31
9.4 KONSerwacja ........cccceeevuveeeennne 32
10. Transport......ccccuvnsirsssennnnnnennnns 32
11. Wyposazenie dodatkowe......32
12.  Naprawy.......ccoscemissenmssasnnnnas 32
13. Ochrona srodowiska.............. 32
14. Usterki i zaktécenia............... 32
15. Dane techniczne.................... 33

2. Przeczytaé przed uzy-
ciem!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata na-
pisana tak, by mogli Pafstwo szybko i
bezpiecznie obstugiwac urzadzenie. Po-
nizej zamieszczono wskazoéwki na te-
mat korzystania z niniejszej instrukcji
obstugi:

— Przed uruchomieniem urzgdzenia
prosze przeczytac catg instrukcje
obstugi. W szczegdlnosci nalezy
przestrzegac wskazowek dotycza-
cych bezpieczenstwa pracy.

— Niniejsza instrukcja obstugi jest skie-
rowana do oséb posiadajacych pod-
stawowg wiedze techniczng w za-

20

kresie pracy z urzgdzeniami tego
typu. Jesli nie posiadajg Panstwo
zadnego doswiadczenia w pracy z
tego rodzaju urzgdzeniami, prosze
skorzysta¢ z pomocy osob doswiad-
czonych w tym zakresie.

— Nalezy przechowywac wszelkie ma-
teriaty dostarczone wraz z niniej-
szym urzgdzeniem, aby w razie po-
trzeby wszyscy uzytkownicy mogli
zawsze znalez¢ odpowiednie infor-
macje. Prosze zachowaé dowdd za-
kupu na wypadek ewentualnych na-
praw gwarancyjnych.

— Jezeli bedg Panstwo urzgdzenie po-
zyczac lub sprzedawac, prosze do-
taczy¢ do niego wszystkie dokumen-
ty dostarczone wraz z nim.

— Producent nie ponosi odpowiedzial-
nosci za szkody powstate wskutek
nieprzestrzegania ponizszej instruk-
cji obstugi.

Informacje zawarte w instrukcji sg ozna-
czone w nastepujgcy sposob:

A Niebezpieczenstwo!

Ostrzezenie przed szkodami osobowy-
mi i Srodowiskowymi.

A Niebezpieczenstwo poraze-
nia pradem!

Ostrzezenie przed szkodami na zdrowiu
i zyciu spowodowanymi przez prad
elektryczny.

Niebezpieczenstwo wciggnie-

cia!

Ostrzezenie przed uszkodzeniem ciata
w wyniku wciggniecia czesci ciata bgdz
ubrania.

e

Ostrzezenie przed szkodami rzeczowy-
mi.

Uwaga!

G] Wskazéwka:

Informacje uzupetniajace.

— Numery na rysunkach (1, 2, 3, ...)

— stuza oznakowaniu poszczegol-
nych czesci;

— stuzg numeraciji porzgdkowej;

— odnoszg sie do odpowiednich
liczb podanych w nawiasach (1),
(2), (3) ... w sasiednim tekscie.

— Instrukcje dotyczgce czynnosci, przy
wykonywaniu ktérych nalezy prze-
strzegac kolejnosci, sg ponumero-
wane.

— Instrukcje dziatan o dowolnej kolej-
nosci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg mys$ini-
kiem.

3. Wskazowki
bezpieczefistwa pracy

3.1 Uzywanie zgodne z prze-
znaczeniem

Niniejsza pilarka jest przeznaczona do
wzdtuznego, poprzecznego i formato-
wego pitowania drewna litego, ptyt wio-
rowych, ptyt pilsniowych, sklejki oraz
tych materiatéw, gdy sg pokryte war-
stwg tworzywa sztucznego lub maja kra-
wedzie z tworzywa sztucznego lub gdy
sg pokryte fornirem.

Nie mozna pitowac¢ okragtych elemen-
téw, poniewaz moga one zostac prze-
krecone przez poruszajaca sie pite tar-
czowa.

Nie uzywac urzadzenia do wykonywa-
nia ztobien. Podczas pracy musi by¢ za-
wsze zamontowana ostona pity tarczo-
wej.

Kazde inne zastosowanie uznane zo-
stanie za niezgodne z przeznaczeniem i
jest zabronione. Za szkody spowodowa-
ne zastosowaniem niezgodnym z prze-
znaczeniem producent nie ponosi odpo-
wiedzialnosci.

Przebudowy urzadzenia oraz stosowa-
nie czesci niesprawdzonych i niedo-
puszczonych przez producenta moga
doprowadzi¢ w trakcie eksploatacji do
nieprzewidywalnych szkdd i zagrozen.

3.2 O0Ogodlne zasady bezpie-
czenstwa

e Przed zastosowaniem tego urzgdze-
nia nalezy zapoznac sie ze wska-
zéwkami bezpieczenstwa pracy, aby
wykluczy¢ zagrozenie dla os6b lub
szkody rzeczowe.

« Nalezy przestrzegac specjalnych
wskazdwek bezpieczenstwa pracy
podanych w kazdym rozdziale.



e Prosze sig rowniez zapoznac z
ewentualnymi wytycznymi prawny-
mi czy przepisami bhp dotyczgacymi
pracy z pilarkg tarczowa.

A Niebezpieczenstwo ogoine!

« W miejscu pracy nalezy zawsze za-
chowac porzadek — nieporzadek w
miejscu pracy moze by¢ przyczyng
wypadku.

e Prosze by¢ uwaznym. Prosze zwra-
cac uwage na to, co sie robi. Prosze
podejs$¢ do pracy z rozsadkiem. Pro-
sze nie pracowac z urzgdzeniem,
gdy nie jestescie Panstwo skoncen-
trowani.

o Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie sro-
dowiska. Dbac¢ o dobre oswietlenie.

o Prosze wystrzegac sie nienatural-
nych pozycji. Zachowa¢ stabilng po-
stawe i utrzymywacé réwnowage.

e Przy dtugich przedmiotach nalezy
uzywac odpowiednich podpdr mate-
riatu.

e Podczas obrébki zanieczyszczo-
nych elementéw mogg powstawac
iskry. Nie uzywac urzadzenia w po-
blizu tatwopalnych ptynéw i gazéw
lub w strefach zagrozonych wybu-
chem.

o Niniejsze urzgdzenie moze by¢ uru-
chamiane i uzywane wytgcznie
przez osoby obeznane z pitami tar-
czowymi i Swiadome niebezpie-
czenstw pracy.

Osoby ponizej 18 lat moga praco-
wacé z tym urzgdzeniem wytgcznie w
ramach ksztatcenia zawodowego i
pod nadzorem nauczyciela.

¢ Osoby postronne, zwtaszcza dzieci,
powinny znajdowac sie poza obsza-
rem zagrozenia. Nie wolno zezwoli¢
na to, by podczas pracy osoby po-
stronne dotykaty urzadzenia lub ka-
bla zasilajgcego.

o Nie nalezy przecigzac¢ urzadzenia -
prosze uzywac niniejszego urzadze-
nia wytgcznie z takg moca, jaka po-
dana jest w danych technicznych.

A Zagrozenie pradem!

¢ W miare mozliwosci chroni¢ urza-
dzenie przed deszczem. Unikaé
uzytkowania urzgdzenia w wilgot-
nym lub mokrym otoczeniu. Pod-
czas korzystania z tego urzadzenia
nalezy unika¢ kontaktu z uziemiony-
mi czesciami (np. grzejnikami, rura-

mi, piekarnikami, lodéwkami). Prze-
chowywagé urzgdzenie w suchym
otoczeniu. Nie czysci¢ urzadzenia
strumieniem wody.

Nie uzywac kabla zasilajacego nie-
zgodnie z przeznaczeniem.

A Zagrozenie zranienia lub

zmiazdzenia przez ruchome czesci!

Nie nalezy uruchamiaé¢ urzadzenia
bez zamontowanych urzgdzen
ochronnych.

Zawsze zachowac¢ odpowiedni od-
step od pity tarczowej. Prosze stoso-
waé odpowiednie pomocnicze przy-
stawki podajgce. Podczas pracy
urzadzenia nalezy zachowac¢ odpo-
wiednig odlegtos¢ od napedzanych
czesci.

Mate kawatki materiatu, resztki
drewna itp. mozna usuwac z obsza-
ru pracy dopiero po zatrzymaniu sie
pity tarczowe;.

Nie hamowac zatrzymujacej sie pity
tarczowej poprzez nacisk z boku.

Przed przystgpieniem do prac kon-
serwacyjnych nalezy sie upewnic,
ze urzadzenie jest odfgczone od sie-
ci elektrycznej.

Przed wtgczeniem pilarki (na przy-
ktad po wykonaniu prac konserwa-
cyjnych) sprawdzi¢, czy w urzadze-
niu nie znajdujg sie zadne narzedzia
montazowe lub luzne czesci.

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywa-
ne, nalezy je wytgczyc.

Nalezy pamietaé, ze w przypadku
przerwy w doptywie pradu elektrycz-
ny hamulec silnika nie dziata. Z tego
powodu zatrzymanie pity tarczowe;j
bedzie trwato dtuze;.

A Zagrozenie przecieciem row-
niez przy nieruchomych czes$ciach
tnacych!

Przy wymianie narzedzi tngcych na-
lezy uzywac rekawic.

Pity tarczowe przechowywac w taki
sposob, aby nikt nie mogt sie nimi
zranié.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane odbiciem materiatéw przecina-
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nych (przedmiot przycinany ztapany
zostaje przez pite tarczowa i wyrzu-
cony w kierunku osoby obstuguja-
cej)!

Pracowac zawsze tylko z poprawnie
ustawionym klinem rozszczepiajag-
cym.

Klin rozdzielnik i stosowana pita tar-
czowa musza by¢ do siebie dopaso-
wane: klin rozdzielnik nie moze by¢
grubszy niz szerokosé rzazu ani
wezszy od korpusu pity tarczowe;j.

Nie przechyla¢ przedmiotow przyci-
nanych.

Nalezy uwazagé, aby pita tarczowa
byta dostosowana do rodzaju obra-
bianego materiatu.

Przecinac cienkie lub cienkoscien-
ne materiaty wytgcznie drobnozeb-
nymi pitami tarczowymi.

Zawsze stosowac ostre pity tarczo-
we.

Sprawdzié, czy przecinane materiaty
nie zawierajg ciat obcych (na przy-
ktad gwozdzi lub $rub).

Nalezy przycina¢ wytacznie przed-
mioty o takich wymiarach, ktére
gwarantujg stabilng postawe przy
przycinaniu.

Nie przycina¢ wielu elementow jed-
noczesnie ani wigzek sktadajacych
sie z wielu elementow. Istnieje za-
grozenie wypadkiem, gdy pojedyn-
cze sztuki w sposéb niekontrolowa-
ny zostang pochwycone przez pite
tarczowa.

Usuwac z obszaru roboczego mate
odcinki przycinanych materiatow,
resztki drewna itp. — pita tarczowa
musi by¢ wowczas zatrzymana.

Niebezpieczenstwo wciggnig-

cia!

Uwaza¢, by podczas pracy do ma-
szyny nie dostaty sie czesci ciata
badz ubrania (pracowac bez krawa-
téw, bez rekawic, bez ubran z luzny-
mi rekawami; na diugie wtosy nakta-
dac siatke).

W zadnym razie nie wolno przycina¢
materiatow, w ktérych znajdujg sie

- liny,

- sznury,
— tasmy,
kable lub
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— druty, lub ktére materiaty takie za-
wieraja.

A Zagrozenie spowodowane
niewystarczajagcym wyposazeniem w
srodki ochrony osobiste;j!

« Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
« Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
« Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

« Nalezy nosié¢ odpowiednie ubranie
robocze.

« Podczas pracy na otwartej prze-
strzeni zaleca sie noszenie obuwia
antyposlizgowego.

A Zagrozenie przez pyt drzew-

ny!

¢ \Wdychanie niektorych rodzajéw
pytu drzewnego (np. z drewna debo-
wego, bukowego i jesionowego)
moze mie¢ dziatanie rakotwoércze. W
pomieszczeniach zamknigtych za-
wsze nalezy pracowacé z urzgdze-
niem odsysajgcym.

e Prosze uwazac na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytéw z drewna:

- zamontowac instalacje odciggows;

— usuwac nieszczelnosci w instala-
cji odciggowej;

— dbac o dobrg wentylacje.

Uzywanie pity bez zastosowania instala-
cji odsysajgcej wiory mozliwe jest tylko:

— na otwartej przestrzeni;

— przy krétkotrwatym uzyciu
(maks. do 30 minut pracy);

— z zatozong maska przeciwpytowa.

A Zagrozenie spowodowane
zmianami technicznymi lub stosowa-
niem czesci, ktore nie zostaty spraw-
dzone i dopuszczone przez produ-
centa!

« Nalezy stosowac wytgcznie czesci
dopuszczone przez producenta. Do-
tyczy to zwtaszcza:

— pittarczowych (numery katalogo-
we, zob. Dane techniczne);
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— urzadzen zabezpieczajgcych (nu-
mery katalogowe, zob. Lista cze-
$ci zamiennych).

¢ Nie nalezy dokonywac zadnych
zmian w czesciach.

A Zagrozenie brakami w urzg-
dzeniu!

« Nalezy starannie czyscic¢ urzgdzenie
i osprzet. Nalezy przestrzegacé prze-
pisdw konserwaciji.

o Sprawdzi¢ sprzet pod katem wyste-
powania uszkodzen przed kazdym
uruchomieniem. Przed kazdym uzy-
ciem pilarki nalezy sprawdzi¢, czy
urzgdzenia zabezpieczajgce oraz
lekko uszkodzone czesci dziatajg
prawidtowo i zgodnie z przeznacze-
niem. Prosze sprawdzi¢, czy czesci
ruchome funkcjonujg bezbtednie i
czy sie nie blokujg. Wszystkie czesci
nalezy poprawnie zamontowag i na-
lezy spetni¢ wszystkie warunki, by
zapewnic bezusterkowa prace urzg-
dzenia.

o Usterki i btedy zgtasza¢ natychmiast
po ich zauwazeniu.

e Uszkodzone urzadzenia ochronne
lub czesci muszg zosta¢ fachowo
wymienione lub naprawione w auto-
ryzowanym warsztacie. Uszkodzone
przetgczniki nalezy wymienia¢ w
warsztacie serwisowym. Nie wolno
uzywac niniejszego urzgdzenia, je-
sli wtgcznik nie jest sprawny.

A Zagrozenie hatasem!

¢ Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

o Uwazac, aby klin rozszczepiajacy
nie byt wygiety. Wygiety klin rozdzie-
lajgcy dociska pitowany materiat do
pity tarczowej. To wywotuje hatas.

o Uzywacé bardzo ostrych pit tarczo-
wych, aby zminimalizowac hatas i
oszczedzacé energie.

A Zablokowanie si¢ obrabia-
nych elementéw lub ich czesci stwa-

rza zagrozenie!

Po zablokowaniu si¢ elementu:
1. Wytaczy¢ urzadzenie.

2. Wyciggna¢ wtyczke.

3. Pracowaé w rekawicach ochron-
nych.

4. Przyczyne zablokowania usung¢ od-
powiednim narzedziem.

3.3 Symbole na urzadzeniu

Dane na tabliczce znamionowej

12—
13 1=—
14 1
15—
G i
- |

I |
16 17 18 19
12 Producent
13 Numer seryjny
14 Nazwa urzadzenia

15 Dane silnika (zob. "Dane tech-
niczne")

16 Rok produkciji

17 Znak CE - urzadzenie to spetnia
wymagania dyrektyw UE zgodnie
z o$wiadczeniem o0 zgodnosci

18 Symbol utylizacji — utylizacje urza-
dzenia moze przeprowadzi¢ pro-
ducent

19 Wymiary dopuszczalnych pit tar-
czowych

Symbole na urzadzeniu
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20 Uzywac srodkow ochrony stuchu
21 Uzywac srodkdéw ochrony oczu
22 Zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi
23 Nie chwyta¢ pity tarczowej



24 Ostrzezenie przed niebezpiecz-
nym miejscem

25 Gwarantowany poziom mocy aku-
stycznej

3.4 Urzadzenia zabezpiecza-
jace

Klin rozszczepiajacy

Klin rozszczepiajgcy (26) zapobiega
uchwyceniu pitowanego elementu przez
zeby i wyrzucenia go w kierunku osoby
obstugujgce;j pilarke.

Klin rozszczepiajacy jest dopasowany
do $rednicy pity tarczowej podanej w

»Danych technicznych” i powinien by¢
zawsze zamontowany podczas pracy.

Ostona pity

Ostona pity (27) zabezpiecza przed
przypadkowym dotknigciem pity tarczo-
wej i przed unoszeniem sie widréw.

Ostona pity jest dopasowana do $redni-
cy pity tarczowej podanej w ,Danych
technicznych” i powinna by¢ zawsze za-
montowana podczas pracy.

Ostona pity tarczowej musi si¢ samo-
czynnie opuszczac¢ w dot, nie moze sie
blokowaé w pozycji gorne;.

Popychacz

Popychacz (28) stanowi przedtuzenie
reki i chroni przed nieopatrznym do-
tknigciem pity tarczowe;j.

Nalezy zawsze uzywaé popychacza,
gdy odlegtos¢ pomiedzy pitg tarczowg a
prowadnicg wzdtuzng jest mniejsza niz
120 mm.

Popychacz musi by¢ prowadzony pod
katem 20-30° w stosunku do po-
wierzchni stotu pilarki.

Nalezy wymieni¢ popychacz, gdy jest
uszkodzony.

<
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Uchwyt przesuwadta

Uchwyt przesuwadta (30) przykreca sie
$rubami do odpowiedniej deski (29).
Stuzy do bezpiecznego prowadzenia
matych elementow.

Dtugosc¢ deski powinna wynosic¢
400 mm, szerokosc¢ przynajmniej
200 mm, a wysokos$¢ 15 — 20 mm.

Nalezy wymieni¢ uchwyt przesuwadta w
przypadku jego uszkodzenia.

4. Specjalne wtasciwosci
produktu

— Prowadnica poprzeczna
— mozliwos¢ regulacji kata;
— z przyrzgdem do docinania Kli-
noéw;
— Prowadnica wzdtuzna

- z dwoma ksztattownikami o réz-
nej wysokosci dostosowanymi do
elementéw o matej lub duzej gru-
bosci;
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— ksztattownik regulowany bezstop-
niowo w kierunku wzdtuznym,
umozliwiajacy dostosowanie do
dtugosci elementu;

— bezstopniowa regulacja w kierun-
ku poprzecznym, umozliwiajgca
dostosowanie do szerokosci ele-
mentu.

— Wszystkie najwazniejsze funkcje ob-
stugi znajduja sig z przodu.

— Przedtuzenie stotu w wyposazeniu
podstawowym:

— potaczone na state srubami z dol-
ng czescig korpusu.

— Przekaznik podnapieciowy zapobie-
ga samoistnemu wtgczeniu sie urzg-
dzenia, gdy po przerwie w dostawie
pradu prad sie pojawi.

— Konstrukcja z blachy stalowej wy-
trzymata na duze maksymalne ob-
cigzenia, trwale zabezpieczona
przed korozja.

— Mozliwos¢ zamocowania popycha-
cza na prowadnicy wzdtuzne;j.

5. Elementy obstugi

Przycisk zatrzymania awaryjnego
(tylko BKS 450 Plus)

Nacisniecie przycisku zatrzymania
awaryjnego (31) powoduje mozliwie
najszybsze zatrzymanie pity tarczowej.

Przycisku zatrzymania awaryjnego wol-
no uzywac tylko w sytuacjach awaryj-
nych. W przypadku zagrozenia osob lub
niebezpieczenstwa wystapienia szkdéd
materialnych niezwtocznie uzy¢ przyci-
sku zatrzymania awaryjnego.

/)
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Przycisk wtgcznika/wytacznika

« Wigczanie — nacisngc zielony przy-
cisk (32).

« Wyigczanie — nacisng¢ czerwony
przycisk (33).
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G] Wskazéwka

W przypadku przerwy w dostawie pradu
uruchomiony zostanie przekaznik pod-
napieciowy. Zapobiega on samoistne-
mu wigczeniu sie urzgdzenia po poja-
wieniu sie napiecia. W celu ponownego
uruchomienia nalezy powtdrnie naci-
snagc zielony wigcznik.

Prowadnice materiatu

Pilarka jest wyposazona w dwie pro-
wadnice przycinanych elementow.

¢ Prowadnica poprzeczna (do cigé po-
przecznych):

Dodatkowo na prowadnicy poprzecznej
znajduje sig przyrzad do docinania kli-
néw (34).

Kat ciecia skosnego mozna nastawiaé
bezstopniowo na skali katowej (35) w
zakresie od 0 do 45°. Podczas ciecia
przy uzyciu prowadnicy poprzecznej
dzwignia zaciskowa (36), stuzaca do
blokowania, powinna by¢ dociggnieta.

G] Wskazéwka

Odlegtosc miedzy ksztaftownikiem pro-
wadhnicy poprzecznej a pitg tarczowa
jest ustawiana fabrycznie i nie nalezy jej
zmieniac.

¢ Prowadnica wzdtuzna (do pitowania
wzdtuznego):
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Podczas ciecia przy uzyciu prowadnicy
wzdtuznej ksztattownik (37) powinien
by¢ ustawiony réwnolegle do pity tar-
czowej. Podczas cigcia przy uzyciu pro-
wadnicy wzdtuznej nalezy zablokowad
ja za pomocg dzwigni zaciskowej (39).

— Nakretki motylkowe (43) do moco-
wania i demontazu ksztattownika:

Wysoka krawedz przytozenia (40):

— do pitowania grubych elementéw.

Niska krawedz przytozenia (41):

- do pitowania elementéw o matej gru-
bosci;

Regulacja wzdtuzna (42):

— dopasowanie prowadnicy wzdtuz-
nej do dtugosci elementu;

Za pomoca wybitej na stole skali (38)
mozna ustawi¢ odlegtos¢ prowadnicy
wzdtuznej od pity tarczowe;j.

Jezeli popychacz nie jest potrzebny,
mozna go zamocowac na zacisku (44)
przy ksztattowniku prowadnicy wzdtuz-
nej.

6. Ustawianie pilarki

A Niebezpieczenstwo!

Przebudowa pilarki oraz stosowanie
czesci niesprawdzonych i niedo-
puszczonych przez producenta do
uzycia moze spowodowac nieprze-
widziane uszkodzenia w trakcie eks-
ploataciji.

- Nalezy stosowac wytacznie do-
starczone czesci.

- Nie nalezy dokonywa¢ zadnych
zmian w czesciach.

Jesli bedg Panstwo przestrzegali poniz-
szych wskazéwek, ustawienie pilarki nie
bedzie trudne.

o Przed rozpoczeciem okreslonej
czynnosci nalezy doktadnie przeczy-
tac opis jej wykonania.

« Do kazdego ciggu pracy prosze
przygotowac konieczne narzedzia.

6.1 Ustawienie

o Postawi¢ maszyne na stabilnym,
ptaskim podtozu.

« W celu wypoziomowania powierzch-
ni stotu nalezy wyréwnacé nieréwno-
Sci lub Sliskie miejsca podtogi za po-
mocg odpowiednich materiatéw.
Nastepnie sprawdzié¢, czy pilarka
stoi stabilnie.

o Wokot pilarki tarczowej nie powinno
by¢ przeszkdd i przedmiotow, o kto-
re mozna sie potkngc.

e Zwroci¢ uwage na to, by byto odpo-
wiednio duzo miejsca do pracy z
wiekszymi sztukami materiatow
przycinanych.

Aby urzgdzenie pewnie stato, mozna je
przykrecic¢ do podtoza.

1. Zmontowane urzadzenie postawi¢
na wybranym miejscu i zaznaczy¢
miejsca otwordw.

2. Przesung¢ urzgdzenie i wywiercic¢
otwory w podtozu.

3. Ustawic urzadzenie zgodnie z otwo-
rami i przykrecic¢ do podtoza.

A Zagrozenie przez pyt drzew-
ny!

Podtgczaé zawsze urzadzenie odcig-
gowe przy pilarce, jezeli jest ona
eksploatowana w zamknietych po-
mieszczeniach.

6.2 Przedtuzenie stotu

m Wskazéwka

Wsporniki przedtuzenia stofu muszg byc
mocno zamocowane srubami do stotu
pilarki.



Mocowanie przedtuzenia stotu

1. Konce wspornikdw z zaokraglonymi
krawedziami wsung¢ w otwory pod-
pory poprzecznej z tytu pilarki i prze-
sunagc¢ na zewnatrz.

2. Przykreci¢ kazdy wspornik do pod-
pory za pomoca jednej Sruby z them
szesciokgtnym (46) i nakretki sze-
$ciokatnej (45) w sposéb przedsta-
wiony na rysunku.

Dokreci¢ potgczenia sSrubowe

Prosze skontrolowa¢ ztgcza srubowe w
urzadzeniu. Za pomocg odpowiednich
narzedzi doktadnie dokreci¢ ztgcza $ru-
bowe.

Podczas dokrecania $rub nalezy zwré-
ci¢ uwage na nastepujace wskazdéweki:

— Po dokreceniu srub urzgdzenie musi
stac¢ stabilnie i by¢ wypoziomowane.

Regulacja przedtuzenia stotu

— Powierzchnie przedtuzenia stotu i
ptyty stotu pilarki powinny znajdo-
wac sie na jednym poziomie.

Opuszczanie przedtuzenia stotu

1. Po obu koncach odkrecic¢ i wyjgé
Sruby z tbem szesciokgtnym (46).
Przechowywac sruby i nakretki.

2. Dolne konce wspornikdéw przesu-
nac¢ do wewnatrz.

3. Wsporniki odczepic¢ do gory, a prze-
dtuzenie stotu opuscic¢ ostroznie w
sposéb przedstawiony na rysunku.
Wsporniki przedtuzenia stotu poto-
zy¢ na dolne podpory stotu pilarki.

6.3 Przytaczenie do sieci

Kabel zasilajgcy

— Kabel zasilajgcy nalezy utozy¢ tak,
aby nie przeszkadzat w pracy i nie
zostat w jej trakcie uszkodzony.

— Nalezy chroni¢ kabel zasilajgcy
przed goracem, agresywnymi ptyna-
mi i ostrymi krawedziami.

— Podtaczy¢ urzadzenie do sieci elek-
trycznej przy uzyciu odpowiedniego
potaczenia wtykowego.

— Przedtuzaczami moga by¢ wytacz-
nie kable gumowe o odpowiednim
przekroju (zob. "Dane techniczne").

— Wyciagajgc wtyczke z gniazda elek-
trycznego, nie ciggna¢ za kabel za-
silajgcy.

A Napiecie elektryczne!

Z urzadzenia wolno korzystac tylko
w suchym miejscu.

Uruchamia¢ pilarke tylko przy zrédle
napiecia, ktdre spetnia nastepujace
wymogi (zob. "Dane techniczne"):

— gniazda elektryczne zainstalowane
zgodnie z przepisami, uziemione i
sprawdzone.

— przy pradzie tréjfazowym gniazda
elektryczne zaopatrzone w uziemie-
nie.

— napigcie i czestotliwos¢ zasilania
muszg by¢ zgodne z danymi poda-
nymi na tabliczce znamionowej
urzadzenia.

— zabezpieczenie przed porazeniem
pradem dzieki wytgcznikowi rdznico-
woprgdowemu dziatajgcemu przy
pradzie réznicowym 30 mA.

— zabezpieczenie przed zwarciem
dzieki bezpiecznikowi sieciowemu
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(urzadzenie zabezpieczajace przed
zwarciem) maksymalnie 16 A.

— Wyciagna¢ wtyczke sieciowg z
gniazda, aby odfgczy¢ urzadzenie
od pradu.

m Wskazéwka

Z watpliwosciami, dotyczacymi spetnie-
nia tych warunkow przez przytacze w
Paristwa zaktadzie, nalezy zwrdcic sie
do zaktadu energetycznego lub Wasze-
go elektroinstalatora.

m Wskazéwka

Ze wzgledu na duzy prad rozruchowy
silnika podczas jego wigczania moga
wystapic wahania napiecia w instalacji
elektrycznej, na co wskazuje np. krotko-
trwate miganie oswietlenia. W tym przy-
padku punkt przytaczenia ma wyzsza
impedancje sieciowa od zalecanej war-
tosci maksymalnej (zob. Dane technicz-
ne).

W tym przypadku nalezy zlecic¢ spraw-
dzenie punktu przytgczeniowego zakia-
dowi energetycznemu lub zaktadowemu
elektroinstalatorowi.

@ Zmiana kierunku obrotéw!
(mozliwa tylko w przypadku silnikéw
pradu przemiennego)

Przy niewtasciwym poditgczeniu faz
kierunek obrotow silnika moze byé
nieprawidtowy. Moze to doprowa-
dzi¢ do odrzucenia kawatka drewna
przy probie jego przyciecia. Dlatego
przed kazdym ponownym podtacze-
niem pilarki nalezy sprawdzic¢ kieru-
nek obrotéw.

Sprawdzanie kierunku obrotéw

1. Ustawi¢ pilarke gotowa do pracy i
podtgczy¢ zasilanie elektryczne.

2. Na krétko wigczy¢ i wytgczy¢ pilar-
ke.

m Wskazéwka

Brzeczenie po wytgaczeniu wynika z za-
dziatania elektrycznego hamulca silnika.
Nie oznacza to usterki pilarki!

3. Kierunek obrotéw pity tarczowej na-
lezy obserwowac z lewej strony.
Pita tarczowa powinna obracaé
sie w kierunku ruchu wskazéwek
zegara.

25



POLSKI

Gdy pita tarczowa obraca sie w kierun-
ku przeciwnym do ruchu wskazéwek ze-
gara,

zmienié kierunek obrotéw.

4. Odtgczyc¢ kabel zasilajgcy od przyta-
cza pilarki.

5. Zapomoca wkretaka wcisng¢ prze-
tacznik fazy we wtyczce pilarki i ob-
réci¢ go o 180°.

: 3

Obracajac przetacznik faz, zachowacé
odpowiedniag odlegtos¢ od kotkow
stykowych!

Uwaga!

\

6.4 Odciag widrow

A Niebezpieczenstwo!

Podczas obrébki maszyna generuje
pyt drzewny, dlatego nalezy ja pod-
taczyc do odciggu widréw.

Wdychanie niektorych rodzajow
pytu drzewnego (np. z drewna buko-
wego, debowego i jesionowego)
moze mie¢ dziatanie rakotworcze.

— Praca w zamknigtych pomieszcze-
niach jest dozwolona wytgcznie z
wykorzystaniem odpowiedniego od-
ciggu wiorow.

— Uzupetniajgco stosowaé maske
przeciwpytowg, poniewaz odessanie
catosci pytu i widrow jest niemozli-
we.

— Praca bez odpowiedniego odciggu

wiorow jest dozwolona wytgcznie
poza pomieszczeniami.

Odcigg wiérow musi spetnia¢ nastepu-
jace kryteria:

— Musi pasowac do srednicy krécca
odsysajgcego do wiorow (patrz roz-
dziat ,Dostepny osprzet i akcesoria”)
Srednica: 100 mm

- Przeptyw powietrza > 460 m%h
— Podcisnienie na kré¢cu odsysajg-
cym pilarki > 530 Pa
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— Predkosc¢ powietrza na kroécu od-
sysajgcym pilarki > 20 m/s

Do podtgczenia budowlanej pilarki tar-
czowej do odciggu widréw potrzebny
jest krociec odsysajacy do widrow
(patrz rozdziat ,Dostepny osprzet i ak-
cesoria”).

Przed rozpoczeciem ciecia wtaczyc¢ od-
ciag widrow.

Przestrzegac rowniez instrukcji obstugi
odciggu widrow!

7. Obstuga

A Zagrozenie wypadkami!

Pilarka moze by¢ obstugiwana tylko
przez jedng osobe. Inne osoby moga
przebywaé w pewnej odlegtosci od
pilarki w celu podawania lub odbie-
rania elementow.

Przed rozpoczeciem pracy spraw-
dzi¢ sprawnos¢:

— kabla zasilajgcego i wtyczki;

— przycisku wtgcznika/wytgcznika;
— klina rozszczepiajgcego;

— ostony pity;

— pomocniczych elementéw podajg-
cych (popychacza, uchwytu przesu-
wadta).

Uzywac srodkéw ochrony osobistej:
— maski przeciwpytowej;

— nausznikéw ochronnych;

— okularéw ochronnych.

Podczas pitowania przyjgé prawidto-

w3 pozycje pracy:

— z przodu po stronie obstugujacego;

— przodem do pilarki;

— po lewej stronie obok miejsca spa-
dania wiérow;

— w przypadku pracy dwdch oséb dru-

ga osoba musi zachowac¢ odpowied-
ni odstep od pilarki.

W zaleznosci od potrzeb uzywac:

— odpowiednich naktadek na element
przycinany — jesli elementy po prze-
cieciu miatyby spasc ze stotu;

— urzadzenia do odsysania widréw
(wyposazenie dodatkowe).

Nalezy wystrzegac sie typowych bte-
dow w obstudze:

— Nie hamowac¢ pity tarczowej poprzez
nacisk z boku. Istnieje grozba odrzu-
cenia materiatu.

— Zawsze podczas przycinania przyci-
ska¢ materiat przycinany do stotu i
nie ustawia¢ go skosnie. Istnieje
grozba odrzucenia materiatu.

— Nie przycina¢ wielu elementow jed-
noczesnie ani wigzek sktadajacych
sie z wielu elementow. Istnieje za-
grozenie wypadkiem, gdy pojedyn-
cze sztuki w sposob niekontrolowa-
ny zostang pochwycone przez pite
tarczowa.

Niebezpieczenstwo wciggnie-

cia!

Nigdy nie przycinaé¢ przedmiotéow, w
ktérych znajduja sie liny, sznury, ta-
$my, kable czy druty, lub ktére takie
materiaty zawieraja.

A Zagrozenie wypadkami!

Nie usuwaé wiorow ze stotu pilarki,
gdy pita tarczowa sie obraca. Pod-
czas wykonywania takich czynnosci
pita tarczowa powinna znajdowac
sie w potozeniu spoczynkowym.

m Wskazéwka

Podczas kazdego pitowania nalezy
zwrdcic uwage na to, aby ostona pity
przykrywata pite tarczowsg i przylegata
swojg dolng krawedzig do pifowanego
elementu.

7.1 Pitowanie przy uzyciu
prowadnicy wzdtuznej

Ksztattownik prowadnicy wzdtuznej po-
winien byé dopasowany do przecinane-
go elementu.




Dopasowanie prowadnicy wzdtuznej
do grubosci elementu

1.

Odkrecic nakretki motylkowe (50) i
zdjgc¢ ksztattownik.

W zaleznosci od grubosci elementu
zamontowac ksztattownik wysoki
(47) lub niski (48).

Zamocowac ksztattownik za pomo-
ca nakretek motylkowych (50).

Prowadnice wzdtuzng zablokowacé
dzwignig zaciskowg (51).

Dopasowanie prowadnicy wzdtuznej
do dtugosci elementu

1.

Odkrecic nakretki motylkowe (50) i
zdjgé ksztattownik.

Dopasowac ksztattownik wzdtuznie
(49) do dtugosci elementu.

Zamocowac ksztattownik za pomo-
ca nakretek motylkowych (50).

Prowadnice wzdtuzng zablokowacé
dzwignig zaciskowg (51).

Pitowanie przy uzyciu prowadnicy
wzdtuznej

1.

Prowadnice wzdtuzng (54) zatozyé
od gory na prowadnik (56), znajdu-
jacy sie z przodu pilarki.

Za pomoca wybitej na stole skali
(53) wyregulowac odlegtosc¢ pro-
wadnicy wzdtuznej od pity tarczo-
wej.

Prowadnice wzdtuzng zablokowac
dzwignig zaciskowa (55).

A Niebezpieczenstwo!

Gdy odlegtos¢ pomiedzy pita tarczo-
wa a prowadnicg wzdtuzng jest
mniejsza niz 120 mm, trzeba uzy¢
popychacza.

m Wskazéwka

Jezeli popychacz nie jest uzywany,
mozna go zamocowac za pomocg zaci-
sku (52) na ksztattowniku.

4. Wigczy¢ silnik.

5. Element nalezy powoli doprowadzic¢
wzdtuz prowadnicy wzdtuznej do
pity tarczowej i przecig¢ go w jed-
nym przejsciu.

6. Woytgczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio kontynu-
owana.

G] Wskazéwka

Jezeli prowadnica wzdtuzna nie jest po-
trzebna, mozna ja zamocowac, wyko-
rzystujgc wybranie (57) i srube (58) na
przedniej prawej nodze stofu.

Ustawianie prowadnicy wzdtuznej do
pitowania wzdtuznego drewna litego

1. Tylng koncoéwke prowadnicy
wzdtuznej (59) ustawi¢ na wysoko-
$ci srodkowego punktu (61) miedzy
watkiem pity tarczowej (60) i poczat-
kiem pity tarczowej (62).
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Uwaga!

Po kazdym cieciu za pomoca popy-
chacza ostroznie przesungc ele-
ment miedzy pitg tarczowg a pro-
wadnica wzdtuzng do tylnej czesci
stotu pilarki i zdja¢ ze stotu.

Ustawianie prowadnicy wzdtuznej do
pitowania ptyt

1.

Tylng koncéwke prowadnicy

wzdtuznej (63) ustawié na maksy-
malng dtugosé, ale przynajmniej na
wysokosci watka pity tarczowej (64).
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: 3

Po kazdym cieciu za pomoca popy-
chacza ostroznie przesunacé ele-
ment miedzy pitg tarczowg a pro-
wadnicg wzdtuzng do tylnej czesci
stotu pilarki i zdja¢ ze stotu.

Uwaga!

Ustawianie prowadnicy wzdtuznej
jako ogranicznika dtugosci do pito-
wania poprzecznego

Do pitowania matych elementéw mozna
uzy¢ prowadnicy wzdtuznej jako ogra-
nicznika dtugosci.

1. Prowadnice poprzeczng (67) poto-
zy¢ na stole.

2. Ustawic tylng koricowke prowadni-
cy wzdtuznej (65) na wysokosci po-
czatku pity tarczowej (66).

A Niebezpieczenstwo!

Jezeli element sie zakleszcza, moze
zostaé odrzucony w niekontrolowa-
ny sposob. Ustawi¢ prowadnice
wzdtuzng tak, aby konice elementu
nie stykaty sie jednoczesnie z pitag
tarczowg i prowadnica wzdtuzna.

= 66
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Po kazdym cieciu za pomoca popy-
chacza ostroznie przesunac ele-
ment miedzy pitg tarczowa a pro-
wadnicg wzdtuzng do tylnej czesci
stotu pilarki i zdja¢ ze stotu.

Uwaga!

7.2 Pitowanie przy uzyciu
prowadnicy poprzecznej

1. Prowadnice poprzeczng podnies¢ i
potozy¢ na stole.

2. Ustawic prowadnice pod odpowied-
nim katem i zablokowaé za pomocag
dzwigni zaciskowej (68). W celu wy-
konania cigcia skosnego prowadni-
ce poprzeczng mozna ustawic¢ mak-
symalnie pod kgtem 45°.

3. Witaczy¢ silnik.

4. Element wraz z prowadnicg po-
przeczng nalezy powoli doprowa-
dzié do pity tarczowej i przecigé w
jednym przejsciu.

5. Wytaczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio kontynu-
owana.

G] Wskazéwka

Jezeli prowadnica poprzeczna nie jest
potrzebna, nalezy jg ztozyc.

7.3 Docinanie klinow

1. Kwadratowg lub prostokatng kan-
téwke przycig¢ na odpowiednig dtu-
gos¢ klina (zob. "Pitowanie przy uzy-
ciu prowadnicy poprzecznej" i
“Pitowanie przy uzyciu prowadnicy
wzdtuznej").

2. Mocno wcisng¢ element w przyrzad
do docinania klinéw (69).

3. Uruchomi¢ pilarke.

A Niebezpieczenstwo!

Podczas docinania klinéw wystepuje
wieksze niebezpieczenstwo obra-
Zen ciata, poniewaz praca jest wyko-
nywana blisko pity tarczowej. Naste-
pujaca czynnosé nalezy wykonaé
tylko przy uzyciu popychacza.

4. Element wraz z prowadnicg po-
przeczng nalezy powoli doprowa-
dzi¢ do pity tarczowe;j i przecigé w
jednym przejsciu.

5. Zatrzymaé maszyne i odczekac do
zatrzymania sie pity tarczowe;j.

6. Odciaggnac¢ prowadnice poprzeczng i
wyjac klin.

8. Rady i zalecenia

o Przed pitowaniem przeprowadzi¢ pi-
towanie probne, wykorzystujgc
resztki materiatu.

e Obrabiany przedmiot zawsze ukfa-
dac na stole pilarki w taki sposob,
aby nie mogt upasé lub wahac sie
(np. wypaczong deske ktas¢ strong
wypuktg do géry).

o W przypadku dtugich przedmiotow
stosowac odpowiednie podparcia,
na przyktad stojaki na kétkach lub
stét dodatkowy (zob. ,Wyposazenie
dodatkowe”).

o Utrzymywac powierzchnie stotu w
czystosci — w szczegdlnosci usu-
wac przy pomocy odpowiednich
srodkdéw czyszczacych i sprayow
resztki zywicy (akcesoria)



9. Konserwacjai pielégna-
cja

A Niebezpieczenstwo!

Przed wszystkimi pracami konserwacyj-
nymi i oczyszczaniem nalezy wyciggnac
wtyczke.

— Inne prace konserwacyjne lub na-
prawcze, niz opisane ponizej, moga
by¢ wykonywane wytgcznie przez
specjalistéw.

— Uszkodzone czesci, a zwtaszcza
urzgdzenia zabezpieczajgce, nale-
zy wymieniac tylko na oryginalne
czesci. Czesci niezbadane i niedo-
puszczone przez producenta mogg
podczas obstugi spowodowac trud-
ne do przewidzenia szkody.

— Po zakonczeniu prac konserwacyj-
nych uruchomi¢ ponownie i skontro-
lowaé wszystkie urzgdzenia zabez-
pieczajgce.

9.1 Wymiana pity tarczowej

A Niebezpieczenstwo!

Bezposrednio po pitowaniu pita tar-
czowa moze by¢ bardzo goraca -
niebezpieczenstwo oparzenia sie!
Nalezy poczekac az pita tarczowa
ostygnie.

Nie wolno czysci¢ pity tarczowej pty-
nami tatwopalnymi.

Istnieje takze niebezpieczenstwo
skaleczenia sie o nieruchoma pite
tarczowa. Pite tarczowg nalezy wy-
mienia¢ w rekawicach ochronnych.

Przy montazu nalezy koniecznie
zwrdci¢ uwage na kierunek obrotu
pity tarczowej!

1. Zdjaé ostone zabezpieczajgca (71)
przy skrzynce na wiory. W tym celu:
— Poluzowac¢ sruby z tbem szescio-
katnym (70) na pokrywie ochron-
nej (71).
— zdjac¢ ostone, poprowadzic jg w
dét i przechowad.
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A Niebezpieczenstwo!

- Nie przedtuza¢ narzedzia do od-
krecania pity tarczowej.

- Podczas odkrecania sruby mocu-
jacej nie uderzaé¢ w narzedzie.

2. Kluczem ptaskim odkreci¢ srube
(72) mocujaca pite tarczowg (gwint
lewoskretny!). Przytrzymac kluczem
ptaskim, zaktadajgc go na zewnetrz-
ny kotnierz pity tarczowej (74).

3. Zewnetrzny kotnierz pity tarczowej
(74) zdjac ostroznie z watka pity tar-
czowej. Przytrzymywac przy tym pite
tarczowa.

4. Zdjacé pite tarczowa z watka.
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5. Oczyscié pite tarczowg, wewnetrz-
ny kotnierz pity (73) i zewnetrzny
kotnierz pity (74).

A Niebezpieczenstwo!

Nie nalezy stosowac srodkéw czysz-
czacych (np. w celu usunigcia resz-
tek zywicy), ktére mogtyby uszko-
dzi¢ elementy wykonane z metali
lekkich; mogtoby to spowodowaé
zmniejszenie wytrzymatosci czesci.

6. Natozy¢ nowa pite tarczowa (uwa-
zac¢ na kierunek obrotow!).

7
4

Ciigaii

i
A Niebezpieczenstwo!

Stosowaé wytacznie odpowiednie
pity tarczowe spetniajagce wymaga-
nia EN 847-1 (patrz "Dane technicz-
ne") - nieodpowiednie, uszkodzone
lub odksztatcone pity tarczowe
moga powodowac wyrzucanie ele-
mentdéw ze znaczna predkoscia, wy-
wotane sitg odsrodkowa.

o

Nie mozna uzywag:

- pit tarczowych, ktérych maksy-
malna predkosé obrotowa jest
mniejsza od predkosci obroto-
wej watka pity tarczowej (zob.
»,Dane techniczne®);

- pittarczowych z wysokostopowej
stali szybkotngcej (HSS lub HS);

- pity tarczowe z wyraznymi uszko-
dzeniami i odksztatceniami;

- tarcz rozdzielajacych.

A Niebezpieczenstwo!

- Pite tarczowa nalezy montowag,
uzywajac wytacznie oryginal-
nych czesci.

— Nie uzywa¢ pierscieni redukcyj-
nych; w przeciwnym razie pita
tarczowa moze sie poluzowadé.
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- Pity tarczowe muszg by¢ zamon-
towane w taki sposoéb, aby nie
wystepowato niewywazenie oraz
bicie i aby pity nie luzowaty si¢
podczas pracy.

7. Natozy¢ zewnetrzny kotnierz pity tar-
czowej (74).

— BKS 450 Plus 5,5 DNB:
Dwa wystepy zabieraka na ze-
wnetrznym kotnierzu pity tarczo-
wej muszg wejs¢ w oba wybrania
watka pity tarczowe;.

— BKS 400 Plus 4,2 DNB:
Dwa wystepy zabieraka na we-
wnetrznym kotnierzu pity tarczo-
wej muszg wejs¢ w oba wybrania
zewnetrznego kotnierza pity tar-
czowe;j.

A Niebezpieczenstwo!

- Nie przedtuzac¢ narzedzia do mo-
cowania pity tarczowej.

- Nie dokrecaé sruby mocujacej
przez uderzanie w narzedzie.

8. Srube (72) mocujaca pite tarczowg
(gwint lewoskretny!) wkreci¢ w wa-
tek pity tarczowej i dokreci¢. Przy-
trzymac, zaktadajac klucz oczkowy
na zewnetrznym kotnierzu pity tar-
czowej (74).

9. Ostone zabezpieczajaca (76) za-
montowacé na skrzynce na wiory. W
tym celu:

— Zatozy¢ ostone zabezpieczajaca.

— Przykreci¢ nakretki szesciokatne
(75) mocujace ostone zabezpie-
czajgca (76).
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9.2 Ustawianie klina rozsz-
czepiajgcego

m Wskazéwka: BKS (wstepnie
zmontowany)

Klin rozszczepiajgcy jest fabrycznie
ustawiany wzgledem pity tarczowey.
Mimo to niezbedne sg kontrola i regula-
cja (w razie potrzeby) odlegtosci klina
rozszczepiajgcego od pity tarczowey.

W celu wyréwnania klina rozszczepiaja-

cego nalezy najpierw:

e Zdjg¢ ostone zabezpieczajgca (78)
przy skrzynce na wiéry. W tym celu:

— Odkrecic i schowac nakretki sze-
$ciokgtne mocujace (77) ostone
zabezpieczajgca.

— Zdjagé ostone, poprowadzié jg w
dot i przechowag.

Ustawianie odstepu klina rozszc-
zepiajgcego od pity tarczowej

Odstep pomiedzy zewnetrzng krawe-
dzig pity tarczowej a klinem rozszcze-
piajagcym powinien wynosi¢ 3-8 mm.

Klin rozszczepiajgcy musi wystawacé
przynajmniej na tyle ze stotu pilarki, co
pita tarczowa.

1. Poluzowac o jeden obrét nakretke z
kotnierzem zebatym (Keps) (79) na
uchwycie klina rozszczepiajacego.

2. Ustawic odlegtosc klina rozszcze-
piajacego od pity tarczowe;.

3. Wysokos¢ klina rozszczepiajgcego
dopasowac do pity tarczowej.

G] Wskazéwka

Podczas dokrecania nakretki z kotnie-
rzem zebatym (Keps) zwrdcic uwage,
aby oba wystepy (80) na elemencie do-
ciskowym uchwytu klina rozszczepiajg-
cego znajdowaty sie w prowadnicy
uchwytu.

4. Dokreci¢ nakretke z kotnierzem ze-
batym.

Po ustawieniu zamontowac ponownie
ostoneg zabezpieczajgcg na skrzynce na
wiory.

9.3 Przechowywanie urzadze-
nia

A Niebezpieczenstwo!

Nalezy tak przechowywa¢ urzadze-
nie,

- aby nie mogto zosta¢ uruchomio-
ne przez osoby niepowotane i

- by nikt nie mégt sie zrani¢ przy
stojagcym urzadzeniu.

: 3

Nie przechowywac¢ urzadzenia bez
nadzoru na otwartej przestrzeni lub
w wilgotnym miejscu.

Uwaga!




9.4 Konserwacja

Przed kazdym uruchomieniem

— Sprawdzi¢ wzrokowo, czy odle-
gtos¢ miedzy pitg tarczowg a klinem
rozszczepiajgcym wynosi od 3 do
8 mm.

— Sprawdzi¢ wzrokowo, czy pita tar-
czowa i klin rozszczepiajgcy lezg w
jednej linii.

— Sprawdzi¢, czy kabel sieciowy i
wtyczka nie sg uszkodzone. Zlecic¢
wymiang uszkodzonych czesci elek-
trykowi.

Przy kazdym wytaczeniu

Sprawdzi¢, czy dobieg pity tarczowej
nie trwa dtuzej niz 10 sekund. W przy-
padku dtuzszego dobiegu nalezy zwré-
ci¢ sie do autoryzowanego warsztatu!

Codziennie (tylko BKS 450 Plus)

/)

[ <
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— Sprawdzi¢, czy przycisk zatrzymania
awaryjnego (81) dziata prawidtowo.
Nie uzywac urzadzenia z uszkodzo-
nym przyciskiem zatrzymania awa-
ryjnego. Zleci¢ wymiane uszkodzo-
nego przycisku zatrzymania
awaryjnego elektrykowi.

1 x w miesigcu (przy codziennej eks-

ploataciji)

— Usuna¢ widry przy pomocy odkurza-
cza lub pedzelka.

— Prowadnik prowadnicy poprzecznej
posmarowac olejem.

Co 300 godzin pracy

Skontrolowa¢ wszystkie potaczenia
gwintowane, ewentualnie dokrecié.

10. Transport

e Zdemontowac lub zabezpieczy¢ de-
montowalne czesci (prowadnice
wzdtuzng, prowadnice poprzeczna,
sanki przesuwne, przedtuzenie sto-
tu).

e Przy wysytce stosowaé w miare
mozliwo$ci opakowanie oryginalne.

Transport dzwigiem

Transportujac pilarke dzwigiem, nalezy
wykorzystaé ucha transportowe zamo-
cowane do stotu pilarki.

A Niebezpieczenstwo!

Podczas transportu pilarki dzwi-
giem moga sie poluzowac i spasé
ruchome czesci, np. prowadnica
wzdtuzna, klucz oczkowy.

Przed transportem nalezy zdemonto-
wag lub zabezpieczy¢ ruchome i luz-
ne demontowalne czesci.

11. Wyposazenie dodatkowe

Do wykonywania niektorych czynnosci
stuzy wyposazenie dodatkowe, dostep-
ne w specjalistycznych sklepach — ry-
sunki znajdg Panstwo na oktadce z tytu:

A Stojak rolkowy RS 420

B Krdciec do odciggania widréw,
o srednicy 100 mm, do podtgczenia
pilarki budowlanej do instalacji od-
ciggania wiorow.

C Spray do konserwaciji,
usuwajgcy resztki zywicy i konser-
wujacy powierzchnie metalowe.

D Pitatarczowa CV 400 x 2 x 30,
56 zebdw skosnych z wypuktym
grzbietem, do zgrubnego, szybkiego
ciecia wzdtuznego i poprzecznego
migkkiego drewna.

E Pitatarczowa HM 400 x 3,5 x 30,
28 zebdw ptaskich, do pitowania
drewna budowlanego i desek sza-
lunkowych, gazobetonu, ptyt wiéro-
wych, pozostatosci betonu w trud-
nych warunkach.

F Pitatarczowa HM 400 x 3,5 x 30,
60 zebdéw naprzemiennych, do
drewna petnego, pitowanie wzdtuz-
ne i poprzeczne.

G Pitatarczowa HM 450 x 3,8 x 30,
66 zebdw naprzemiennych, do
drewna petnego, pitowanie wzdtuz-
ne i poprzeczne.

H Pitatarczowa HM 450 x 3,5 x 30,
32 zeby ptaskie, do pitowania drew-
na budowlanego i desek szalunko-
wych, gazobetonu, ptyt widrowych,
pozostato$ci betonu w trudnych wa-
runkach.
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12. Naprawy

A Niebezpieczenstwo!

Naprawe elektronarzedzia powierzac
wytacznie wykwalifikowanym specjali-
stom uzywajgcym tylko oryginalnych
czesci zamiennych. Gwarantuje to za-
chowanie bezpieczenstwa elektronarze-
dzia.

W sprawie naprawy elektronarzedzia
nalezy sie zwrdcic¢ do przedstawiciela
Metabo. Adresy sg dostepne na stronie
www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna po-
bra¢ pod adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Opakowanie urzgdzenia jest w 100%
przystosowane do utylizaciji.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet zawie-
rajg duzg ilosé wartosciowych surow-
céw i tworzyw sztucznych, ktdre powin-
ny zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Instrukcja zostata wydrukowana na pa-
pierze bielonym bez chloru.

14. Usterki i zaklocenia

A Niebezpieczenstwo!

Przed usunigciem usterki nalezy za

kazdym razem:

1. wytaczyé urzadzenie,

2. wyciagnac¢ wtyczke,

3. odczeka¢ do zatrzymania si¢ pity
tarczowe;.

Po kazdym usunieciu usterki nalezy
ponownie uruchomié wszystkie
urzadzenia zabezpieczajgce i spraw-
dzic je.

Silnik nie pracuje

W wyniku chwilowego zaniku napiecia
uruchomiony zostat przekaznik podna-
pigciowy.

— Ponownie wtgczyé.
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Brak napiecia:

— Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo
elektryczne i bezpiecznik.

Silnik przegrzany, np. z powodu stepio-
nej pity tarczowej lub nadmiaru trocin w
obudowie:

— Usuna¢ przyczyne przegrzania silni-
ka, pozwoli¢ mu ostygna¢ przez kil-
ka minut, a nastepnie ponownie wta-
czyc.

15. Dane techniczne

Silnik otrzymuje zbyt niskie napigcie sie-
ciowe:

— Uzy¢ przewodu zasilajgcego o
mniejszej dtugosci lub wiekszym
przekroju (= 2,5 mm?2).

— Zleci¢ wykwalifikowanemu elektry-

kowi sprawdzenie zasilania napig-
ciem.

Wydajnos¢ pity spada

Stepiona pita tarczowa (ewentualnie
pita tarczowa lub przedmiot obrabiany
majg plamy na powierzchni):

— Wymieni¢ pite tarczowa (zob. rozdz.
"Konserwacija i pielegnacja").
Spietrzenie wiérow

Brak instalacji odciggowej lub zbyt mata

wydajnosc:

— Podtaczy¢ krociec do odwidrowywa-
nia (zob. "Wyposazenie dodatko-
we") i instalacje odciggowa lub

— zwiekszy¢ wydajnos¢ instalacji od-
ciggowe;.

BKS 400 Plus BKS 450 Plus
4,2 DNB 5,5 DNB
Napiecie \ 400/ (3~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz)
Prad znamionowy A 7,2 7,5
Zabezpieczenie min. 16 16
Stopien ochrony IP 54 IP 54
Predkos¢ obrotowa silnika obr/min | 2750 2800
Moc silnika
Pobor mocy P4 kw 4,2 kW S6 40% 5,5 kW S6 40%
Moc oddawana P, kW 3,25 kW S6 40% 3,2 kW S1 100%
Maksymalna impedancja sieci Ohm - 0,25
Predkosc¢ skrawania pity tarczowej ok. m/s 58 66
Grubosé klina rozdzielnika mm 3,0 3,0
Pita tarczowa
Srednica pity tarczowej (zewn.) mm 400 400
Otwér pity tarczowej (wewn.) mm 30 30
Szerokoscé rzazu mm > 3,2 > 3,2
Maksymalna grubos¢ korpusu pity tarczowej mm <2,8 <28
Wysokos¢ ciecia mm 127 140
Wymiary
Dtugosc stotu pilarki mm 1030 1030
Szerokos¢ stotu pilarki mm 660 660
Dtugos¢ przedtuzenia stotu mm 800 800
Szerokos¢ przedtuzenia stotu mm 500 500
Wysokosc¢ (stotu pilarki) mm 850 850
Wysokos$¢ (catkowita) mm 1020 1020
Masa catkowita ok. kg 88 90
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BKS 400 Plus BKS 450 Plus
4,2 DNB 5,5 DNB
Gwarantowany poziom mocy akustycznej dB (A) 109 109
wedtug DIN EN ISO 19085-10* (Lyag))
Poziom cisnienia akustycznego wedtug
DIN EN ISO 19085-10*
Metoda pomiaru: przy obcigzeniu
Poziom cisnienia akustycznego dB (A) 88 88
przy uchu operatora
Niepewno$é K dB(A) | 4 4
Zakres temperatury otoczenia °C -10 ... +40 -10 ... +40

* Podane wartosci sg wartosciami emis;ji i dlatego nie muszg stanowic¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz istnie-
je korelacja miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe $rodki bezpie-
czenstwa. Wspotczynniki, wptywajace na rzeczywiscie wystepujacy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg okreslong
przestrzen roboczg i inne zrédta hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu. Maksymalne
dopuszczalne wartosci parametréw na stanowisku pracy moga by¢ rézne w réznych krajach. Informacja ta powinna umozliwic¢

uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.
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2. [Mpouutatb B nepsylo
o4yepepb!

JaHHoe pyKoBOACTBO MO aKcnnyaTa-
LMK cocTaBNeHO Ans 6bICTPOM 1 6e30-
nacHom paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
3aecb Bbl HaripeTe HeGONbLLION NyTe-
BOAMTENb MO AAHHOMY PYKOBOACTBY MO
SKCNyaTaumu:

- Tlepep BBOJOM MHCTPYMEHTA B 9KC-
nJyartauuio MoSHOCTbIO NPoYUTam-
Te pPyKOBOACTBO MO 3KCMayaTaumu.
B oco6oli cteneHu cobntogante

yKasaHuA no TexHUKe 6e3onacHo-
CTH.

— JaHHoe pyKOBOACTBO MO aKcnaya-
Tauum paccunTaHo Ha ntoaem ¢ 6a-
30BbIMW TEXHUYECKUMW 3HAHUAMM,
HEO6X0AMMbIMKM A/1A PaboThbl C MH-
CTpyMeHTammu, Nog06HbIMU TEM, KO-
TOpble ONMUCbIBAETCA B JAHHOM py-
KoBoacTBe. Ecnuy Bac
OTCYTCTBYET ONbIT paboThbl C TAKKU-
MW MHCTPYMEHTaMM, Bbl AO/IKHBI
CHayasia BOCMo/1b30BaTbCA NOMO-
LLIbO OMbITHBIX CNEeLUaInucToB.

— CoxpaHswTe Bce fOKYMEHTbI, Npu-
nararoLmecs K UHCTPYMEHTY, YTOObI
npv HEOH6XOAMMOCTHU MOMHO GbINIO
NPOVHGOPMMPOBATL BCEX OCTa/lb-
HbIX Nosb3oBaTenen. CoxpaHanTe
NOKYMHOM YeK A5 NpefoCcTaBAeHNUs
B rapaHTUMHbIX CayYasX.

— Ecnuv Bbl Korga-nunbo 6ygete pga-
BaTb MHCTPYMEHT HanpoKar uau
npopaeaTtb ero, BMECTe C HUM nepe-
AainTe 1 Bce JOKYMEHTbI, Mpuaarato-
LMecs K Hemy.

— OTBETCTBEHHOCTb 3a NOBpEXe-
HWA, BO3HWKLUWE B pe3y/ibTaTe He-
COBNOAEHNA AaHHOIO PYKOBOA-
CTBO MO 3KCnayaTauum,
nponsBogunTesIb HE HeCeT.

MHdopmaLma 0603Ha4eHa B JaHHOM
PYKOBOZACTBE MO SKCMayaTaumm cieay-
1oLwmrM 06pasom:

A OnacHocTb!

MpenynperxaeHe 06 onacHOCTH Tpas-
MWPOBaHUSA UWN BPELE AJ/1A OKPYHato-
Ler cpeapl.

A OnacHocTb yaapa a/ieKTpuye-
CKUM TOKOM!

MpegynpexaeHve 06 onacHOCTH Tpas-
MWPOBaHUA Npu paboTe ¢ INEeKTPoo6Ho-
pyAoBaHueM.

OnacHocTb 3aTArMBaHua!

MpegynpexaeHre 06 onacHoCcT Tpas-
MWPOBaHMWsA B pesy/ibTaTe 3aTArvBaHua
KOHEYHOCTEN UM NPeMETOB OfleH bl

PYCCHUWH

BHumaHue!

MpeaynpemaeHre 0 BO3MOKHOM MaTe-
puasibHoOM yluep6e.

m YKa3saHue:

JAononHntenbHaa nHpopmayms.

— Uwndpsl Ha pucyHKax (1, 2, 3, ...)
— 00603HayalT OTAe/bHbIE YacTH;
— MPOHYMEpPOBaHbI MO NOPAJKY;

— OTHOCATCA K COOTBETCTBYIOLLMM
umdpam B ckobkax (1), (2), (3) ...
B pacno/IOKEHHOM PAAOM TEK-
cTe.

—  MHCTPYKUMM K LeNCTBUAM, KOTOpPbIE
[LO/TIHHbI BbINO/HATLCSA B Onpege-
JIEHHOM NocneaoBaTeIbHOCTH, NPO-
HYMepOBaHb!.

— WHCTPYKUMM K feNCTBUAM, A5t KO-
TOpbIX NOCNEA0BaTE/IbHOCTb Bbl-
NMOJIHEHUA HE BaXKHA, OTMEeYeHbl
3HaKOM "To4Ka".

— Cnucku 0603Ha4eHbl 4ePUCOM.

3. YxasaHuA no 6e3onac-
HOCTH

3.1 MpumeHeHue No Ha3Ha-
YeHUIo

[JaHHbl CTaHOK NpegHa3HayYeH s
NPOAOALHOrO, NoNepeyHoro 1 hopmar-
HOro pacnuanBaHWA MacCUBHOM apeBe-
CMHbI, CTPYEYHbIX, BOJIOKHWUCTLIX, (a-
HEPHBIX MJIUT, a TaKKe 9TUX
mMaTepuaioB, €C/IM OHW UMEIOT MiacT-
MaccoBOe MOKPbLITUE UM M1acTMaCcCo-
Bble Kpas MW OTAeN1aHbl LUMOHOM.

3anpelyaeTcs pacnuanBaTtb Kpyrible
3aroTOBKM, MOCKOJ/IbKY OHU MOTYT CMe-
CTWUTbCA U3-3a BPALLAOLLErOCHA NMUIIBHO-
ro nosioTHa.

3anpeLaeTcs UCNoNb30BaTh JaHHbIN
CTaHOK anAa o6paboTkM nasos. Bo Bpe-
M5 paboTbl 3aLLUMUTHBIA KOMYX JOHEH
6bITb BCErga CMOHTUPOBAH.

Jllo60e apyroe MCNoNb30BaHWe 3anpe-
LLEHO W paccMaTpuBaeTCA KaK HeHa-
nexaiulee. lNMponssoanTenb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM 32 NOBPEXAEHMSA,
BO3HMWKLUME B pe3y/ibTaTe HeHagnema-
LLLEro UCNONb30BaHMs.

MepeobopyaoBaHue AaHHOMO CTaHKa
WM UCNONBb30BaHWE AeTaNen, He Npo-
BEPEHHbIX 1 HE OJ06GPEHHbIX MPON3BO-
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PYCCKUM

AUTENeM, MOXKET BO BpeMsa paboTbl
NPUBECTU K HENPeABUAEHHBIM NMOBPEK-
LeHWsAM 1 onacHocTAm!

3.2 O6wMue ykasaHuA no 6es-

OMacCHOCTH

Mpu ncnonb3oBaHWM AAHHOMO CTaH-
Ka cobofaniTe cnegyoline yKasa-
HWA MO TEXHMKE 6e30NacHOCTH,
YTOGbI UCKJTIOYUTb BO3HUKHOBEHWE
OMacHOCTU ANIA II0AEeN UK MaTepm-
anbHoro yuiepba.

CobnopanTe cneunanbHble yKasa-
HWA No 6e30MacHOCTH B COOTBET-
CTBYIOLLMX paspenax.

Mpu HeobxoauMoOCTH cobaganTe
obsa3aTeNbHble ANPEeKTUBbI N
npean“caHuns No NpeaoTBpaLLeHuIo
HecYacTHbIX CNy4aeB Npu paboTe C
KPYr0NWAbHBIMK CTaHKaMM.

A O6wme onacHocTH!
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CopepuTe B uMctoTe Bawe pa6o-
yee MecTo — 6ecnopsgoK Ha pabo-
YeM MeCTe MOXKET NPUBECTU K He-
CYaCTHOMY C/yyalo.

ByabTe BHUMaTensHbl. Chegute 3a
Tem, 4To Bl genaete. Oco3HaHHO

nogxoauTe K paéote. He nonbayin-
TeCb CTaHKOM, €C/I1 Bbl HE MOXETE
CKOHLIEHTPUpOBAaTbLCA.

YuntbiBanTe BAMAHUE OKPYHKAIOLLEN
cpeabl. ObecneybTe AOCTATOYHOE
ocBeLleHue.

MN3beraiiTe HeecTeCTBEHHbIX NOJ10-

HeHul Tena. MNprmuTe ycTonumneoe

NoJIOXEHUE U BCe BPeMS coXpaHsamn-
Te paBHOBECHeE.

MNPy AIMHHBIX 3aroTOBKAX UCMOJb-
3yiiTe noaxoasiume NoAcTaBKU AN
3aroTOBOK.

Mpy 06paboTKE HEOUMLLEHHBIX 3a-
rOTOBOK MOIYT BO3HUKHYTb UCKPbI.
He ucnonb3oBaTb faHHOE yCTPOM-
CTBO BGJIM3M FOPHOYMX HULKOCTEN
W/IY ra30B, a TaKHe Ha B3pbIBOO-
nacHbIX y4acTHax.

JaHHbIM CTaHOK JONKEH 9KCnya-
TUpoBaTbCA TOJIbKO OAHUM YenioBe-
KOM, KOTOPbIY UMEET OMbIT paboThbI
Ha KpYr/10nubHbIX CTaHKax U BCer-
[la BO Bpems paboTbl OCO3HAET BO3-
MOHbI€ OMaCHOCTMU.

Jlvuam, He gocTurwmm 18 net, pas-
peluaeTca paboTaTb Ha CTaHKe
TOJIbKO B paMKax 06y4yeHus nog,
NpPMCMOTPOM MacTepa.

MocTOpOHHUE nLa, 0COGEHHO Ae-
TH, He AO/IHHbI HAXOAUTLCA B onac-

HOWM 30He. Bo Bpema paboTbl NOCTO-
POHHUWE NNLA HE JOHKHbI KacaTbCs
CTaHKa UM CETEBOrO Kabens.

He neperpy:aviTte cTaHOK — UC-
NosIb3YITE 3TOT CTAHOK TOJILKO B
TOM iManasoHe MOLLHOCTH, KOTO-
pbIi yKa3aH B TEXHUYECKNX XapaK-
TEepUCTUKAX.

A OnacHOCTb OT 3J1IeKTPoo6opy-
poBaHuA!

He cnepyeT octaBnATb AaHHOE
yCTPOMCTBO nog goxaem. He cne-
AyeT UcnonbL30BaTb AaHHOe YCTPOn-
CTBO BO BN@XHbIX U CbIPbIX NOMe-
weHuax. Bo Bpema paboTbl He
npuKacaTbCca YacTAMM TeNa K 3a-
3eMJIeHHbIM KOHCTPYKLMAM / ane-
MEHTaM KOHCTPYKLUI (Hanpumep, K
6aTtapesm oTonneHusA, Tpybam,
S/IEKTPONANTaM, XONOANIbHUKAM).
XpaHuTb yCTPOMCTBO HEOGXOAMMO B
CyXOM nomeLLeHnn. He oumwiatb
YCTPOWCTBO CTPYAMU BOAbI.

He ncnonb3yiTe ceTeBor Kabenb
ANA Lenen, Ana KOTOPbIX OH He
npegHasHayeH.

A OnacHoCTb NoJsly4YeHUA TpaB-
Mbl U 3aLeM/IeHUA OT BpallaloLuX-
cA yacten!

He sKkcnnyaTupyiTe cTaHOK 6e3
YCTaHOBNEHHbIX 3aLMUTHbIX
YCTPOMCTB.

Bcerpga cobnoganTe 4OCTAaTO4HYO
AMCTaHUMIO A0 MU/IBHOMO MOMOTHA.
Mpy HEOBXOAMMOCTU NOSIb3YUTECH
noaxoAALWMMKY NOAAILWMMMK BCMO-
MorartesibHbIMK cpeacTBamu. Bo
BpemsA paboTbl cO60anTe JocTa-
TOYHYIO AMCTaHLMIO A0 NPUBOAHbIX
KOHCTPYKTUBHbIX 9/IEMEHTOB.

MogoaunTe, NoKa NWIbHOE NOJIoT-

HO OCTaHOBUTCSH, NPEeX e YeM yaa-

NATb U3 paboyel 30HbI HEGObLIME
06pesKu 3aroToBOK, OCTaTKU Aepe-
BaMT. A

He TOPMO3UTe OCTaHaB/nBarLlee-
CA NNbHOE NOJIOTHO NyTeM 60KOBO-
ro caaB/inBaHUA.

Mepes BbINOSHEHUEM TEXOGCTYHMU-
BaHWA y6eanTeCh, YTO CTAHOK OTCO-
€[MHEH OT 3/1IEKTPOCETH.

Y6eauTech, YTO NPU BR/IIOUYEHWM
(Hanpumep, nocne Texo6eywmBa-
HWS1) B CTaHKE OTCYTCTBYIOT MOH-

TarHble UHCTPYMEHTbI U1 He3a-
KpenJieHHble AeTanu.

BbiK/toYaliTe CTaHOK, eC/iv OH He
MCcnosib3yeTcA.

CnepnyeT y4ecTb, YTO SNEKTpUye-
CKUWIM TopMO3 ABuratens 6es noga-
YW BNIEKTPOIHEPT NN HE PYHHLMOHN-
pyeT, noaToMy TpebyeTca 60bLue
BPEMEHM Ha OCTaHOBKY NW/IbHOTO
nonoTHa.

A OnacHocTb Nnope3aTbCA Aame
0 Hepa6oTalLWMA PerYLLUI UHCTPY-
meHT!

Mpy cMeHe peryLLIero MHCTPYMeHTa
HafieHbTe MepyaTHu.

XpaHuTe NuabHbIe NOAOTHA TaKUM
06pasoM, YTOObI HUKTO HE NopaHuJI-
cA.

A OnacHocTb yaapa 3aroToBKa-
MU (3aFOTOBHa 3axBaTbiBaeTcA
NUAbHbIM NOJIOTHOM U BblGpacbiBa-
eTcA B CTOPOHY oneparopa)!

Pa6oTaiiTe TONbKO C NpaBU/IbHO Ha-
CTPOEHHBIM PACK/IMHWUBAIOLLMM HO-
HOM.

PacKavHuBaloLWMiA HOX W UCMOMb3Y-
€eMbl NMMABbHBIN ANCK A0HKHbI NOA-
XOAMUTb Apyr Apyry. PackavHusato-
LM HOMX He JONKEH ObITb TONLWE
LUMPWHbBI NPONW/Ia U He TOHbLUE UC-
XOAHOro AMCKa.

He cmelariTe 3aroToBKM.

Cnepute 3a TeM, YTOObI NUIbHOE
NoJIOTHO NOAXOAMNO A5 MaTepua-
Nla 3aroToBKM.

PacnunvBarite TOHKME UM TOHKO-
CTEHHble 3aroToOBKM TOJIbKO C NOMO-
bt TOHK03y6HaTbIX MUNbHbIX NO-
JIOTEH.

Bcerpa vicnonbayiTe ocTpble NWb-
Hble NOJIOTHA.

OcCMOTpUTE 3aroTOBKMU Ha Hauune
NOCTOPOHHKUX Ten (HanpumMep, reo3-
[ev UIn BUHTOB).

PacnunvBaiTe TO/IbKO 3aroTOBKM C
TaKMMK pa3MepamMu, KoTopble Mo-
3BO/IAIOT HAZAEKHO YepKMNBaTb UX
Npu pacnuInBaHuu.

Hukorga He pacnununBaiTe He-
CKOJIbKO 3aroTOBOK OJHOBPEMEHHO
— TaKXe B CBA3Ke, COCTOALLEN U3
HECKOJIbKUX OTAE/bHbIX YacTel. Cy-
LLEeCTBYET OMNacCHOCTb HECHACTHOIO



CNyyasi, eC/In OTAe/IbHble YacTu 6y-
[yT 6ECKOHTPOJILHO 3axXBaTbiBaTLCA
MWUAbHLIM NOJIOTHOM.

e He ybupaiTte n3 pabo4en 30Hbl 06-
pesKK 3aroToBOK, OCTATKU AepeBa
W T. fi. — MTUJIbHOE MOIOTHO AOHKHO
OCTaHOBUTbLCA.

OnacHocTb 3aTArMBaHus!

o Cnepute 3a Tem, 4TO6bI Npu padoTe
BpaLlaloLLmMmMnca aeTansamm He 3aTsa-
rMBa/IMCb YacTW Tena v npeamMeTbl
ofex bl (He HOCUTb ra/iICTyKH, nep-
YyaTKu, NpeameTbl O4eHAabl C LUMPO-
KMMU pyKasamu; eC/in BOJIOCbI AJTNH-
Hble, UX HE06X0AMMO YoupaTh).

e HuKorga He pacnunmBaTb 3aroToB-
KW, HA KOTOPbIX Haxo4ATcA

— KaHarThl,
— LUHYpBbI,
— JIeHTbI,
— Kabenu unu

— npoBOoAa WU KOTOpble coaepmHaTt
Takue matepualbl.

A OnacHocTb BBMAY HegocTa-
TOYHOrO NePCOHasIbHOro 3alUTHOro
CHapsaAmeHuA!

e HocuTe 3awuTy opraHoB ciyxa.
¢ HocuTe 3alUMTHbIE OYKM.
e HocwuTe 3awWwmTHYO MacKy OT Nbl/u.

o HocwuTte noaxoasLLyto 3aWwmTHY0
oaemay.
o [lpn paboTe Ha OTKPLITOM BO3AyXe

PEeKOMEHAYETCA HOCUTb YCTONYM-
BYIO 00YBb.

A OnacHocTb BBUAY ApeBec-
HOM NbiNK!

o HekoTopble BUABI APEBECHON MblNn
(Hanpumep, py60BbIA, OYKOBbIM U
fICEHEBbIN MaTepuan) npu Bapixa-
HWMM MOTYT CNOco6CTBOBATbL NOABIE-
HWIO paKoBbIX 3aboneBaHni. B 3a-
KPbITbIX MOMELLEHMAX paboTanTe
TOJIbKO C OTCacCbIBaKoLLIEeN YyCTaHOB-
KOW.

o Cnepute 3a Tem, 4TobbI Npu paboTe
B OKpYHatoLLyto cpefly nonagano Kak
MOMHO MEHbLLE APEBECHOM MblN:

— YCTaHOBWTb OTCACHIBAIOLLYIO
YCTaHOBKY;

— YCTPaHUTb HEerepMmeTU4HOCTH B
oTcacbiBawLLen YCTaHOBKE;

- obecrneynTb XopoLlee NpoBeTpu-
BaHUeE.

Pa6oTa 6e3 ycTpoicTBa A/1A oTcachiBa-
HWSA CTPYHKN BO3MOKHA TONBbKO:

— Ha OTKPbLITOM BO34yXe;

— NPV KpaTKoOBpPEMEHHOM paboTe
(makcumym o 30 MUHYT);

— C 3alMTHON MacKOM OT Mbl/K.

A OnacHocTb B pe3y/sbTaTe Tex-
HUYECKUX U3MEHEHUI UK B pe-
3y/bTaTe UCNONIb30BaHUA AeTanei,
He NpoBepeHHbIX U HE O/,06PEHHbIX
npoussoaurtenem!

e lcnonb3yiTe TONbKO 0A06PEHHbIE
npoussoguTenem getanu. B ocobon
CTeneHu 3To KacaeTcs:

— TMNWNbHBIX MOJIOTEH (3aKa3Hble HO-
Mepa, CM. TEXHUYECKHME XapaKTe-
PUCTUKM);

— NpeAoXpaHUTENbHbIX YCTPOUCTB
(3aKa3Hble Homepa, CM. CMUCOK
3anyacTen).

¢ He nameHsanTe getanm camocTtos-
TeNbHO.

A OnacHoOCTb U3-3a HeNoJlapoK
Ha cTaHKe!

o TuwaTenbHO yxamuBanTe 3a cTaH-
KOM W NnpuHagnexHocTamu. Cne-
JyWTe npegnucaHvaM no Texobeny-
HMBaHMIO.

o [lepep Kawaom sKcnayaTaumen
TWaTeIbHO NPOBEPANTE CTAHOK Ha
HaJIM4yne BOSMOMKHbIX NOBPEHIEe-
HWW: Nepes Aa/lbHENLLIMM UCMOIb30-
BaHWEM CTaHKa Heo6X0aMMO Npo-
BEPUTb NPEAOXPAHUTENbHDIE,
3alMTHblE YCTPOMCTBA M Cerka no-
BpPEMAEHHblE AeTaNn Ha 6e3ynpey-
HYI0 M Hagnexaltlyto paboty. Npo-
BepbTe, paboTalT /N NOABUHKHbIE
aetanv 6e3ynpeyHo 1 He 3axarThbl
71 OHW. Bce peTanu foNKHbI 6biTb
NpaBW/IbHO YCTaHOB/EHbI U OTBE-
YyaTb BCEM YCJIOBUAM, 4TOObI 0be-
CcneynTb 6e3ynpeyHyto paboTy
CTaHKa.

o YCTpaHATb NOBPEKAEHUA U Hapy-
LLEeHWA HEO6XO0AMMO cpasy He Mno-
clie Ux obHapyHeHus.

PYCCHUWH

o [loBpemaeHHble 3alUTHbIE YCTPOM-
CTBa WK geTaam HeobxoaMmo OT-
PEMOHTMPOBATL MW 3aMEHUTb HaA-
nexalmm obpasom B
crneumanmsanpoBaHHOM MacTep-
cKow. MNoBperaeHHbIe NepeKroya-
Te/IM 3aMEeHUTE B MaCTEPCKOMN TeX-
HUYECKOro o6¢nyumBaHusa. He
MCMNO/Ib3yMTe CTAaHOK, eC/in nepe-
KJIIoYaTesIb HE BR/IOYAETCA WU He
BbIK/II0Y2ETCA.

A OnacHocTb u3-3a wyma!

e HocuTe 3aluTy OpraHoB ciyxa.

o Cnepgute 3a TeEM, YTOObI PACK/IMHK-
BalOLMIN HOX He crbancs. CorHy-
ThIM PACKMHMUBAIOLMIA HOMX NMPUKK-
MaeT 3aroToBKY C60KY K NUIbHOMY
MONOTHY. 3TO MOPOKAAET LUYM.

e C Le/1blo CHUKEHWS YPOBHS LUyMa U1
SKOHOMWM 3HEPTUM ClefyeT uc-
No/1b30BaTh OCTPbIE NWJ/IbHbIE MO-
NOTHa.

A BnokupoBaHHble 3aroToBKU
WN UX peTanu NpeacTaBAlOT onac-
HOCTb!

B cnyvae 610KMPOBKU:
1. BbIK/OYUTb CTAHOK.

2. OTHIOYUTL CETEBYIO BUJIKY U3 PO-
3ETHU.

HagesaTb nepyartku.

YcTpaHuTb 6/10KMPOBKY NOAXOASA-
LM MHCTPYMEHTOM.

3.3 CuMBOJIbl HA UHCTpPY-
MEHTe

JaHHble Ha MapKUPOBOYHOIM
Tabnnyke

4 N\
12—
13———
14/ —
15—
G i
| | J

| |
16 17 18 19

12 [poussogutens
13 CepuiHbIn HoMep
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@

14 O603HavyeHune cTaHKa

15 lNapameTpbl ggurarens (cm.
TaKe "TexHN4ecKue xapaKkTepu-
CTUKM")

16 lop BbINycKa

17 3Hak CE - [laHHbIM CTAHOK OTBe-
yaeT gupektnBam EC cornacHo
cepTMdUKaTy COOTBETCTBMA

18 Cumson ytuamnsaumm — CTaHOK
JOJTKEH YTUAU3MPOBaTb NPON3-
BOAUTENb

19 Pasmepbl 4ONYCTUMBIX MUBbHBLIX
NnosIOTEH

CumBoOJbl Ha UHCTPYMEHTe

1094

25

20 KMcnonb3oBaTb 3alMTy OpraHoB
cnyxa

21 Wcnonb3oBaTb 3almMTy OpraHoB
3peHus

22 [lpouynTaTtb PyHOBOACTBO MO JKC-
nayarauum

23 He npuKacaTbCs K NUIbHOMY
NOJIOTHY

24 TpepynpexeHue nepep onac-
HOW 30HOM

25 [apaHTMpOBaHHbIM ypOBEHb 3BY-
KOBOM MOLLHOCTH

3.4 [lpepoxpaHuTesbHble
yCTpoMcTBa

PacK/MHMBAIOWMWA HOX

PacknvHuBatoLwmii Hox (26) npesoT-
BpaLlaeT 3auensieHve 3aroToBK1 Nog-
HUMatoLLMMKCA 3yBbAMKU U 0TGpachiBa-
HWe B CTOPOHY oneparopa.

PacKiMHuBaloLWMIA HOXK COOTBETCTBYET
AVameTpy NUbLHOro NOMI0THA, YKasaH-
HOMY B TEXHUYECKMX XapaKTepUCTUKaXx,
1 BO BpeMs paboTbl fO/IHEH BbITb BCET-
[la yCTaHOB/IEH.
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Konnak ana orcacbiBaHUA CTPYHKH

Honnak ansA oTcacbliBaHWA CTPYHKM
(27) 3awmwaet ot HenpegHaMepeHHo-
ro KacaHus NWIbHOrO NO0THA U OT Bbl-
NeTalolWen CTPYHKM.

Honnak ans otcacbiBaHWsA CTPYHKK CO-
OTBETCTBYET AUaMETPY NUILHOTO No-
JIOTHA, YKa3aHHOMY B TEXHUYECKMX Xa-
paKTepnCTUKax, U BO BpeMsi paGoThbl
[OHEH 6bITb BCErga yCTaHOB/IEH.

3allnTHbIN KOXYX [,O/IHEH ObiTb NOBEP-
HYT BHWU3, €ro He criegyeT GUKCUpoBaTb
B BEPXHEM MOJIOKEHUM.

TonKarenb

Tonkarenb (28) cnyxuT B Ka4ecTse
NPOAOHKEHUA PYKU U 3alUMLLAET OT He-
npegHaMepeHHOro KacaHus NUJIbHOro
noJsioTHa.

Ecnu paccTtosHne mexay napannens-

HbIM YNOPOM W MUNbHBIM NOJIOTHOM CO-
cTtaBnsAeT MeHble 120 MM, Heo6xoau-

MO MCMOJIb30BaTh TOJIKATE b.

TonkaTenb HEOH6XOAMMO HaNPaBNATb
nog yrsiiom 20° ... 30° K NOBEPXHOCTH
CTONa MUBHOMO CTaHKa.

Ecnu TonKaTenb NnoBpemaeH, ero Heo6-
XOAMMO 3aMEHUTb.
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Pyy4Ka pnsa aepeBAHHOW TONKalo-
e naawKku

Pyuka ons gepeBaHHOM TONKaloLWen
nnawku (30) KpenuTca BUHTaMK K NoA-
xopAwen gocke (29). OHa cayHuT ana
HafleXXHoro BefleHUs HeGObLLUMX 3aro-
TOBOK.

JocKa pgonxHa umeTb aamHy 400 Mm,
LUMPUHY He MeHee 200 MM ¥ rIy6uHy
15-20 mm.

Ecnu pyyka ana aepeBsHHONM ToNKato-
LeH niaLlKM NoBpemaeHa, ee Heob6xo-
OMMO 3aMEHUTb.

4. Ocobble Ka4yecTBa Npo-
AYKTa

— TonepeyHbIv ynop
— C peryavpoBKOW yrna;

— CYCTPOMCTBOM AJ151 K/IMHOBU/HO-
ro pesa;

— [TMapannenbHbii ynop

— C AByMA pas3/IiHbIMUK NO BbICOTE
I'IpOCDVI}'IbeIMVI NOBEPXHOCTAMU
ANA NI0OCKKUX U BbICOKUX 3aroto-
BOK.

— YNOPHbIV Npodu/b NaBHO pery-
IMpyeTcA B NPOA0JIbHOM Hanpas-
JNIeHWU ANA HACTPOMKKY A/INHbI 3a-
FOTOBKM.

— nfaBHasA peryaMpoBKa B none-
pPEeYHOM HanpaBneHUW 4SS Ha-
CTPOWMKM LIMPUHBI 3aroTOBKM.

— Bce BaHble QyHKLMM 06CyKNBa-
HWA Ha NepegHer CTOPOHE.

— YanunHeHue cTona BXoAMT B 06bem
NMOCTaBHM:

— MPOYHO MPUBMHYEHO K OMOPHOM
pame.

- Pene MMHMManbHOMO HanNpAKeHUs
npegoTepallaeT NPOAOKEHNE pa-
60Tbl MHCTPYMEHTA, eC/IM nocne
npepbIBaHUA NOJAYM 31EKTPONUTa-
HMA TOK NOAAETCA CHOBA.

— TMpoYHan KOHCTPYKLUMA U3 CTaNbHbIX
JICTOB — BblAEPHMBAET BbICOKWE
HarpysKu 1 XOpOLLIO 3allylleHa oT
KOPPO3UMU.



— Ypo6HbIN ToNKaTe b, NTPUKPENAET-
CA K napanjenbHOMy yrnopy.

5. OpraHbl ynpaBsieHusA

ABapuiiHbIN BbIKIIOYaTeNb (TO/ILKO
BKS 450 Plus)

Mpw BO3AENCTBMM HA aBapUMHbIN
BbIKAo4aTenb (31) nnabHOE NONOTHO
MOMEHTa/IbHO OCTaHaB/IMBAETCA.

ABapwiiHbIN BbIK/IlOYaTENb CliedyeT Uc-
No/1b30BaTh TOJIbKO B 9KCTPEHHbIX CJ1y-
yasx. B cnyvae onacHocTv ans noaen

WM MaTepuanbHbIX LEHHOCTEN creay-
€T HEMEAJ/IEHHO HaXKaTb Ha aBapUMHBIN
BbIK/IlOYaTE b,

(@) 31
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Mepekrnioyarenu

o BKOYEHWE = HaXKaTb 3eneHbIn ne-
pexntoyaTens (32).

¢ BbIK/OYEHME = HaaTb KpacHbIi
nepektoyaTess (33).

m YKa3saHue:

lNpu c6oe nogaym HanpsxeHnsa cpaba-
TbIBaeT pesie MMHUMa/lbHOro HaripsHxie-
HuA. Taknm o6pasom npegoTepalyaet-
CA Npogo/ieHne paboTsl
MHCTPYMEHTA, NoC/1e TOro KaK Harnps-
JHEHMe nojaeTcA CHoBa. [/1a BRYe-
HMA HEO6XOAMMO CHOBA HaaTb 3e/1e-
HbIV MEPEKI0YATEIb.

Ynopsbl AN1A 3arotoBOK

MWNbHbBIM CTAHOK OCHAaLLEH ABYyMA yno-
pamMu AnA 3aroToBOK:

o [NonepeyHbiit ynop (ansa nonepes-
HOM pacnunioBKK):

JononHWTENbHO Ha NonepeYHoM yrno-
pe BCTPOEHO YCTPOMCTBO A/1A KIIMHO-
BUAHOro pesa (34).

Yron Ana Kocom pacnuioBKU peryampy-
€TCcA NNaBHO Ha WKane (35) mexay 0O m
45°. 3arummHowM pblyar (36) ana duKca-
LnW JOJTKEH ObITb BCerga 3ataHyT npu
pacnuavBaHMm C NOMEpPEYHbIM YOPOM.

G] YKa3saHue:

PaccTrosHue memzy yrnopHsiM npogu-
J1em rioriepevHoro yrnopa v nn/ibHbiM
10/I0THOM HacTpanBaeTCs MPON3BOAU-
TEe/1EeM U HE PerympyeTcH.

o [lapannenbHbii ynop (418 Npoao/ib-
HOM pacnuiIoBKK):

YnopHbi npodunb (37) npyu pacnmnos-
Ke C napannesbHbIM YyNOPOM JOJIHKEH
CTOATb NapaieNbHO NMUALHOMY MOJIOT-
Hy. MNpu pacnnioBKe ¢ NapanienbHbIm
yMNOPOM OH JOJIKEH 6bITb 3aMKCHPO-
BaH C NOMOLLbIO 3aMMHOrO pblyara
(39).

— HKpbinbyatble rarikm (43) ans 3akpe-
njeHuA 1 ocnabieHnsa ynopHoro
npoguns:
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Bbicokas onopHas nosepxHocTb (40):

— ANAa pacnmnioBKK BbICOKMX 3aroTo-
BOK.

HusKkaa onopHasa nosepxHoCTb (41):

— N8 PacnuIOBKM M/IOCKMUX 3aroTo-
BOK;

PerynupoBKa gnunHbl (42):

- HacTpoitka napannensHoro ynopa B
COOTBETCTBWM C [I/IMHOW 3arOTOBKW;

C nomoLLpbto BblaaBAEHHOM WKasbl Ha
nauTte ctona (38) MOXKHO HaCTPOUTL
paccTofiHWe Mexay napannienbHbIM
YNOpOM M NU/IbHBIM MONOTHOM.

Ecnu Bbl He nosib3yeTech ToIKaTeneM,
ero B to60e Bpemsa MOXKHO ya06HO 3a-
KpenuTb Ha 3axume (44) Ha npodune
napasnsiefibHoro ynopa.

6. YctaHOBKa

A OnacHocTb!

Mepeo6opyaoBaHUe NUILHOFO CTaH-
Ka uau ucnonb3oBaHue aetanei, He
NPOBEPEHHbIX U HE 0f,06PEHHbIX
npoussoauTesiemM, MOHeT BO BpeMA
pab6oTbl NpMBECTU K HENpeaBUAEH-
HbIM noBpexaeHnam!

- WUcnonb3yitTe TONbKO Te geTanu,
KOTOpble BXOAAT B 06bem no-
CTaBKM.

- He u3meHsWTe geTanu camocTo-
ATEeJIbHO.

Ecnn Bbl 6ypeTe cobnopate cneayto-
LLiMe YKa3aHus, yCTaHOBKAa CTaHKa He
BbI30OBET C/IOHOCTEN:

o [lpounTaiitTe [0 KOHLA onucaHue
Kamoro wwara, npemae Yem Hayatb
€ro BbINOHATb.

o [inA Kaxporo paboyero wara npu-
roToBbTE COOTBETCTBYIOLLME AeTa-
.

6.1 YcTaHOBKa

e YCTaHOBWUTb CTAHOK Ha CTabu/IbHOM
POBHOM MOBEPXHOCTMW.

o YT06bI NOBEPXHOCTL CTONA HAXOAM-
Jlacb B POBHOM FOPU30HTa/IbHOM
NOMIOKEHUN, BbIPOBHANWTE HEPOBHO-
CTW WM CKONb3KME MecTa Ha nosy ¢
NMOMOLLIbIO NOAXOAALMX MaTepua-
noB. 3aTeM NpoBepbTE YCTOMYM-
BOCTb CTaHKa.
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30Ha BOKPYr KPYra10nuabHOro CTaH-
Ka f0/Ha 6bITb CBOGOAHOM OT
NpensaTCTBUI, YTOObI N36exaTb
CMNOTbIKAHWUM.

CnepuTb 3a TEM, 4TOObI ObINO A0-
CTaTO4YHO MecTa g1 06paboTHM 3a-
rOTOBOK 60/1bLUNX Pa3MepoB.

Ana yCTOVNMBOCTM CTaHOK MOXHO npu-
HKpenuTb K NoJsly BUHTOBbIMKU COeanHe-
HUAMUA:

1.

MONHOCTBIO CMOHTUPOBAHHbINM CTa-
HOK YCTaHOBWTb B NOAXOASALLEM Me-
CTe U OTMETUTb CBepJieHble OTBep-
cTHA.

OTOLBUHYTb CTAHOK B CTOPOHY U
npoaenartb OTBEPCTUA B NOJY.

BbIpOBHATL CTAHOK B COOTBET-
CTBUU C OTBEPCTUAMU U NPUBUH-
TUTb K MONy.

A OnacHocTb BBUAY ApeBec-
HOM Nbin!

Bcerpa nogcoeauHANTe K NMJIbHOMY
CTaHHy YCTPOWCTBO A1 OoTcachbiBa-
HUA, €CJ/I OH 3KCMNJIyaTUpyeTcA B
3aKpPbITOM NOMELLEHUMN.

6.2 YanuvHeHue cTONA

G] YKa3saHue:

loAnopKY yA/IMHEHNS CTO/1A JO/THHbI
6bITb MPOYHO MPHUBUHYEHBI K CTOJTY
MU/IHOIO CTaHKa.

anBVIH'-IMBaHMe YA/IUHEeHUA cTona

1.
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BcTaBuTb pacnosiomeHHble Nog
YI/IOM KOHLbI MOAMOPOK B WMLl
nonepeyrHbl Ha 3aHen CTOpoHe
MUIBHOrO CTaHKa W BbIABUHYTb Ha-

PyHy.

MpPOYHO NPUBHMHTWUTL NOAMNOPKU C
NMOMOLLBI0 6ONITA C LECTUIPAHHOM
ronoBKOM(46) 1 lWecTUrpaHHom ramn-
Ku (45), KaK NoKasaHo Ha nonepe-
yuHe.

3araruBaHue pe3b60BbIX coeuHe-
HUMA

MpoBepbTe pe3b60oBble COeAMHEHUSA Ha
cTaHKe. Kpenko saTaHWTe pe3b6oBble
COEZIMHEHWA C MOMOLLbIO NOAXOAALLEro
WHCTPYMEHTA.

Mpw 3aTaruBaHum 6o01TOB O6paTUTE
BHMMaHue Ha cnegyouee:

Mocne 3aTarMBaHmsa 601TOB CTAHOK
OO/IKEeH CTOoATb B HageXHOM U ro-
PU30HTa/IbHOM MNOJIOXKEHUN.

BbipaBHUBaHWe YAJIMHEHUA CcToNa

MoBepXHOCTH YA/ IMHEHUs cToN1a U
NAUTbI CTONA MUIBHOMO CTaHKa
[OJIHHbI 06pPa30BbIBATL OZHY MJ10-
CHOCTb.

OnycKaHue yAJIMHEHUA cToNa

1.

OcnabuTtb 1 BbIHYTb 6ONTHI C LWe-
CTUIrPaHHOM rosloBKon (46) Ha 060-
WX KOHLax noanopoK. CoxpaHATb
GONTbI U raKu.

3afiBUHYTb BHYTPb HUMHUE KOHLLbI
NOZMNOPOK.

CHATb Yepes BepX NMOAMNOPKU U
OCTOPOHO OMYCTUTb YAJIMHEHWE
CTO/a, KaK NoKasaHo Ha PUCYHKeE.
MoNoMUTL NOANOPKU YAIMHEHNA
CTOJ1a Ha HUIKHIOKO MOMNEPEYUHY CTO-
Jla NW/IbHOTO CTaHKa.

6.3 TloaKno4YeHUe K ceTn

CeTeBoi Kabenb

— [ponomuTe ceTeBOM Kabesb TaKNMM

06pasom, 4ToObl OH HE MeLlan BO
Bpems paboTbl M He NOBPeAWICS.

MpenoxpaHanTe Kabenb OT Tenna,
arpecCcyBHbIX HUAKOCTEN W OCTPbIX
Kpaes.

— TMoAKNOUUTL MHCTPYMEHT K 3N1EeK-
TPOCETU C MOMOLLBIO NOAXOAALLErO
LUTEKEPHOrO COEANUHEHMS.

- B KauecTBe ya/MHUTENS UCNO/b3Yi-
T€ TO/IbKO PE3UHOBbIM Kabenb ¢ J0-
CTaTO4HbIM NOMEPEYHBIM CPE3OM (CM.
"TexXHU4YeCcKMe XxapaKTepPUCTUKK").

— He BblTacKkMBanTe U3 pO3ETKU ceTe-
BOW LUTEKEP, ilepHachb 3a CETEBOM
Kabesb.

A AneKTpUYecKoe HanpsAmeHue!

Pa6oTaitTe Ha NUJIHOM CTaHKe
TOJIbKO B CyXOW cpepe.

MopKAo4aliTe NUAbHbLIN CTAHOK
TOJIbKO K TOMY UCTOYHUKY NUTaHUA,
KOTOPbIA OTBEYaET C/IeAyoLWmnm
Tpe6boBaHUAM (CM. TaHiKe "TexHuue-
CKMe XapaKTepUCTURKN"):

— PO03eTHW yCTaHOB/IEHbI, 3a3eM/1eHbl
W NpoBepeHbl COracHo npeanuca-
HUIO.

— PoseTku npu TpexdasHom nepe-
MEHHOM TOKE C Hy/1eBbIM MPOBO-
ZloM.

— CeTeBoe HanpsmeHWe 1 yacToTa
[ONMHHbI COBNaAaTh C AaHHbIMU,
yKasaHHbIMW Ha MapKUPOBOYHOM
Tab/nyKe CTaHKa.

— [pepoxpaHeHue OT yaapa anexkTpu-
YECKUM TOKOM C MOMOLLbIO aBTOMa-
TUYECKOrO BbIK/OYaTENA, AENCTBY-
IOLLLEro NpUY NOABAEHUM TOKA
nospexaeHna 30 MA.

— [pepoxpaHeHne OT KOPOTKOrO 3a-
MbIK@HWA C MOMOLLbIO CETEBOIO
npeaoxpaHnTens (3awmTHoe
YCTPOWMCTBO NPU KOPOTKOM 3aMblKa-
HWK) C MaKCcMMym 16 A.

— BbIHYTb ceTeBOW WTEKEP U3 po3eT-
KM ONSl OTCOeAMHEHUs] MHCTPYMeHTa
OT CeTw.

E YKa3saHwue:

O6patutecs K Baluemy npeanpuatuio
10 3HEPrOCHAGHEHMIO MW 3TIEKTPHKY,
ec/m Bbl He yBepeHbl, 0TBE4aeT /in
Baliie nogHa04YeH1e 3TUM yC/IOBUAM.

G] YKa3saHwue:

BBuay BbICOKOro nycKoBoro ToKa A8u-
rareJ/iAa ripy BK/1t04eHnn B ceTtr Moryt
BO3HUKHYTb KOJI€6aHUA HarpAHeHus,
9TO MOMHO 3aMETHUTb, HaNpUMep, ec/n
KpaTHOBPEMEHHO 6yeT MUraTh CBET B
rnomeLlyeHun. B aTom ciyqae ToYKa nog-
H/IIOYEeHUA UMeET 60/1e€ BbICOKOE 10/1-



HOe COrMpOTUB/IEHNE, YEM PEKOMEH/Ye-
MOe MaKcHMaslbHoe 3Ha4eHne (CM.
TexHu4YecKne XxapaKTEPUCTUKM).

B atom cnyyae obpatutech K Bawemy
pPeAnpPUATHIO 10 SHEPrOCHABHEHMIO
WU SNIEKTPUKY [J/1A [POBEPKU TOYKN
MOAH/TIOHEHHS.

o NepemeHa HanpaBsieHUA Bpa-
weHuA! (BO3MOMHO TOJIbKO B UC-
NOJIHEHWUM C Tpexda3HbIM 3/1EKTpo-
ABurartenem)

B 3aBUCMMOCTH OT pa3melleHUs
¢a3 pBuratenb MoxeT BpalaTbCcA B
HenpaBW/IbHYIO0 CTOPOHY. DTO MOMHET
NPUBECTU K TOMY, Y4TO MpPU MOMbITHE
pacnuioBKU lepeBAHHaA 3aroToBKa
MOMeT 6bITb BbiGpoLieHa. MoaTomy
nepeg KamablM HOBbIM NOAKIOYE-
HUeM c/siepayeT NPoBepPATb Hanpas-
JieH1e BpalleHUs.

MpoBepKa HanpaB/ieHUA BpaLleHUs

1. YcTaHOBUTbL CTAHOK B pa6oyee no-
JIOXEHWE U NOAKMIUUTb K 3/IEKTPO-
ceTu.

2. BH/I04MTBL CTAHOK K1 Cpasy ero Bbl-
KNHOYAUTD.

m YKa3saHue:

TOH ryfieHns noc/ie BbIK/IlOYEHNUA BO3-
HUKAET Mpu cpabatbiBaHUU S/IEKTPUYE-
CKOI0O MOTOPHOIo TOpMO3a. IT0 O3Ha-
yaeT, YTO CTaHOK He UMEET
rnospexgeHu!

3. Habntopgatb 3a HanpaBneHWeMm Bpa-
LLEEHWUSA MUBHOIO NOSIOTHA C IEBOM
CTOPOHbI. MUnbHOE NONIOTHO
[OJIHHHO BpalaTbCA NO YacoBOM
CTpesiKe.

Ecaun nunbHOe NnonoTHO BpawaeTca
npoTme 4acoBOM CTPEeNIKu:

U3meHeHUe HanpaBieHuA Bpalle-
HUA

4. BbiTawuTb CETEBOM Kabenb U3 ToY-
KW NOAK/IIOYEHUSA HA CTaHKe.

5. C nomoLupbto OTBEPTKM BAABUTL Me-
pektoyaTens $as B LUTEKepe CTaH-
Ka 1 noBepHyTb Ha 180°.

: 3

He nepeBopauuBaTb nepekrstoya-
Tesb a3 NPAMO Ha KOHTaAKTHbIX
cTepHHAXx!

BHumaHue!

6.4 YcraHoBHa ypaneHus
CTPYHKHN

A OnacHocTb!

Heo6xoaumo nogKAo4YeHUe CTPYHK-
KOOTCOCa, MOCKOJIbKY MHCTPYMEHT
BO BpemMsA paboTbl NPOU3BOAUT Ape-
BECHYI0 Mblb.

HeHoTopble BUAbI ApeBeCcHOM Nbi/In
(Hanpumep pgpeBecUHbl Ay6a, GyHa

M ficeHd) Npu BAbIXaHUU MOTYT NpU-
BOAMTb K paKOBbIM 3a60/1€BaHUAM.

— [pw BbINOSIHEHWM PabOT BHYTPU 3a-
KPbITbIX MOMELLEHMIM 0653aTEIbHO
MCNOJIb3YMTE NOAXOAALMMA CTPYHK-
KOOTCOC.

— [ononHUTENbHO UCNONb3YITE Mbl-
ne3almnTHbIM pecnvpaTop, Tak Kak
yNaB/MBaETCA U YaanseTcs He BCA
ApeBecHas Mblib.

— OKcnnyaTtauus 6e3 UCnoNb30BaHMA
COOTBETCTBYIOLLENO CTPYKKOOTCOCA
paspeLlaeTcs TO/IbKO BHE NMomelLe-
HUN.

CTpyKKOOTCOC AONKEH OTBEYaTh Cre-
AyoWwum TpeboBaHUAM:

— COOTBETCTBOBATb ANAMETPY BCaChI-
BawoLero naTpybKa ans CTPyHKM
(cm. pasgen, NOCBSALLEHHBIM Npu-
HagnexHocTam); gnametp 100 mMwm;

— pacxop Bo3ayxa =460 M3/y;

— paspsAmeHVe Ha BcachlBatoLeM na-
Tpy6Ke nunbl =530 MMa;

— CHOPOCTb BO3AYLUHOIo NoToOKa Ha
BCacblBaloLLeM NaTpyGKe Nuibl
>20 m/c.

[na nogKNo4eHUA CTPOUTESbHBIX AMC-
KOBbIX MW K CTPYHKOOTCOCY NOTPeby-
eTcA BcacblBaoLwui naTpyboK (CM.
pasgzen, NOCBALEHHbIN NPUHaANEKHO-
CTAM).

Br/toYaTb CTPYHKOOTCOC CNeayeT A0
Hayana paboTbl NUION.

TaKe cobnoaanTe pyKoOBOACTBO MO
9KCNNyaTauun cTpyrKooTcocal
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7. O6cnyHuBaHue

A OnacHOCTb Hec4acTHOro ciy-
yasn!

MuNbHbBIA CTaHOK AOHEH 06CNYHU-
BaTbCH TOJ/IbKO OAHUM YeJIOBEHOM. B
3TO e BpeMsA Apyrue Jloamn [OJTH-
Hbl TO/IbKO NoAAaBaTb WX NPUHU-
MaTb 3aroTOBKM U HAXOAUTCA Ha He-
KOTOPOM PacCTOAHUU OT NMUJIBHOTO
CTaHKa.

Mepep Hayanom pa6oTbl NpoBepb-
Te, YTOObl COCTOAHUE 6bINI0 6e3y-
npeyvHbIM:

ceTeBOM Kabenb U CEeTEBOM LUTEKEP;

nepexaoyaTeny;
— PaCK/IMHMBAKLLMM HOX;
— KOJINaK A5 0TCacbiBaHUA CTPYHKM;

— BCroMoraresibHble nojaoLme
YCTpOICTBa (TO/IKaTe b, pyyKa A/isi
LepeBAHHOro TONIKaTe ).

HocuTte nepcoHanbHoe 3aliuTHOE
CHapAmeHue:

— 3alMTHYIO MacKy OT Mbl/u;
— 3alWTy OpraHoB CAyXa;
— 3alMWTHbIE OYKM.

Mpu pacnunmMeBaHum 3anmuTe npa-
BUJIbHOe paboyee NosioKeHue:

— cnepegu Co CTOPOHbI onepaTtopa,
— nepej NUabHbIM CTaHKOM;
— CcneBa OT NMUJIbHOIo NoJI0THA;

— ecnuv B paboTe 3a4encTBOBaHbI ABa
YenoBeKa, BTOPOM YE/I0BEK AOJIHKEH
HaxoAWTbCA Ha OCTaTOYHOM pac-
CTOSIHWM OT NWBHOTO CTaHKa.

B 3aBUCMMOCTU OT HE06X0AUMOCTH
npu paboTte Ucnonb3yiiTe:

— noaxopAauine noactaBKkU ANA 3aro-
TOBOK — B CJ/ly4ae, eC/in 3arotoBKu
MOTyT ynacTb CO CTOJ1a nocsie pac-
NUMNBaHUA;

— YCTPOWCTBO A/15 OTcacbiBaHUA
CTPYIKM (NMPUHAAIEIKHOCTD).

U3berainite TUNUYHbIX OLUMOOK B 06-
C/yHUBaAHUMU:

- He TOpMO3MTE NNABHOE NONOTHO
nytem 60KoBOro caasnmsaHus. Cy-
LecTByeT OMacHOCTb 06paTHOro
yAapa.

- [pu pacnunvMBaHUM NOCTOAHHO NPK-
HWManTe 3aroTOBKY K CTONY U CTa-
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pavitecb He nepeKocuTb ee. Cylue-
CTBYET OMacHOCTb 06paTHOro

yAapa.

— HuKoraa He pacnunuvsaiTe He-
CKOJIbKO 3aroTOBOK OHOBPEMEHHO
— TaKMe B CBA3Ke, COCTOALLEN U3
HECKOJ/IbKMX OTAENbHbIX YacTel. Cy-
LLLeCTBYET ONacHOCTb HECYACTHOrO
cnyyas, ecnv oTAesbHble YacTh by-
AyT 6ECKOHTPO/IbHO 3aXBaTbiBaTbLCSA
NMUbHBIM MOJIOTHOM.

OnacHocTb 3aTArMBaHuaA!

Hukoraa He pacnuausaTb 3aroToBs-
KU, HA KOTOPbIX HAXOQ4ATCA KaHaThbl,
LWHYPbI, IEHTbI, KaGenu nnum npoBo-
JIOKa.

A OnacHOCTb Hec4acTHoOro cny-
yas!

He nbiTaitTecb yaanuTb CTPYHHY CO
CTOJIa NU/IBHOTO CTaHKa, Korga
NUAbHOE NOJIOTHO BpauiaeTtca. A
BbINOJIHEHWUA TaKUX PabOT NUJIbHOE
NOJIOTHO [0JI3KHO BCerpaa ocTtaHaB-
nMBaTbcA.

m YKa3saHwue:

an Hax oM rnpouecce pacrnninBaHnsA
c/iegmTe 3a TeM, 4To6bl Ko/inax 4J/19 OT-
cacbiBaHWA CTPYXH KN NMOKPbIBaJ1 NMnjib-
HOe€e MNoJIOTHO N1 ero HUMHAA nepegHAaAa
KPpOMKa Haxogmn/iacb Ha 3arotoBKe.

7.1 PacnuauBaHue ¢ Nnomo-
b0 NapansesnbHoro
ynopa

YNOpHbIM Npodub HEOGXOAUMO Ha-
CTPOUTb B COOTBETCTBUM C pacnuimea-
€MOM 3aroTOBKOW.
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HacTpoiika napanienbHoro ynopa
no BbICOTE 3aroTOBKMU

1. OcnabuTb KpblibyaTble ramku (50)
W CHATb YMOPHbIM NPOodU/b.

2. B 3aBMCMMOCTHM OT BbICOTbI 3aro-
TOBKW YCTAHOBUTb BbICOKYIO OMop-
HYIO NOBEPXHOCTb (47) AN HU3KYIO
OMOPHYI0 NOBEPXHOCTH (48).

3. 3aduKcrpoBaTb YNOopHbIM Npoduib
C MOMOLLbIO KpblibyaTbix raek (50).

4. 3aKpenuTb napannesbHbIA yrnop ¢
NMOMOLLbIO 3aXKMMHOro pbiyara (51).

HacTtpoiika napannenbHoro ynopa
no AJZINHe 3arotToBKH

1. OcnabuTb KpblibyaTble rarkm (50)
W CHATb YMOPHbIN NPOodub.

2. HacTpouTb ynopHbIf npoduib B
NpoAo/IbHOM HanpasneHuu (49) no
[/IMHE 3aroTOBKM.

3. 3aduKcrpoBaTb YNnopHbI Npoduib
C NOMOLLbIO KpblibYaTbIx raex (50).

4. 3aKpenuTb napannesbHbIA yrnop ¢
NMOMOLLIbIO 3aXMMHOro pbiyara (51).

PacnunuBaHue ¢ nomolybio napan-
JieJibHOro ynopa

1. TepemecTWTb NapasnesbHbli yrnop
(54) cBepxy Ha HanpasALLMH
npodub (56) Ha nepeaHel cTopo-
He NWbHOro CTaHKa.

2. C nomoLbto BblAAB/IEHHOM LLKasbI
Ha naute ctona (53) HacTpouTb
paccTosiHWe MeXAY napasiiebHbIM
YMOPOM M NMWUbHBIM NOJIOTHOM.

3. 3akpenuTb napassiesibHbIA ynop ¢
NMOMOLLbIO 3aXMMHOrO pblyara (55).

A OnacHocTb!

Ecnu pacctoaHue mexay napan-
Nle/IbHbIM YNOPOM U NU/IbHbIM MO-
JIOTHOM COCTaBJ/IfieT MeHblue

120 MM, He06XO04UMO UCNOJIb30-
BaTb TOJIKaTesb.

m YKa3saHue:

Ecan TonKkate b He UCriosib3yeTcs, ero
MOHO NPUKPennuTb K 3axunmy (52) Ha
yropHoMm ripoguie.

4. BKOYUTbL ABUraTenb.

5. MepneHHO NoaBOAUTE 3aroTOBKY
BL0/1b NApasNenbHOro ynopa K
NUILHOMY NOJIOTHY W pacnuMAnTb 3a
OfMH pabounit xop,.

6. BbIKNOYMTb MHCTPYMEHT, €C/IU HET
HEo6X0AMMOCTH NPOAOIKATL pabo-

TYy.

G] YKa3saHwue:

Ecan Bam He Hy#eH napasine/ibHbiv
yrop, Bbl MOXETE HAaBECUTb €r0, YTOObI
OH Bcerga 6bl/1 104 PYKOH, C MOMOLLbIO
BbieMKn (57) K BuHTY (58) Ha nepeaHeri
rpaBo¥ HOMKE CTOo/1a.

HacTtpolika napannenbHoro ynopa
ANA NPoAoJ/IbHOM Pe3KU MacCUBHOM
ApeBeCUHbI

1. 3apgHuii KOHel, napansienbHOro yno-
pa (59) HacTpouTb Ha BbICOTY Cpes-
Hel To4KK (61) Mexay WwnuHaenem
nNuabHOro nonoTHa (60) 1 HavanoMm
NUAbHOro nosnoTHa (62).
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MNocne Kaxpgoro npouecca pacnuamea-
HMA OCTOPOXHO NPOoABUNHbTE 3aroTOBRY
MeXay N1iibHbIM NOJIOTHOM M napa’-
NIeIbHbIM YNMOPOM C MOMOLLbIO TOJSIKaTe-
N1 B 3aHI0K0 06/1aCTb CTO/1a NMUABHOMO
CTaHKa 1 TaM CHMMKUTEe ee CO CToN1a.

HacTtpoitka napannenbHoro ynopa
ANA Hape3aHUsA [OCOK

1. 3apHuii KOHeL, NapanienbHoro yno-
pa (63) HacTpoMTb Ha MaKcHMMab-
HO BO3MOMHYIO J/IUHY, U MUHUMYM
Ha BbICOTY LWNWHAENA MWIbHOMO Mo-
noTHa (64).
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Mocne Kapgoro npouecca pacnunvmea-
HWA OCTOPOHO NPOABWHBLTE 3aroTOBKY
MeXAY NWAbHLIM MNOJIOTHOM W Napan-
JIeNIbHBIM YNOPOM C MOMOLLbIO TO/IKaTE-
N B 3a4HI010 061aCTb CTO1A MUABHOIO
CTaHKa M TaM CHUMMUTE e€e CO CToNa.

BHumaHue!

HacTpoiitka napannenbHoro ynopa B
KayecTBe yrnopa npoAosibHOro xoaa
ANA nonepeyHoi pacnuioBKU

[ns pacnunnBaHna TOHKUX 3aroTOBOK
Bbl MOXeETE UCMO0b30BaTh Napasiesb-
HbI YNOp B KayecTBe yrnopa Npojao/ib-

HOro xoAa.

1. OTHMHYTb NonepeYHbIv yrnop (67)
Ha CTo.

2. 3agHui KoHel, napasinesibHoro yno-
pa (65) HacTpouTb Ha BbICOTY Ha4a-
a NUJIbHOro NosioTHa (66).

A OnacHocTb!

Ecnu 3aroToBHy 3aK/IMHUT, ee
MOeT OTGPOCUTb B CTOPOHY.
HacTtpoiiTe napannenbHbiit ynop
TakMM 06pa3oM, YTOGbI HOHLbI
3aroToBKMW He Kacanucb
OAHOBpPEeMEeHHO NMUJIbHOro NOJIOTHA
¥ napasnsiesibHOro yrnopa.
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IE BHumaHue!

Mocne Kawgoro npouecca pacnvnmea-
HWA OCTOPOKHO NPOABMHBTE 3aroTOBKY
MeXAY NUAbHLIM NOJIOTHOM M Napan-
NeNIbHbIM YNOPOM C MOMOLLbIO TONKATe-
NA B 3a4H0K0 061aCTb CTO/1A MUABHOMO
CTaHKa M TaM CHUMWUTE ee CO cToa.

7.2 PacnunuBaHue ¢ Nnomo-
b0 MOMEepPeyHoro ynopa

1. OTKMHYTb NOMNepeYHbIi yrnop Ha
cTonN.

2. HactpouTb HEO6XOAMMBIN yron yno-
pa u 3adrKCMpoBaTh C MOMOLLbIO
3arMMHOro pbidara (68). NMonepeuy-
HbI YNOp A1 KOCOW pacruIOBKU
MOMET NepecTaB/IATLCA MAaKCUMYM
Ha 45°.

BKAOYUTL gBUraTenb.

MepaneHHO NoABOAMTL 3aroTOBKY C
NMOMOLLIbIO NONEePEeYHOro ynopa K
NMMNbHOMY NOJIOTHY U pacnuinTb 3a
OAMH paboyni xon,.

o

BbIKAOYUTE UHCTPYMEHT, €CNU HET
Heo6X0AMMOCTM NPOJO/IKAaTb paboTy.

m YKasaHue:

Ecnm nonepeyHbivi yriop Bam He Tpeby-
€TCHl, OTKUHbTE ero BHU3.

7.3 HnuHOBMAHbLIN pe3

1. KBapgpaTHbIM Uan NpAMOYro/bHbIN
Bpyc pacnuanTb ASiA NOayYeHUA
HYMHOWM ANMHbBI KAMHA (CM. "pacnu-
JIMBaHWe C NOMOLLbIO MOMNEPEYHOro
ynopa" u "PacnuanBaHue ¢ nomo-
b0 MapannensHoro yrnopa').

2. TINnOTHO NpuKaTb 3aroTOBKY K
YCTPOMCTBY 4151 KIMHOBUAHOIO
pe3a (69).

3. 3anycTuTb CTaHOK.
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A OnacHocTb!

Mpu Hape3aHUU KAUHbEB CYLLECTBY-
€T NoBbllWeHHaA onacHOCTb nosy4ye-
HUA TPaBMbl, NOCKOJIbKY paboTta
OCyLLeCTBNAETCA O4eHb 6JIM3KO K
NUWAbHOMY NONOTHY. BbinonHaAWTe
cnepywoume warv ToJibKo ¢ nomo-
WblO TONIKaTENA.

4. MepneHHO NoABOAUTL NOMEPEYHbIN
ynop € 3aroTOBKOM K MWIbHOMY MO-
JIOTHY M pacnuinTb 3a 0AWH pa6o-
YUK XoA,

5. OcTaHOBWTb CTAHOK W NOAOKAATb,
NnoKa NUAbHOE NOJI0THO OCTAHOBUT-
cA.

6. lloTAHYTb Ha3aj nonepeYyHbIl yrnop
1 BbIHYTb KJIWH.

8. CoBeTtbl U peHOMeHpa-
LU

o [lepep pesaHneM: NpoBECTH NPO6-
HYIO PacnnI0BKY Ha NOAXOAALLMX
ocTaTKax.

o Bcerpa yKknagpiBaTb 3aroToBKy Ha
CTOJ1 MUJ/IbHOrO CTaHKa TaK1Mm obpa-
30M, 4TO6bI OHa He NepeBopaymBa-
acb 1 He Wwaranach (Hanp., ecam
[OCKa BbIMyKAas, TO BbINMYKJION CTO-
POHOM HaBepX).

« B cnyyae a/IMHHbIX 3aroTOBOK: UC-
noab30BaTh NOAXOAsALLME NOACTaB-
KW 0N 3aroTOBOK, Harnpumep, po-
JIMKOBYIO CTOMKY MK
[OMONHUTENbHbIM cToA (cM. "To-
CTaB/IAeMbIE MPUHAAIEKHOCTH").

o Copepatb B YNCTOTE NOBEPXHOCTb
CTONOB — B OCOBEHHOCTH yAaNATb
OCTaTKM CMOJIbl C MOMOLLbIO NOAXO-
Afulero cnpes AnA Texobcnymsa-
HWA M yxoaa (NPUHAANIEXHOCTD).
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9. Texo6cnywuBaHue U
yxopn

A OnacHocTb!

Mepepa BbINOHEHMEM NHOBLIX PAGOT NO
TEXOOCNYHMUBAHUIO U OYUCTHKE OTHJIIO-
YUTb CETEBYIO BUIKY U3 PO3ETKM.

— OnucaHHble B HacTosILeM pasaene
paboTbl N0 TEXOBCAYHMBAHUIO U pe-
MOHTY AOJI¥HbI BbINOAHATLCA TOSb-
KO creunaimcTamu.

— [loBpexaeHHbIe feTanu, B 0COGEH-
HOCTU NpeaoxpaHnTeibHble
YCTPOKMCTBA, 3aMEHATb TO/IbKO OpU-
r'MHaIbHbIMKW YacTAMU. [leTanu, He
NpoBepeHHbIe U HE 0J06PEHHbIE
Npoun3BoAMTENEM, MOTYT NPUBECTH
K HemnpegacKasyemomy matepuasib-
HOMY yLepby.

- [Mocne BbINOAHEHUs BCeX paboT no
TEX0B6C/YHMBAHUIO M OYUCTHE CHO-
Ba YCTaHOBUTb M NPOBEPUTL BCE
NpefoXpaHnTesIbHbIE YCTPOMCTBA.

9.1 CmeHa nuabHOro
MoJIOTHA

A OnacHocTb!

Cpa3sy nocne pacnuivBaHusa Nub-
HO€ NOJIOTHO MOMET 6bITb O4EHb ro-
pAYMM — OnacHOCTb NOJTy4eHUs
oxtora! MNopowaurte, NnoKa ropayee
NUIbHOE NOJIOTHO OCTbIHET.

He ouMwaiitTe NnuibHOE NOSOTHO ro-
PIOYUMU HULKOCTAMM.

OnacHocTb nope3aTbCA fame o He-
pa6oTatoliee NUbHOE MOJIOTHO.
Mpu cmeHe NUIbHOro NOJI0THA HO-
CUTe nepuyaTHM.

Mpu c60pKe 06a3aTENLHO YYUTDI-
BaliTe HanpaBJieH1e BpalleHHUs
MUAbHOro nNonoTHa!

1. CHATb 3aWMTHYIO KpbIWwKy (71) Ha
AUMKe ANA CTPYHKKU. Jna aTtoro:

— OTBEpHYTb BMUHTbI C LIECTUIPaH-
HOM rosioBKom (70) Ha 3aLmnTHOM
KpblwKe (71).

— CHATb 3aLWMTHYIO KPbILWKY, Bbl-
HYTb Yepes HU3 U COXPaHUTb.
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A OnacHocTb!

- He ypnvHATbL UHCTPYMEHT ansa
ocnabneHua NUIbHOro NoJsIoTHa.

- He ocnabnatb cTAXHOMK 60NT,
yAapAA N0 UHCTPYMEHTY.

2. Ocnabutb cTAXKHOM 60T (72) Kpe-
NAEHWUA NMUABHOIO NOJIOTHA C MOMO-
LLibI0 FAeYHOro KJItoYa (leBas pesb-
6al). na yoepwmsaHua
MCMOJ/Ib30BaTb raeyHbli KoY C OT-
KPbITbIM 3€BOM Ha HapyHOM (iaH-
e NuabHOro nonotHa (74).

3. OCTOpPOMHO CHATb HapYHHbIM da-
HeL, NMbHOro nonoTHa (74) co
LUNWHAENA NUIBHOTOo NnosoTHa. Mpwu
9TOM MPOYHO AepHaTb NUALHOE No-
JIOTHO.



4. CHATb NWAbHOE NOJIOTHO CO LUMWH-
Aenda nabHOro NoJsIoTHa.

5. OYMCTUTb NUABHOE MOMIOTHO, BHY-
TPEHHWIM naHeL, MALHOro NosoT-
Ha (73) 1 Hapy*HbIM dnaHew, Nub-
Horo nonotHa (74).

A OnacHocTb!

He ucnonb3ayite o4ucTUTE/NIbHBIE
cpepcTBa (Hanpumep, AnA yaane-
HUA OCTaTKOB CMOJIbl), KOTOpble
pa3pyLlualoT 3/1IeMeHTbl U3 JIErKUX
cnaaBoB; B NPOTUBHOM CJly4yae 3To
MOMeET oTpuuaTe/IbHO NOBAUATL Ha
NPOYHOCTb AeTanei.

6. BcTaBWTb HOBOE NWJILHOE NONOTHO
(yuuTblBaTL HanpaBieHWe Bpalle-
Hua!).

VAR
@"‘m

v../ .
i
A OnacHocTb!

Ucnonb3yiTe TONIbKO NUJIbHbIE AK-
CKM, COOTBETCTBYHOLLUE CTaH[APTY
EN 847-1 (cm. «TexHUYecKue xapaK-
TEPUCTUKU») — B CJly4ae UCNoJsib30-
BaHUA HENOAXOAALLMUX NN NOBpe-
HAEHHbIX MUIbHbIX AUCKOB Nog,
OelcTBUEM LLEHTPOGEHHON CUbl
BO3MOHHO pa3s/jieTaHue OCKOJIKOB.

3anpewaerca UCNoJsib30BaTh:

— NWAbHbIE NOJIOTHA, YKa3aHHasA
MaKCMMaJibHaA YacToTa Bpalye-
HUA KOTOPbIX MeHblle, YeMm Ya-
CTOTa BpallieHusa Bana NUJbHOro
cTaHKa (cm. ,,TexHu4ecKue xa-
PaKTEePUCTUKU");

— MWJbHbIE NOJIOTHA U3 BbICOKOJ1e-
rMpoOBaHHO GbICTpOpeyLLen
ctanu (HSS wnu HS);

— MNWJbHble AUCKHU C BUOUMbIMHU NO-
BpeXaeHNnAMU Ui npusHakamu

pedopmaumu;
— OTpe3Hble Kpyru.

A OnacHocTb!

- MoHTupyiiTe NUIbHOE NOJIOTHO
TOJIbKO C OPUrMHAJIbHbIMU Ya-
CTAMM.

- He ucnonbayiite npoMeHyTo4-
Hble KOJ1bLia; UHa4e NUJIbHOe Mo-
JIOTHO MOMET pacliaTtarbCA.

- MunbHblE NOIOTHA BOMKHBI MOH-
TUpPOBaTbLCA TaKUM o06pa3om,
4yTOGbI NpU paboTe He 6bLIO AUC-
6anaHca U yapoB 1 OHU He pac-
WwaTbIBaJIUCh.

7. YCTaHOBMWTb HapyHbIM dnaHel,

NUABbHOro NonioTHa (74).

— BKS 450 Plus 5,5 DNB:
JBa Beaywnx BbiCTyna Ha Ha-
PYHHOM dAaHLe NUIBHOMO Mo-
JIOTHa AONHbI NonacTb B 06e
BbIEMKM LUNWHAENA NMUIBHOMO NOo-
IoTHa.

— BKS 400 Plus 4,2 DNB:
[lBa BeflyLMX BbICTYNa Ha BHY-
TpeHHeM daHLLe NMUILHOrO Mo-
JIOTHA JONIHHbI NonacTb B 06e
BbIEMKW HapYXHOro hiaHua
MUIBHOrO NOJIOTHA.

A OnacHocTb!

- He yA/IMHATb MHCTPYMEHT AN
NPUBMHUYMBAHWA NUIBHOrO NO-
JIoTHa.

- He 3aBUHYMBaTb CTAXKHOM 60ONT,
yAapAsa N0 UHCTPYMEHTY.

8. [loBopaumBaTb CTAXKHOM 60T (72)
KpenieHna NuabHOro nosoTHa (e-
BaA pe3bbal) u 3aTaHyTb. Ana yaep-
HWBaHWA NCNOJIBL30BATb KOJbLE-
BOM KJ/IOY Ha HapyXHOM (iaHue
NWALHOrO nosoTHa (74).

9. YCTaHOBUTb 3aALUMUTHYIO KPbILIKY
(76) Ha AwmMKe ana cTpywKu. Ana
3TOro:

— HapeTb 3alMTHYIO KPbILWKY.

— 3aKpyTuTb LWeCcTUrpaHHble ran-
KU (75) Ha 3aLMTHOM KpbILWKe
(76).
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9.2 BblpaBHUBaHUe pacCHIU-
HUBaloLLero Hoxa

G] YHa3aHue: KpyrionuabHbIi
CTaHOK (NpeaBapuTesibHaA c6opKa)

PacKanHWBaloLmii HOM BbIPOBHEH 10
OTHOLLEHWIO K MUJIbHOMY MOJIOTHY YHKe
Ha 3aBoge. HecmoTps Ha 3To He06Xo-
JAMMO perysIfpHO nNpPoBEPATL PaccTos-
HUE MeXAY PACK/IMHNBAIOLMM HOHOM
M MUJIbHBIM MO/I0THOM M MPH HEO6XOAM-
MOCTH BblpaBHUBATb.

Ansa BblpaBHMBaHUA paCK/IMHUBAIOLLEro
HOXa CHa4Yana.

o CHATb 3alUMTHYIO KPbILWKY (78) Ha
AWMKe ANA CTPYHKKU. Jna aTtoro:

— OcnabuTb 1 COXPaHUTb LLECTU-
rpaHHble raiku (77) Ha 3awmT-
HOW KpbILLKeE.

— CHATb 3aWWMWTHYIO KPbILLKY, Bbl-
HYTb Yepes HWU3 U COXPaHUTD.
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HacTpoiika paccTosHUe mexay pac-
K/IMHMBAIOLUM HOHOM U MUbHbIM
NOJIOTHOM

PaccToaHue Mexay HapyHHbIM Kpaem
MUABHOMO MNOJIOTHA U PACK/IMHMBAIOLLUM
HOMOM AOJIHHO COCTaBNATb 3 - 8 MM.

PacKnnHWBaIOLWMIA HOX AONMKEH BbICTY-
naTb OT CTOMA MUJILHOrO CTaHKa MUHM-
MYM Ha TaKoe ¥e pacCToAHUE, KaK U1
MUIBHOE MOMOTHO.

1. OcnabuTtb Kyia4KoBYyto ramky (79)
Ha fiepartene pacK/IMHMBaIOLWEro
HOXa Ha OfAMH MOBOPOT.

2. BbIPOBHATb PACCTOSIHUE MEXAY
PaCK/IMHUBAIOLLMM HOXOM W NMWJIb-
HbIM MOJIOTHOM.

3. HacTpouTb BbICOTY pacKIMHWBA0-
Lero Hoxa B COOTBEeTCTBUU C NMJ1b-
HbIM NOJIOTHOM.

m YKa3saHwue:

lpu 3aTArMBaHUM Ky/1a4KOBOH rakiku
creanTe 3a TeM, YTobbI 06a BbICTyrna
(80) Ha cnpsiraemoi getanu gepmare-
JIAl PACKJIMHMBAIOLLIErO HOXa Haxoau-
JIUCb B LLUMHE AepaTens pacK/iMHUBa-
roLyero Homa.

4. 3aTAHyTb KyNa4yKOBYIO ramKy.

Mocne BblpaBHWBAHWSA CHOBA YCTaHO-
BUTb 3aLUMTHYIO KPbILKY Ha AWK 415
CTPYHHKM.

9.3 XpaHeHue cTaHKa

A OnacHocTb!

XpaHUTe CTaHOK TaKUM o6pa3om,

- 4yTOGbI HA HEM He morau pa6o-
TaTb HeYNoJIHOMOYeHHbIe il 1

— HUKTO He MOr NopaHUTbCA O CTO-
AWM CTAHOK.
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He xpaHUTb CTaHOK B He3alLULLEeH-
HOM BUJe Ha OTKPbITOM BO3ayXxe
WM BO BJIa{HbIX YC/1I0BUAX.

BHumaHue!

9.4 TexobcnyxuBaHue

MNMepep, KaXabIM BHIIOYEHUEM

— Bu3yanbHbIM KOHTPO/Ib, COCTaBNAET
JIN paccTofAHUE MeX Ay NUAbHbIM
NONOTHOM M PaCK/IMHUBAIOLLMM HO-
HOM 3 - 8 MM.

— Bwu3yanbHbIl KOHTPO/Ib, Pacnono-
HeHbI M NIbHOE NONOTHO M pac-
KJIMHUBAIOLLMI HOX COOCHO.

— [poBepuTb ceTEBOM Kabesb 1 ceTe-
BYIO BUJIKY Ha Hann4ue noBpexae-
HWW. Mpr HEOBXOANMOCTHM NOPYUUTH
3amMeHy CneLUancTy-91EKTPUKY.

an RawaoM BblKJITKOYE€HUHU

MpoBepuTb, 4TOObLI BpaLLEHNE MULHO-
ro NosI0THa NO MHEPLWK A/IU0Ch He
6osblue 10 cekyHa. MNpu 6onee ann-
TeNbHOM BpaLleHUn 06paTmUTeCh B
cneumannsMpoBaHHYI0 MacTepcKyto!

ExepHeBHO (TONIbKO BKS 450 Plus)

/)

A )

— [poBepuTb PYHKUMOHANBHOCTb
aBapuMHOro BblkIoyaTens (81). He
9KCMNJIyaTMpoBaTb MHCTPYMEHT C He-
MCrpaBHbIM aBapUiHbIM BbIK/THO4a-
Tenem. O6paTUTLCA K cneumnanu-
CTY-9NEKTPUKY ANA PEMOHTA
aBapWMHOrO BbIK/IIOYaTENA.

1 x B mecsAL, (Npu eregHEeBHOM
Mcnosb3oBaHUK)

— Ypanatb CTPYHKKY C NOMOLLbHO MNbl-
Jlecoca UM KUCTOYKM.

— CwmasbiBaTb Mac/10M Hanpas/isio-
LLLYIO MOMEepPEeYHOro ynopa.
Hampble 300 pabounx yacos

MpoBepuTh BCe pe3b6oBble coeanHe-
HWSA, NPY HEO6XOAMMOCTH 3aTAHYTb.

10. TpaHcnopTUpOBKa

o CHATb UK 3aKPENUTb MOHTUPYE-
Mble geTanu (ynop npoaosbHOM Mno-
Ziauu 1 napansienbHbIi ynop, KapeT-
Ka, YA/MHEHWE CToNa).

« [pu nepecblisike UCNOIb30BaTH NO
BO3MOHOCTW OPUrMHAJIBHYO yra-
KOBHY.

TpaHCNOPTUPOBKA C NOMOLLbIO KpaHa

Mpu TPaHCNOPTUPOBKE C MOMOLLbIO
KpaHa UCNoJb3yiTe OTKUAbIBaOLLMECS
KBEpPXy MPOYLUMHBI 7151 KpaHa Ha cTose
MUIBHOTO CTaHKa.

A OnacHocTb!

Mpy1 TpaHCNOPTUPOBKE C NOMOLLbIO
KpaHa nofBUHHbIE AeTanu, Takue
KaK napasnnenbHblit ynop, Kosblie-
BOM K/IOY U T. M., MOryT pacluaTtaTb-
cA U BbINacTb.

Mepep, TPAHCMOPTUPOBKOIM CHUMUTE
WK 3aKpenuTe NoABUKHbIE U He3a-
KpenJieHHble MOHTUPYeMble AeTau.

11. TloctaBnAemble npuHaa-
JIEIHOCTH

[na BbINONHEHWA 0cobbix 3a4ady B
crneumanMsanpoBaHHOM MarasuHe Bbl
Nnony4mTe Cneayolme NpuHaaIexHo-
CTU — PUCYHKM HaxoaaTcA Ha 06paTHOM
CTOpOHE Cc3aaM:

A PonukoBas ctonKa RS 420

B [MaTpy6oK ans oTcacbiBaHUA CTPYHK-
Kun, aameTp 100 MM, Ana nopcoe-
AVNHEHUA KPYr0NWAbHOMO CTaHKa K
YCTPOWCTBY /1A OTCacbiBaHMA
CTPYHKM,

C Cnpe# gna Texo6cnyRunBaHua n
yxopa
4191 yOaneHus 0CTaTKOB CMOJIb U
3alUTbI METIIMYECKWX NOBEPXHO-
cTen.

D MMunbHoe nonotHo CV 400424 30
56 BoN14MI 3y6 AN rpy6om, 6bl-
CTPOM NPOAOBbHOM M MONEPEYHOM
pacnuiIoBKX B MArKOM ApeBeCHHe.

E TMunbHoe nonotHo HM 4004 3,54 30
28 NJ0CKKU 3y6 NoAXOAUT AN1A Cy-
POBbIX YCNOBUIM UCNOJIb30BaHUSA,
CcTpouTenbHasa ApeBecuHa, onasiy-
604HbIE AOCKM, OCTaTKU 6ETOoHa, ra-
306€TOH, CTPYHEYHbIE NUTHI.



F MunbHoe nonotHo HM 4004 3,54 30
60 cMeHHbIV 3y6 AN LeNbHOM ape-
BECHHbI, NPOA0JILHOM U NOMEPEYHOM
pacnuIoBKM.

G [unbHoe nonotHo HM 450 4 3,8 4 30
66 CMeHHbIM 3y6 AnA LenbHOM ape-
BECUHbI, MPOL0/IbHOM U MONEepPeYHOM
pacnuIoBKMU.

H [MwunbHoe nonotHo HM 4504 3,54 30
32 nnockui 3y6 NoaxoauT AnA cy-
POBbIX YCN0BUM UCNOJIb30BaHUA,
CTpouTenbHan ApeBecuHa, onasy-
©0YHbIE JOCKMK, OCTaTKKU 6ETOHa, ra-
306€TOH, CTPYHEYHbIE NJIUTHI.

12. PeMOHT

A OnacHocTb!

Mopy4arTe peMoHT Bawero aneKkTpo-
WMHCTPYMEHTAa TONbKO KBaNMMULMpPO-
BaHHbIM crieynanmctam. Jna pemoHTa
OOHHbI UCMONBb30BaTbCA TONBKO OpU-
rMHasbHble 3anacHble YacTu. ITo obe-
CMEeYnT CoOXpaHeHme SKCnayaTaumoH-
HOM HaAEHHOCTH
9IEKTPOMHCTPYMEHTA.

[na pemoHTa MHcTpymeHTa Metabo 06-
palantecb B permoHanbHoe npeacra-
BUTE/IbCTBO Metabo. Agpec cm. Ha can-
Te www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTel MOXHO CKa-
YyaTb C carTa www.metabo.com.

13. 3awwuTa OKpyHatoLwen
cpeabl

YnaKoBOYHbIM MaTepuan MHCTPYMEHTa
Ha 100 % noaxoauT Aas BTOPUYHOM 06-
paboTKM.

Mpuvwepwine B HErOAHOCTL 3/IEKTPO-
npuéopbl U NPUHAAIEKHOCTH Coaep-
*at 60/1bLLIOE KOJIMYECTBO LIEHHOTO Chl-
pbsl M NNacTMacChl, KOTOPble
Heo6Xxo0AMMO OTNPaBUTb Ha BTOPUYHYIO
06paboTHy.

[JaHHoe pyKOBOACTBO TaKke Hanevara-
HO Ha 6eneHon Gymare, He cofepKa-
e xnop.

14. TMpo6nembl U Heno-
NnapKu

A OnacHocTb!

Mepepn KamabiM yCTPaHEHUEM HEMo-
napokK:

1. BbIKNIOYUTb CTAHOH.
2. BbiTawuTb ceTeBOM WITEKep.

3. Mopoxparb, NOKa OCTAaHOBUTCA
NUJbHOE NOJIOTHO.

Mocne Kamporo ycrpaHeHUs Hemno-
NapoK CHOBa YCTAHOBUTb U NpoBe-
PUTb BCe npepoxpaHuTesib-Hble
ycTpoiicTBa.

Asuvratenb He pa6oTaet

Pene MMHMManbHOro HanpsXeHus cpa-
60Tano B pesynbtaTe BPEMEHHOMO OT-
CYTCTBUA HaNpPAMKEHUA:

— CHOBAa BKJIIOYUTb.

15. TexHU4YeCKUe XxapaKTepPUCTUKU

PYCCHUWH

CETEeBOe HanpsAMHeHWe OTCYTCTBYET:

— MpOBEPUTb Kabesb, LTeKep, po3eT-
Ky 1 NpefoXpaHUTe b,

[AuvraTenb neperpescsa, Hanpvumep, B

pesy/nbTaTe 3aTyNMBLLETOCH MUIBHOTO
NOJIOTHA WM 3aCTPEBaHUA CTPYKU B
Kopnyce:

— YCTPaHWTb NPUYKHY Neperpesa,
0CTaBUTb HA HECKOJIbKO MUHYT
OCTbIBaTb, 3aTEM CHOBA BKJIIOYUTD.

B Asuratesib noctynaeT C/IMLKOM HU3-
HOe ceTeBOoe HanpAxeHue:

— MCNoNb30BaTb KOPOTKMIM NPOBOSA
WK npoBog, ¢ 60/1ee KPYMHbIM Mo-
nepeyHbIM CeYEHNEM
(=2,5 MMZ).

— BblI3BaTb 3/1IEKTPUKA U NMPOBEPUTb
CUCTEMY 3N1EKTPOCHABKEHME.

CHuaeTcA npou3BoAUTEJIbHOCTb
MWJIbHOIo CTaHKa

MnbHOE NONOTHO 3aTyNMAOCh (Ha no-
BEPXHOCTHU MUJIHOTO NOJIOTHA WK 3a-
rOTOBKM BO3MOXHO MMEIOTCA NPUKO-
rm):

— 3aMeHuTb NWJIbHOE MOMOTHO (CM.
pasgen "TexobcnyHmBaHue un

yxoa").

3acTpeBaHUe CTPYHKHU

OrtcacbiBatouiee yCTpOﬁCTBO He noa-
KJIOYEHO JIMBO He cnpaBnAaeTcA:

— NoACOeAMHUTL NaTPyOOoK AnA oTca-
CbIBaHUA CTPYHKHM (cMm. "TocTasnse-
Mble NMPUHAANEKHOCTKN") U OTCAaChI-
BaroLLee yCTPOMCTBO UK

— MOBbICUTb MOLLHOCTb OTCacbIBato-
LLero ycTpomncTBaa.

BKS 400 Plus, 4,2 DNB BKS 450 Plus, 5,5 DNB
HanpameHue \" 400/ (3~50Tw) 400/ (3~50Tw)
HoMuHaNbHbIN TOK A 7,2 7,5
MpepoxpaHuTenb, MUH. A 16 16
CreneHb 3aWUThl IP 54 IP 54
Yucno o6opoToB ABUraTens MuHT 2750 2800
MowHocTb aBuratena
MoTpebnaeman MoOLHOCTL P4 KBT 4,2 kBT S6 40% 5,5 KBT S6 40%
OTtpaBaemasn MoLHOCTb Py KBT 3,25 KBT S6 40% 3,2 KBT S1 100%
MakcumanbHoe nosiHoe oM - 0,25
conpoTuBneHne ceTu
CHOpOCTb pe3aHus NUJIbHOro NosI0THa NpU6G.. m/c 58 66
TonuwmHa pacKkIMHUBaOLWEro HOXa MM 3,0 3,0
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PYCCHUI
BKS 400 Plus, 4,2 DNB BKS 450 Plus, 5,5 DNB
MWUNbHBIA AUCK
AvameTp MUIbHOro AMCKa (HapyHHbIN) MM 400 400
OTBEPCTUE MUJILHOTO AWCKA (BHYTPH) MM 30 30
LIMPWHA pacnnIoBKK MM >3,2 >3,2
MaKC. TO/ILLMHA OCHOBbI NUJIbHOIO AUCKA MM <2,8 <2,8
BbicoTa pe3a MM 127 140
Pasmepbl
OnuvHa ctona MM 1030 1030
LLnpwuna ctona MM 660 660
JnvHa yanuHenus ctona MM 800 800
LLinpuHa yanuHeHus ctona MM 500 500
BbicoTa (CTON NWILHOMO CTaHKa) MM 850 850
BbicoTa (NoAHOCTBIO) MM 1020 1020
Bec nonHocTbi0, NpU6G.. Kr 88 94
FapaHTUpOBaHHbIM YyPpOBEHb 3BYKOBOI MOLLHOCTU ab (A) 109 109
cornacHo DIN EN ISO 19085-10* (LWA(G))
YpoBeHb 3BYKOBOrO flaB/IEeHNA COr/1acHO
DIN EN ISO 19085-10*
MeTopg u3amepeHus: nog HarpysKom
YpoBeHb AaB/eHns BO3/1e yxa orneparopa b (A) 88 88
MorpewHocTb K ab (A) 4 4
[unana3oH TeMnepaTypbl OKpYatolen cpegbl °C -10... +40 -10... +40

* YKasaHHble 3Ha4YeHUsA ABNAITCA SMUCCUOHHBIMU NOKa3aTeNAMU U NPEACTaBAT COO0M OfHOBPEMEHHO HAAEHHbIE 3HAYEHMSA
ana pa6oyero mecTa. X0TA 3MUCCUOHHBIM YPOBEHb U YPOBEHb BO3AENCTBUA MOIYT COOTHOCUTLCH, 3TO HE MO3BOJIAET CAENATb
0AHO3HaYHbIE BbIBOAbI, HY}HO /1 NPEANPUHMMATE LOMNONHUTENbHbIE NPEfOXPaHUTENbHbIE Mepbl UK HET. K daKkTopam, KoTo-
pbie 06ycnaBAMBalOT MMEIOLLMMCA HAa pabo4eM MeCTe YPOBEHb BO3AENCTBUA, OTHOCATCA XapaKTepHble 0COBEHHOCTH paboyero
NOMELLEHUA U ApYTMe LLIYMOBbIE MCTOYHMKM, HAaNPUMEp, KOJIMYECTBO MALLMH U PYrMX COCeAHMX paboumx npoueccos. JonycTtu-
Mble 3Ha4YeHUs A5 pabounx MeCT MOryT BapbMpOBaTLCA B 3aBUCMMOCTHM OT permoHa. JaHHasa uHdopmMaums AoHHa BCe e Mno-
6yanTb NOb30BaTENA NPON3BECTU 60Ee TLLATE/bHYIO OLEHKY YrpO3bl U pUCKa.
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(naTy usrotoBneHusi cM. Ha aTukeTke).




Pregled celotne zage

1 PodaljSek za mizo

2 Pokrov za ostruzke

3 Vzporedno omejevalo
4 Potisna palica

5 Dvigalno uesce

Pre¢no omejevalo z nakladalno
povrsino za rezanje klinov

Stikalo za vklop/izklop
s stikalom za izklop v sili

Roc¢aj za potisni les

Klju¢ za menjavo zaginega lista

SLOVENSKO

10 Enota motorja / omarica za
ostruzke

11 Namizna plos¢a
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15. Tehnicni podatki
2. Preberite najprej!

Ta navodila za uporabo so sestavljena
tako, da boste lahko s strojem hitro in
varno delali. V nadaljevanju je vodnik,
kako brati ta navodila za uporabo:

— Pred predajo v zagon si ta navodila
skrbno in v celoti preberite. Se pose-
bej upostevajte varnostne napotke.

— Tanavodila za uporabo so namenje-
na osebam, ki imajo tehni¢no osnov-
no znanje in izkusnje pri rokovanju s
stroji, podobnimi tukaj opisanemu.
Ce s tovrstnimi stroji nimate nobenih
izku$enj, se najprej posvetujte z iz-
kuseno osebo.

— Vso dokumentacijo, dostavljeno s to
napravo, shranite, da si jo boste lah-
ko sami in drugi uporabniki po potre-
bi prebrali. Shranite potrdilo o naku-
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pu (racun) za morebitno kasnejSe
uveljavljanje garancije.

- Ce boste stroj kasneje izposodili ali
prodali, posredujte novemu lastniku
vso s strojem dobavljeno dokumen-
tacijo.

— Za Skodo, ki nastane zaradi neupo-
Stevanja te dokumentacije, proizva-
jalec ne prevzema odgovornosti.

Informacije v teh navodilih za uporabo
so oznacene kot sledi:

A Nevarnost!

Opozorilo pred osebnimi poSkodbami
ali okoljsko skodo.

A Nevarnost elektricnega udara!

Opozorilo pred osebnimi poSkodbami
zaradi elektri¢ne napetosti.

Nevarnost vpotega!

Nevarnost pred osebnimi poskodbami,
ker vam lahko vpotegne dele telesa ali
obladila.

: 3

Opozorilo pred gmotno $kodo.

Pozor!

G] Napotek:

Dopolnilne informacije.

- Stevilke nasslikah (1, 2, 3, ...)
— oznacujejo posamezne dele;
— so zaporedne;

— se nana$ajo na ustrezne Stevilke
v oklepajih (1), (2), (3) ... v so-
sednjem besedilu.

— Navodila za postopanje, pri katerih
je treba upostevati zaporedje, so 0$-
teviléena.

— Navodila za postopanije s poljubnim
zaporedjem so oznacena s toCkami.

— Seznami vsebujejo kot oznake Crti-
ce.

3. Varnostni napotki

3.1 Pravilna uporaba

Ta naprava je predvidena za vzdolzno,
pre¢no rezanje in rezanje formatov ma-
sivnega lesa, ivernih ploS¢, vlaknenih
plos¢, vezanega lesa in njihovih obdelo-
vanceyv, ¢e so premazani z umetno
snovjo ali imajo robove iz umetne snovi
ali furnirja.

Okroglih obdelovancev ne smete Zagati,
ker jih lahko vrte¢ se Zagin list obrne.

Naprave ni dovoljeno uporabljati za
utorjenje. Pokrov za ostruzke mora biti
med obratovanjem vedno montiran.

Vsaka drugacna uporaba velja kot
nepravilna in je prepovedana. Za Skode,
nastale zaradi napac¢ne uporabe, proi-
zvajalec ne prevzema nobene odgovor-
nosti.

Spremembe na napravi ali uporaba de-
lov, ki jih proizvajalec ni preskusil in odo-
bril, lahko med obratovanjem povzrocijo
nepredvidljive Skode in nevarnosti!

3.2 Splosni varnostni napotki

o Pri uporabi te naprave upostevajte
naslednje varnostne napotke, da iz-
klju€ite nevarnosti za osebe ali
gmotno $kodo.

¢ Upostevajte posebne varnostne na-
potke v posameznih poglavjih.

o Po potrebi upostevajte zakonske
smernice ali predpise za preprece-
vanje nesre¢ za ravnanje s kroznimi
Zagami.

A Splosne nevarnosti!

Vzdrzujte red na delovnem mestu -
nered na delovnem mestu lahko
povzro€i nesrece.

« Bodite pozorni. Pazite, kaj delate.
Delajte razumno. Naprave ne upo-
rabljajte, e niste skoncentrirani.

o Upostevajte okoljske vplive. Poskr-
bite za dobro osvetljavo.

o lzogibajte se neobi¢ajni drzi telesa.
Poskrbite za stabilnost in vedno oh-
ranjajte ravnotezje.

« Pri dolgih obdelovancih uporabljajte
primerno odlagali$ce.

e Pri delu z kontaminiranimi obdelo-
vanci lahko pride do iskrenja. Napra-
ve ne uporabljajte v blizini vnetljivin



tekocin ali plinov ali na obmogju, kjer
obstaja nevarnost eksplozije.

« Napravo lahko zaganjajo in upora-
bljajo samo osebe, ki so seznanjene
s kroznimi zagami in se zavedajo
nevarnosti pri ravnanju z njimi.
Osebe mlajSe od 18 let lahko to na-
pravo uporabljajo samo v okviru po-
klicne prakse in pod nadzorom svo-
jega mentorija.

¢ Nepooblas¢enim osebam, pred-
vsem otrokom, preprecite vstop na
obmocje nevarnosti. Med obratova-
njem naprave ne dovolite nikomur,
da bi se dotikal naprave ali elektri¢-
nega kabla.

« Naprave ne preobremenite, ampak
jo uporabljajte samo znotraj njene-
ga obmocja zmogljivosti, ki je nave-
deno v tehni¢nih podatkih.

A Nevarnost zaradi elektrike!

o Ne izpostavljajte te naprave dezju.
Naprave ne uporabljajte v vlaznem
ali mokrem okolju. Pri delu z napra-
VO se izogibajte telesnemu dotiku z
ozemljenimi deli (npr. z grelnimi tele-
si, s cevmi, Stedilnikom, hladilni-
kom). Napravo hranite na suhem
kraju. Naprave ne Cistite z mo¢nimi
vodnimi curki.

o Elektriénega kabla ne uporabljajte v
namene, za katere ni predviden.

A Nevarnost poskodbe in zme¢-
kanin zaradi premicnih delov!

« Naprave ne uporabljajte brez monti-
ranih zas¢itnih naprav.

« Vedno ohranjajte zadostno varno-
stno razdaljo do zaginega lista. Po
potrebi uporabite primeren pripomo-
¢ek za dovajanje lesa. Med obrato-
vanjem ohranjajte zadostno razdaljo
do gnanih delov stroja.

o Pocakajte, da se zagin list zaustavi,
preden z delovnega obmocja od-
stranite majhne odrezke obdelovan-
ca, ostanke lesa itd.

o IztekajoCega se Zaginega lista ne
zavirajte s stranskim pritiskanjem.

o Pred zagetkom vzdrzevanja zagoto-
vite, da je naprava izkljuéena iz elek-
triénega omrezja.

e Zagotovite, da ob vklopu (na primer
po vzdrzevanju) v napravi ni mon-
taznega orodja ali nepritrjenih delov.

« Napravo izkljuéite, ¢e je ne uporab-
ljate.

¢ Upostevajte, da elektricna motorna
zavora ne bo delovala v primeru iz-
pada elektrine energije in da bo za-
gin list potreboval dlje, da miruje.

A Nevarnost vreznin tudi pri mi-
rujo¢em rezalnem orodju!

« Pri menjavi rezalnega orodja upo-
rabljajte rokavice.

« Zagine liste skladisgite tako, da se
nihée na njih ne more poskodovati.

A Nevarnost zaradi povratnega
sunka obdelovancev (zagin list zaja-
me obdelovanec in ga izvrze ob
upravljavca)!

¢ Delajte samo s pravilno nastavljenim
cepilnim klinom.

o Razcepka in uporabljen zagin list se
morata ujemati: razcepka ne sme
biti debelej$a od Sirine rezalne reze
in tanjSa od osnovnega lista.

o Pazite, da se obdelovanci ne zatikajo.

o Pazite, da je zagin list primeren za
material obdelovanca.

« Tanke obdelovance ali takSne, ki
imajo tanke stene, rezite samo z za-
ginimi listi z drobnimi zobmi.

¢ Vedno uporabljajte ostre zagine liste.

* Preglejte obdelovance, da nimajo
tujkov (na primer Zebljev ali vijakov).

¢ Rezite samo obdelovance z dimen-
zijami, ki jih lahko med Zaganjem
varno drzite.

« Nikoli ne zagajte ve¢ obdelovancev
hkrati, tudi ne snopov, sestavljenih iz
ve¢ posameznih kosov. Obstaja na-
mre¢ nevarnost nesrece, ¢e bi vam
posamezne kose zagin list nenadzo-
rovano zajel.

¢ |z delovnega obmocja odstranite
majhne odrezke obdelovancev, os-
tanke lesa itd. - pri tem mora Zagin
list mirovati.

Nevarnost vpotega!

« Pazite, da vam med obratovanjem
vrteCi se deli ne zajamejo ali vpoteg-
nejo delov telesa ali oblagil (ne upo-
rabljajte kravat, rokavic, obladil s

SLOVENSKO

Sirokimi rokavi; dolge lase si obve-
zno spnite z mrezico za lase).

« Nikoli ne rezite obdelovancev, na
kateri so

- VIVvi,

— pasovi,
— trakovi,
- kabli ali

— Zice ali ki vsebujejo te materiale.

A Nevarnost zaradi nezadostne
osebne zasc¢itne opreme!

o Uporabljajte glusnik.

* Nosite zad¢itna ocala.

» Nosite protipraSno masko.

« Nosite primerna delovna obladila.

o Pri delu na prostem je priporogljivo
imeti protizdrsno obuvalo.

A Nevarnost zaradi lesnega pra-
hu!

o Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
bukev, hrast in jesen) lahko ob vdi-
havanju povzrocijo raka. V zaprtih
prostorih delajte samo, ¢e imate se-
salno napravo.

o Pazite, da med delom v okolje pride
¢im manj lesnega prahu:

— namestite sesalno napravo;

— odpravite netesna mesta na se-
salni napravi;

— poskrbite za dobro prezracenost.

Uporaba brez sesalne naprave ostruz-
kov je mogoc¢a samo;

- na prostem;

— pri kratko€asnem obratovanju
(do najveé 30 obratovalnih minut);

— s protiprasno masko.

A Nevarnost zaradi tehni€nih
sprememb ali uporabe delov, ki jih
proizvajalec ni preskusil in odobril!

e Uporabljajte samo dele, ki jih je odo-
bril proizvajalec. To velja predvsem
za.

— Zzagine liste (narocilne Stevilke so
v Tehni¢nih podatkih);
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— varnostne naprave (narogilne Ste-
vilke so na Seznamu nadome-
stnih delov).

Delov nikakor ne spreminjajte.

A Nevarnost zaradi pomanjklji-
vosti na napravi!

Skrbno negujte napravo in dodatno
opremo. Sledite vzdrzevalnim pred-
pisom.

Pred vsako uporabo preglejte napra-
vo, Ce je poSkodovana: pred nadalj-
njo uporabo je treba varnostne na-
prave, zascitne priprave ali rahlo
poskodovane dele pregledati, ¢e
brezhibno in pravilno delujejo. Pre-
verite, ali premicni deli brezhibno
delujejo in se ne zatikajo. Vsi deli
morajo biti pravilno montirani in iz-
polnjevati vse pogoje, da je zago-
tovljeno brezhibno delovanje napra-
ve.

Poro¢ajte o motnjah in napakah ta-
koj, ko jih opazite.

Poskodovane zas€itne priprave ali
dele vam morajo popraviti ali zame-
njati v pooblas&eni delavnici. Posko-
dovana stikala naj vam zamenja de-
lavnice sluzbe za stranke. Naprave
ne uporabljajte, e stikala ni mogoce
vklopiti ali izklopiti.

A Nevarnost zaradi hrupa!

Uporabljajte glusnik.

Pazte, da cepilni klin ni zvit. Zvit ce-
pilni klin potiska obdelovanec stran-
sko ob Zagin list. To povzroca hrup.

Uporabite zelo ostre liste Zage, da
zmanj$ate hrup in varéujete z ener-

gijo.

A Nevarnost zaradi ovirajo¢ih
obdelovancev ali delov obdelovan-
cev!

Ce pride do blokade:

1.
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Izklopite stroj.

2. lzvlecite omrezni vtic.
3.
4

. Blokado odpravite z ustreznim orod-

Nosite rokavice.

jem.

3.3 Simboli na napravi

Podatki na tipski tablici

p
121
13 1—
==
14 —
15—
€| et

| |
16 17 18 19

12 Proizvajalec
13 Serijska Stevilka
14 Oznaka naprave

15 Podatki motorja (glejte tudi "Teh-

ni¢ni podatki®)

16 Leto izdelave

17 CE-znak - ta naprava izpolnjuje
Direktive EU v skladu z izjavo o
skladnosti

18 Simbol za odstranjevanije -

napravo lahko odstranite pri proi-

zvajalcu.

19 Dimenzije dovoljenih Zaginih listov

Simboli na napravi

1094
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20 Uporabljajte gludnike.

21 Uporabljajte zascito za o¢i.

22 Preberite si navodila za uporabo.

23 Ne segajte v zagin list.

24 Opozorilo pred nevarnim mestom.

25 Zagotovljena raven hrupa.

3.4 Varnostne naprave

Cepilni klin

Cepilni klin (26) preprecuje, da bi dviga-

joci se zobje zajeli obdelovanec in ga
zalucali ob upravljavca.

| | \ J

Cepilni klin je usklajen s premerom zagi-
nega lista, navedenim v tehni¢nih po-
datkih, in mora biti med obratovanjem
vedno montiran.

Pokrov za ostruzke

Pokrov za ostruzke (27) S¢iti pred nena-
mernim dotikom Zaginega lista in okrog
lete€imi ostruzki.

Pokrov za ostruzke je usklajen s preme-
rom zaginega lista, navedenim v tehnic¢-
nih podatkih, in mora biti med obratova-
njem vedno montiran.

Zascitni pokrov se mora samodejno
spustiti navzdol in se ne sme pritrditi v
zgornji polozaj.

Potisna palica

Potisna palica (28) se uporablja kot po-
daljSek roke in &¢iti pred nenamernim
dotikom zaginega lista.

Ce je razdalja med Zaginim listomin
vzporednim omejevalom manjs$a od 120
mm, je treba vedno uporabiti potisno
palico.

tom od 20° - 30° glede na povrsino Zagi-
ne mize.

Ce je potisna palica poskodovana, jo je
treba zamenjati.

<
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Rocaj za potisni les

Rocaj za potisni les (30) se privije na
primerno desko (29). Uporablja se za
varno vodenje manjsih obdelovancev.

Deska mora biti dolga 400 mm, Siroka
najmanj 200 mm in visoka 15-20 mm.

Ce je ro¢aj za potisni les poskodovan,
ga morate zamenjati.

4. Posebne lastnosti
izdelka

— Pre¢no omejevalo

— z nastavljivim kotom;

— zrezalno napravo za utore;
— Vzporedno omejevalo

— z dvema razli¢no visokima profil-
nim povrsinama za prilagoditev
ploskim ali visokim obdelovan-
cem.

— brezstopenjsko nastavljiv omeje-
valni profil v vzdolZni smeri za pri-
lagoditev dolzini obdelovanca.

— brezstopenjsko nastavljiv v preéni
smeri za prilagoditev Sirini obde-
lovanca.

— Vse pomembne upravljanje funkcije
S0 na spredniji strani.

— Podaljsek za mizo je vkljuen v
dostavo:

— fiksno privija¢en na spodnji okvir.

— Podnapetostni rele preprecuje, da bi
se naprava samodejno zagnala po
povrnitvi elektricnega toka po izpadu.

— Robustna konstrukcija iz jeklene plo-
¢evine - mo¢no obremenljiva in traj-
no zas¢itena proti koroziji.

— Drsna palica, ki jo lahko vpnete na
vzporedno omejevalo.

5. Upravljalni elementi

Stikalo za izklop v sili (samo BKS
450 Plus)

S pritiskom na stikalo za izklop v
sili (31) ¢im hitreje ustavite zagin list.

Stikalo za izklop v sili se lahko uporablja
samo Vv skrajnih situacijah. V primeru
nevarnosti za ljudi ali lastnino takoj akti-
virajte stikalo za izklop v sili.

0 31
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Stikalo za vklop/izklop

o Vklop = pritisnite zeleno stikalo (32).

e |zklop = pritisnite rdece stikalo (33).

m Napotek:

Pri izpadu elektricnega toka se sproZi
podnapetostni rele. Ta preprecuje, da bi
se naprava samodejno zagnala, ko se
napetost znova vzpostavi. Za ponovni
vklop je treba ponovno pritisniti stikalo
za vklop.

Omejevala obdelovancev

2aga je opremljena z dvema omejevalo-
ma obdelovancev:

¢ pre¢no omejevalo (za pre¢ne reze):

SLOVENSKO

Dodatno je na pre€nem omejevalu inte-
grirana naprava za rezanje lesenih kli-
nov (34).

Kot za rezanje zajer lahko brezstopenj-
sko nastavljate na kotni skali (35) med 0
do 45°. Vpenjalna rocica (36) za fiksira-
nje mora biti med Zaganjem s pre¢nim
omejevalom vedno zategnjena.

E] Napotek:

Razdalja med omejevalnim profilom
precnega omejevala in Zaginim listom je
tovarnisko nastavljena in je ni mogoce
spremeniti.

e Vzporedno omejevalo (za vzdolzne
reze):

\__ . ;
\(((f(f:\\,pl . // 39
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Omejevalni profil (37) mora biti pri zaga-
nju z vzporednim omejevalom vzpored-
no z Zaginim listom. Pri Zaganju z vzpo-
rednim omejevalom mora biti slednje
fiksirano z vpenjalno rocico (39).

— Kirilne matice (43) za pritrditev in
sprostitev omejevalnega profila:

Visoko omejevalo (40):

— za Zzaganje visokih obdelovancev.
Nizko omejevalo (41):

— za zaganje ploskih obdelovanceyv;
Dolzinska nastavitev (42):

— prilagajanje vzporednega omejeva-
la dolzini obdelovanca;
S pomogjo vtisnjene skale na namizni

plosci (38) lahko nastavite razdaljo vzpo-
rednega omejevala do zaginega lista.
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Ce potisne palice ne potrebujete, jo lah-
ko pritrdite na vpenjalo (44) na profilu
vzporednega omejevala.

6. Postavitev

A Nevarnost!

Spremembe na zagi ali uporaba de-
lov, ki jih proizvajalec ni preskusil in
odobril, lahko med obratovanjem
povzrodijo nepredvidljive Skode!

- Uporabite samo dele, vkljuéene v
obseg dobave.

- Delov nikakor ne spreminjajte.

Ce boste upostevali naslednje napotke,
vam postavitev ne bo delala nobenih
preglavic:

e Vsak korak si najprej preberite do
konca, preden ga izvedete.

o Pripravite se vse dele, potrebne za
vsak delovni korak.

6.1 Postavitev

» Stroj postavite na stabilno, ravno
podlago.

¢ Da lahko namizno povrsino poravna-
te vodoravno, izravnajte neravnine
ali gladka mesta na tleh z ustreznim
materialom. Nato preverite, ali je na-
prava varno postavljena.

o Okrog krozne zage ne sme biti ovir
ali predmetov, preko katerih vam
lahko spotakne.

« Bodite pozorni na dovolj prostora za
obdelovanje vecjih obdelovancev.

Za varno postavitev lahko stroj privijaci-
tevtla:

1. Dokonéno montiran stroj postavite
na primerno mesto uporabe in ozna-
Cite izvrtine.

2. Stroj umaknite in v tla izvrtajte lu-
knje.

3. Stroj poravnajte na izvrtine in ga pri-
vijadite v tla.

A Nevarnost zaradi lesnega pra-
hu!

Na zago vedno prikljucite sesalno
napravo, ¢e delate v zaprtih prosto-
rih.
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6.2 Podaljsek za mizo

m Napotek:

Opore podaljska za mizo morajo biti
mocno privijacene na Zagino mizo.

Privijacenje podaljSka za mizo

1. Upognjene konce opor vstavite v
utore pre¢nega nosilca na zadnji
strani Zage in jih potisnite navzven.

2. Opore s po enim Sestrobnim vijakom
(46) in Sestrobno matico (45) privija-
Cite na precko, kot je prikazano.

Pritegovanje vijacnih spojev

Preverite vijacne spoje na napravi. Vi-
jacne spoje zategnite z ustreznim orod-
jem.

Pri privijanju vijakov bodite pozorni na
naslednje:

— Ko vijake privijete, mora naprava
stati varno in vodoravno.

Naravnavanje podaljSka za mizo

— Povrsina podaljska za mizo in plo-
§Ca Zagine mize morata tvoriti eno
ravnino.

Sklapljanje podalj$ka za mizo

1. Odvijte Sestrobne vijake (46) na
obeh koncih opor in jih izvlecite. Vi-
jake in matice shranite.

2. Spodnja konca opor potisnite
navznoter.

3. Opore snemite in podaljSek za mizo
previdno zlozite, kot je prikazano.
Opore podaljSka za mizo polozite na
spodnje precke zagine mize.

6.3 Elektricni prikljucek

Elektricni kabel

— Elektriéni kabel polozite tako, da vas
pri delu ne bo motil in da ga ne mo-
rete poSkodovati.

— Elektriéni kabel zas¢itite pred vrogi-
no, agresivnimi teko¢inami in ostri-
mi robovi.

— Napravo prikljucite na elektricno
omrezje z ustreznim priklju¢kom.

— Kot podaljSevalni kabel uporabljajte
samo gumijasti kabel z zadostnim
presekom (glejte "Tehni¢ni podat-
ki").

— Mreznega vti¢a ne vlecite za kabel iz
vtinice.

A Elektricna napetost!

Zago uporabljajte samo v suhem
okolju.

Zago uporabljajte samo z elektri¢-
nim virom, Ki izpolnjuje naslednje
zahteve (glejte tudi "Tehni¢ni podat-
ki"):

— Pravilno namescene, ozemljene in
preskusene vti¢nice.

— Vtiénice pri trifaznem toku z nevtral-
nim prevodnikom.

— Elektricna napetost in frekvenca se
morata ujemati s podatki na tipski
ploscici stroja.

— ZaScita pred elektriénim udarom s sti-
kalom Fl z okvarnim tokom 30 mA.

— ZaSgita pred kratkim stikom z omre-
Znim varovalom (zasc¢itna naprava
za kratki stik) z najve¢ 16 A.



— lzvlecite elektri¢ni vti€ iz vti¢nice, da
napravo odklopite iz elektricnega
omrezja.

m Napotek:

Ce niste prepricani, ali vas domadi pri-
kljucek izpolnjuje te pogoje, se posvetuj-
te z elektricnim podjetjem ali elektricar-
jem.

m Napotek:

Zaradi visokega zagonskega toka ob
vklopu motorja lahko pride v elektricnem
omreZju do napetostnih nihanj, kar je
mogoce zaznati npr. po kratkem utripa-
nju osvetljave. V tem primeru ima pri-
kljuéna tocka visjo omreZno impendan-
co od priporocene najvisje vrednosti
(glejte Tehni¢ni podatki).

V tem primeru se obrnite na elektricno
podjetje ali elektricarja, da vam preveri-
te priklju¢no tocko.

o Menjava smeri vrtenja! (mogo-
¢e samo pri izvedbi z motorjem s tri-
faznim tokom)

Glede na priklop faz je mogoce, da
se motor vrti v napaéno smer. To
lahko povzroci, da vam les ob po-
skusu razreza izvrze. Zato pred vsa-
kim ponovnim priklopom preverite
smer vrtenja.

Preverjanje smeri vrtenja

1. Napravo pripravite na delovni polo-
Zaj in jo prikljucite v elektriko.

2. Napravo za kratek ¢as vkljucite in ta-
koj izkljucite.

m Napotek:

Brnenje po izklopu nastane zaradi akti-
viranja elektricne zavore motorja. To ni
znak okvare naprave!

3. Opazujte smer vrtenja zaginega lista
z leve strani. Zagin list se mora vr-
teti v desno.

Ce se zagin list vrti v levo:
Sprememba smeri vrtenja
4. lzkljuCite elektri¢ni kabel iz naprave.

5. Zizvijacem pritisnite fazni komutator
v vti€u naprave navznoter in ga obr-
nite za 180°.

: 3

Faznega komutatorja ne obracajte
neposredno na kontaktnih trakovih!

Pozor!

\

6.4 Naprava za odsesovanje
ostruzkov

A Nevarnost!

Stroj med predelavo proizvaja lesni
prah, zato ga prikljucite na napravo
za odsesovanje ostruzkov.

Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
bukovina, hrastovina in jesenovina)
lahko pri vdihavanju povzro€ijo raka.

— Delajte samo v zaprtih prostorih z
ustrezno napravo za odsesovanje
ostruzkov.

— Dodatno uporabljajte Se protipraSno
masko, ker vseh vrst prahu ni mogo-
Ce prestreci oz. jih posesati.

— Uporaba brez ustrezne naprave za
odsesovanje ostruzkov je dovoljena
samo na prostem.

Naprava za odsesovanje ostruzkov
mora izpolnjevati naslednje zahteve:

— Primerna je za premer nastavka za
odsesovanije ostruzkov (glej poglav-
je o dobavljivi dodatni opremi). Pre-
mer 100 mm;

— Pretok zraka = 460 m3/h;

— Podtlak na odsesovalnih priklju¢kih
Zage =530 Pa;

— Hitrost zraka na odsesovalnih
priklju¢kih zage = 20 m/s.

Za povezavo gradbene krozne zage z
napravo za odsesovanje ostruzkov pot-
rebujete nastavek za odsesovanje
ostruzkov (glej poglavje o dobavljivi do-
datni opremi).

Pred zaetkom Zaganja vklopite napra-
VO za odsesovanje ostruzkov.

Upostevajte tudi navodila za uporabo
naprave za odsesovanje ostruzkov!
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7. Upravljanje

A Nevarnost nesrece!

Zago lahko uporablja samo ena ose-
ba. Nadaljnje osebe so lahko priso-
tne na ustrezni razdalji zage samo za
dovajanje ali odstranjevanje obdelo-
vancev.

Pred zacetkom dela preverite, ali so
naslednje stvari v brezhibnem sta-
nju:

— elektriéni kabel in elektriéni vtic;
— stikalo za vklop/izklop;

— cepilni klin;

— pokrov za ostruzke;

— dovajalni pripomocki (potisna palica,
rocaj za potiskanje lesa).

Uporabljajte osebno zasc¢itno opremo:
— protipraSna maska;

— gludniki;

— za&cCitna ocala.

Pri zaganju stojte na pravilnem de-
lovnem polozaju:

— spredaj na upravljalni strani;
— celno na zago;
— levo poleg teka zaginega lista;

— Ce pri Zagi delata 2 osebi, mora dru-
ga stati na ustrezni razdalji od zage.

Pri delu po potrebi uporabljajte nas-
lednje:

— primerno odlagalno podlogo za ob-
delovance, ¢e bi ti po razrezu padli z
mize;

— sesalno napravo za ostruzke (doda-
tna oprema).

Prepredcite tipicne upravljalne napa-
ke:

- Zaginega lista ne zavirajte s stran-
skim pritiskanjem. Obstaja nevar-
nost povratnega sunka.

— Med zaganjem obdelovanec zmeraj
pritiskajte ob mizo in pazite, da se
ne zagozdi. Obstaja nevarnost po-
vratnega sunka.

— Nikoli ne zagajte ve¢ obdelovancev
hkrati, tudi ne snopov, sestavljenih iz
ve¢ posameznih kosov. Obstaja na-
mre¢ nevarnost nesrece, ¢e bi vam
posamezne kose zagin list nenadzo-
rovano zajel.
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Nevarnost vpotega!

Nikoli ne zagajte obdelovancev, na
katerih so vrvi, pasovi, trakovi, kabli
ali zice ali ki vsebujejo te materiale.

A Nevarnost nesrece!

Ne poskusSajte z Zagine mize odstra-
niti ostruzkov med tem, ko se zagin
list vrti. Pri teh delih mora zagin list
vedno mirovati.

G] Napotek:

Med Zaganjem pazite, da pokrov za
ostruzke prekriva Zagin list in s spred-
njim spodnjim robom nalega na obdelo-
vanec.

7.1 Zaganje s vzporednim
omejevalom

Omejevalni profil vzporednega omeje-
vala mora biti prilagojen obdelovancu, ki
ga boste rezali.

Prilagajanje vzporednega omejevala
visSini obdelovanca

1. Odvijte krilno matico (50) in snemite
omejevalni profil.

2. Glede na viSino obdelovanca monti-
rajte visoko omejevalo (47) ali nizko
(48).

3. Omejevalni profil fiksirajte s krilno
matico (50).

4. Zvpenjalno rocico (51) fiksirajte
vzporedno omejevalo.

Prilagajanje vzporednega omejevala

dolzini obdelovanca

1. Odvijte krilno matico (50) in snemite
omejevalni profil.

2. Omejevalni profil v vzdolZzni smeri
(49) prilagodite dolzini obdelovanca.
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3. Omejevalni profil fiksirajte s krilno
matico (50).

4. Zvpenjalno rocico (51) fiksirajte
vzporedno omejevalo.

Zaganje s vzporednim omejevalom

1. Vzporedno omejevalo (54) od zgo-
raj vstavite na vodilni profil (56) na
spredniji strani.

2. S pomogjo vtisnjene skale na namiz-
ni plos¢i (53) nastavite razdaljo
vzporednega omejevala do Zagine-
ga lista.

3. Zvpenjalno rocico (55) fiksirajte
vzporedno omejevalo.

A Nevarnost!

Ce je razdalja med vzporednim ome-
jevalom in zaginim listom manjsa od
120 mm, je treba uporabiti potisno
palico.

G] Napotek:

Ce potisne palice ne boste uporabljali,
jo lahko pritrdite na vpenjalo (52) na
omejevalnem profilu.

4. VKkljugite motor.

5. Obdelovanec ob vzporednem ome-
jevalu pocasi premikajte vzdolz Zagi-
nega lista in ga razrezite v eni pote-
zZi.

6. IzkljuCite napravo, ¢e ne boste takoj
nadaljevali z delom.

E] Napotek:

Ce vzporednega omejevala ne potrebu-
jete, ga lahko z utorom (57) obesite na
obesalni vijak (58) na sprednji desni
nogi mize.

Nastavitev vzporednega omejevala
za vzdolzno rezanje masivnega lesa

1. Zadnji konec vzporednega omejeva-
la (59) nastavite na viSino sredinske
tocke (61) med gredjo zaginega lista
(60) in zacetkom zaginega lista
(62).
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Po vsakem zaganju obdelovanec
med zaginim listom in vzporednim
omejevalom previdno potisnite s po-
tisno palico proti zadnjemu predelu
Zagine mize in ga tam snemite z mi-
ze.




Nastavitev vzporednega omejevala
za rezanje plos¢

1. Zadnji konec vzporednega omejeva-
la (63) nastavite na najvecjo mozno
dolzino, najmanj pa na visino gredi
zaginega lista (64).
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Po vsakem zaganju obdelovanec
med zaginim listom in vzporednim
omejevalom previdno potisnite s po-
tisno palico proti zadnjemu predelu
zagine mize in ga tam snemite z mi-
ze.

Pozor!

Nastavitev vzporednega omejevala
kot vzdolznega omejevala za precne
reze

Za Zaganje ozjih obdelovancev lahko
vzporedno omejevalo uporabite kot
vzdolzno omejevalo.

1. Precno omejevalo (67) dvignite na
mizo.

2. Zadnji konec vzporednega omejeva-
la (65) nastavite na viSino zaCetka
zaginega lista (66).

A Nevarnost!

Ce se obdelovanec zagozdi, ga lah-
ko nenadzorovano izvrze. Vzpored-
no omejevalo nastavite tako, da kon-
ca obdelovanca nista isto¢asno v

stiku z zaginim listom in vzporednim
omejevalom.
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Po vsakem zaganju obdelovanec
med zaginim listom in vzporednim
omejevalom previdno potisnite s po-
tisno palico proti zadnjemu predelu
zagine mize in ga tam snemite z mi-
ze.

Pozor!

7.2 Zaganje s pre¢nim omeje-
valom

1. Pre¢no omejevalo dvignite na mizo.

2. Nastavite zeleni kot omejevala in ga
fiksirajte z vpenjalno rocico (68).
Precni profil lahko za rezanje zajer
prestavite za najve¢ 45°.
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3. Vkljucite motor.

4. Obdelovanec s pre¢nim omejevalom
pocasi premikajte mimo Zaginega li-
sta in les razrezite v eni potezi.

5. Izklju€ite napravo, ¢e ne boste takoj
nadaljevali z delom.

m Napotek:

Ce precnega omejevala veé ne potrebu-
jete, ga zloZite navzdol.

7.3 Rezanje lesenih klinov

1. Kvadraten ali pravokotni tram odre-
Zite na zeleno dolzino klina (glejte
"Zaganije s preénim omejevalom" in
"Zaganje z vzporednim omejeva-
lom").

2. Obdelovanec moc&no pritisnite v na-
pravo za rezanje lesenih klinov (69).

3. Zazenite stroj.

A Nevarnost!

Pri rezanju lesenih klinov obstaja
vecja nevarnost poskodb, ker delate
blizu zaginega lista. Naslednje kora-
ke izvajajte samo s pomocjo potisne
palice.

4. Pre¢no omejevalo z obdelovancem
pocasi premikajte mimo Zaginega li-
stain les razrezite v eni potezi.

5. Zaustavite stroj in poakajte, da se
zagin list zaustavi.

6. Pre¢no omejevalo povlecite nazajin
odstranite leseni klin.

8. Namigi in napotki

¢ Pred rezanjem na primernih ostan-
kih materiala opravite preskusni rez

o Obdelovanec vedno poloZite na
Zagno mizo tako, da se ne more pre-
vrniti ali zibati (npr. pri narebri¢eni
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deski, narebri¢eno stran usmerite
navzgor).

« Pri dolgih obdelovancih uporabite
primerne odlagalne povrsine, kot je
npr. stojalo na kolesih ali dodatna
miza (glejte "Dobavljiva dodatna
oprema").

o PovrSine odlagalne mize vzdrzujte
Ciste — predvsem ostanke smole od-
stranite s primernim vzdrzevalnim in
negovalnim sprejem (dodatna opre-
ma).

9. Vzdrzevanje in nega

A Nevarnost!

Pred vsakim vzdrzevanjem in ¢iS¢enjem
izvlecite elektricni vti€.

— Druga vzdrzevalna dela in popravila,
ki tukaj niso opisana, smejo izvajati
samo strokovnjaki.

— Poskodovane dele, predvsem var-
nostne naprave, zamenjajte samo z
originalnimi deli. Deli, ki jih proizva-
jalec ni preskusil in odobril, lahko
povzrocijo nepredvidljivo Skodo.

— Po vzdrzevanju in ¢iS¢enju spet
vklopite vse varnostne naprave in
preverite njihovo delovanje.

9.1 Menjava zaginega lista

A Nevarnost!

Tik po zaganiju je zagin list Se zelo
vro¢ in obstaja nevarnost opek-
linlPocakaijte, da se vro€ zagin list
ohladi.

Zaginega lista ne &istite z vnetljivo
tekocino.

Nevarnost vreznin obstaja tudi pri
mirujoéem zaginem listu.Pri menjavi
zaginega lista uporabljajte rokavice.
Pri sestavi obvezno upostevajte
smer vrtenja zaginega lista!

1. Odstranite zascitni pokrov (71) na
omarici za ostruzke. Pri tem:

— odvijte (70) Sestkotne vijake (71)
na zasSc¢itnem pokrovu,

— snemite zaS¢itni pokrov in ga
shranite.
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A Nevarnost!

- Ne podaljsujte orodja za odvija-
nje zaginega lista.

- Vpenjalnega vijaka ne odvijajte z
udarjanjem na orodje.

2. Vpenjalni vijak (72) za pritrditev za-
ginega lista odvijte z izvija¢em (levi
navoj!). Vijak pridrzite z vili¢astim
kljuéem na zunaniji prirobnici Zagine-
ga lista (74).

3. Z gredi zaginega lista previdno od-
stranite zunanjo prirobnico Zagine-
ga lista (74). Pri tem pridrzite Zagin
list.

4. Snemite Zagin list z gredi Zaginega
lista.

5. Ogistite Zzagin list, notranjo prirobni-
co zaginega lista (73) in zunanijo pri-
robnico zaginega lista (74).

A Nevarnost!

Ne uporabljajte Cistil (npr. za odstra-
njevanje ostankov smole), ki lahko
najedajo dele iz lahke kovine, ker
lahko to vpliva na trdnost delov.

6. Namestite nov Zagin list (upoStevaj-
te smer vrtenjal).

[T
@“‘m s

r
A Nevarnost!

Uporabljajte samo primerne zagine
liste, ki so v skladu z EN 847-1 (glej-
te "Tehniéne podatke" - pri nepri-
mernih ali po§kodovanih zaginih li-
stih lahko zaradi centrifugalne sile
dele izvrze, kot pri eksploziji.

Uporabljati ni dovoljeno:

- zaginih listov, katerih navedeno
Stevilo vrtljajev je nizje od Stevila
vrtljajev zagine gredi (glejte
"Tehniéni podatki");

- zaginih listov in legiranega jekla
za hitro delo (HSS ali HS);

- zagini listi z vidnimi poSkodbami
ali deformacijami;

- log¢ilnih plosé.

A Nevarnost!

- Zagin list montirajte samo z origi-
nalnimi deli.

- Ne uporabljajte reducirnih obro-
Cev, ker se lahko zagin list druga-
Ce sprosti.

- Zagine liste je treba montirati ta-
ko, da se bodo vrteli brez neurav-
notezenosti in tresljajev in se
med obratovanjem ne bodo mog-
li sprostiti.




7. Namestite zunanjo prirobnico zagi-
nega lista (74).

- BKS 450 Plus 5,5 DNB:
Sojemalna jezi¢ka na zunaniji pri-
robnici zaginega lista morata
zagrabiti v utora na gredi zagine-
ga lista.

— BKS 400 Plus 4,2 DNB:
Sojemalna jezic¢ka na notraniji pri-
robnici zaginega lista morata
zagrabiti v utora na zunaniji pri-
robnici Zaginega lista.

A Nevarnost!

- Ne podaljsujte orodja za privija-
cenje zaginega lista.

- Vpenjalnega vijaka ne zateguijte z
udarjanjem na orodje.

8. Privijte vpenjalni vijak (72) za pritrdi-
tev zaginega lista v gred Zaginega li-
sta (levi navoj!) in ga zategnite. Vijak
pridrzite z o¢esnim klju¢em na zuna-
nji prirobnici zaginega lista (74).

9. Montirajte za&c€itni pokrov (76) na
omarici za ostruzke. Pri tem:

— Namestite zaS¢itni pokrov.

— Privijacite Sestrobno matico (75)
na za$c¢itnem pokrovu (76).

9.2 Naravnavanje cepilnega
klina

m Napotek: BKS (vhaprej monti-
rano)

Cepilni klin je Ze tovarnisko naravnan na
Zagin list. Kljub temu je treba v rednih
intervalih preverjati razdaljo med cepil-

nim klinom in Zaginim listom in cepilni
klin po potrebi naravnati.

Pri naravnavanju cepilnega klina
najprej:

o Odstranite zas¢itni pokrov (78) na
omarici za ostruzke. Pri tem:

— odvijte Sestrobno matico (77) na
za$c¢itnem pokrovu in jo shranite;

— snemite za&¢itni pokrov in ga

shranite.
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Nastavitev razdalje cepilnega klina
do zaginega lista

Razdalja med zunanjim robom zaginega
lista in cepilnim klinom mora biti med 3
in 8 mm.

Cepilni klin mora moleti iz Zagine mize
enako kot zagin list.

1. Matico (79) na drzalu cepilnega kli-
na odvijte za en obrat.

2. Cepilni klin naravnajte na pravilno
razdaljo od zaginega lista.

3. Prilagodite viSino cepilnega klina za-
ginemu listu.

SLOVENSKO

m Napotek:

Pri zategovanju matice pazite, da oba
jezi¢ka (80) na protikosu drZala cepilne-
ga klina potekata v tirnici drzala cepilne-
ga klina.

4. Zategnite matico.

Po naravnavanju na omarico za ostruz-
ke ponovno montirajte zascitni pokrov.

9.3 Shranjevanje stroja

A Nevarnost!

Napravo shranjujte tako,

- da je ne morejo zagnati nepo-
oblaséene osebe in

- da se nihée na mirujo¢i napravi
ne bo mogel poskodovati.

|£| Pozor!

Naprave ne shranjujte nezascitene
na prostem ali v vlaznem okolju.

9.4 Vzdrzevanje

Pred vsakim vklopom

— Poglejte, ali je razdalja med zaginim
listom in cepilnim klinom 3 do 8 mm.

— Poglejte, ali sta zagin list in cepilni
klin v isti ravnini.

— Preverite, ali sta omrezni kabel in
napajalni vti¢ neposkodovana.

Okvarjene dele naj zamenja usposo-
bljen elektri¢ar.

Pri vsakem izklopu

Preverite, ali iztek zaginega lista traja
dlje kot 10 sekund. Pri daljSem izteku se
obrnite na pooblas¢eno delavnico!

Dnevno (samo BKS 450 Plus)

0 81
0
N

— Preverite, ali stikalo za izklop v sili
(81) deluje pravilno. Ne uporabljajte
naprave z okvarjenim stikalom za
izklop v sili. Pokvarjeno stikalo za
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izklop v sili naj popravi usposobljen
elektricar.
1-krat mesec€no (ob dnevni uporabi)

— S sesalnikom ali Copi¢em odstranite
ostruzke.

— Naoljite vodilo pre€nega omejevala.

Vsakih 300 obratovalnih ur

Preverite in po potrebi privijte vse vijac-
ne spoje.

10. Transport

o Odstranite ali zavarujte montazne
dele (vzdolzno in vzporedno omeje-
valo, drsne sani, podalj$ek za mizo).

o Pri posiljanju po moznosti uporabite
originalno embalazo.

Transport z Zerjavom

Za transport z Zerjavom uporabite zlo-
Zljiva uSesca, ki jih pritrdite na zagino
mizo.

A Nevarnost!

Pri transportu z Zerjavom se lahko
premicni deli, kot so vzporedno
omejevalo, o¢esni klju¢ itd., sprosti-
jo in padejo navzdol.

Pred transportom odstranite ali za-
varujte premicne ali zrahljane dele.

11. Dobavljiva dodatna
oprema

Za posebne naloge lahko v specializira-
ni trgovini prejmete naslednjo dodatno
opremo - slike najdete na zadniji strani
ovitka:

A Stojalo na kolesih RS 420

B Sesalni nastavek za ostruzke
premer 100 mm, za priklop krozne
Zage na sesalno napravo za ostruz-
ke.

C Vzdrzevalni in negovalni sprej za
odstranjevanje ostankov smole in
konserviranje kovinskih povrsin.

D Zagin list CV 400 x 2 x 30
56 vol&jih zob za grobo, hitro
vzdolzno in pre¢no rezanje mehke-
galesa.
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E Zagin list HM 400 x 3,5 x 30
28 ploskih zob za tezke pogoje upo-
rabe, gradbeni les, opazne plosce,
ostanke betona, plinski beton, iverne
plosce.

F Zagin list HM 400 x 3,5 x 30
60 izmeni¢nih zob za polni les,
vzdolzni in precni rezi.

G Zagin list HM 450 x 3,8 x 30
66 izmeni¢nih zob za polni les,
vzdolzni in precni rezi.

H Zagin list HM 450 x 3,5 x 30
32 ploskih zob za tezke pogoje upo-
rabe, gradbeni les, opazne plosce,
ostanke betona, plinski beton, iverne
plosce.

12. Popravila

A Nevarnost!

Elektri¢no orodje naj vam popravlja
samo kvalificirano osebje in samo z ori-
ginalnimi nadomestnimi deli. Tako je za-
gotovljeno, da varnost elektri¢nega
orodja ostane ohranjena.

Glede elektricnega orodja Metabo, ki ga
je treba popraviti, se obrnite na svojega
zastopnika za Metabo. Naslov najdete
na www.metabo.com.

Sezname nadomestnih delov lahko pre-
nesete z www.metabo.com.

13. Varstvo okolja

Embalazni material te naprave je 100 %
primeren za recikliranje.

Izrabljeno elektri¢no orodje in dodatna
oprema vsebujejo veliko koli¢ino drago-
cenih surovin in umetnih snovi, ki jih je
treba reciklirati.

Ta navodila so natisnjena na nekloriran
in nebeljen papir.

14. Tezave in napake

A Nevarnost!

Preden za¢nete odpravljati napake:
1. lzkljuéite napravo.
2. lzvlecite elektri€ni vtic.

3. Pocakaijte, da se zagin list zaus-
tavi.

Po vsakem odpravljanju napake po-
novno zazenite vse varnostne napra-
ve in jih preverite.

Motor ne deluje.

Zaradi zaCasnega izpada elektri¢nega
toka se je sprozil podnapetostni rele:

— Ponovno ga vkljudite.
Ni elektri¢ne napetosti:

— Preverite kabel, vti¢, vti¢nico in varo-
valko.

Motor se pregreva, npr. zaradi topega

zaginega lista ali zastoja ostruzkov v

ohisju.

— Odpravite vzrok za pregretje, pusti-
te par minut, da se ohladi in nato
znova vkljucite.

Motor prejema prenizko mrezno nape-
tost:

— uporabite krajSi dovodni kabel ali do-
vodni kabel z vedjim prerezom
(2,5 mm?).

— Elektri¢ar naj preveri elektri¢no na-
pajanje.
Mo¢ zage pojenja

Zagin list je top (zagin list ali obdelova-

nec imata na povrsini morda ozgana

mesta):

— zamenjajte zagin list (glejte poglavje
"Vzdrzevanje in nega").

Zagozditev ostruzkov

Sesalne naprave ni oz. je preSibka:

— Prikljucite sesalne nastavke (glejte
"Dobavljiva dodatna oprema") in se-
salno napravo ali

— povecajte moc¢ sesanja sesalne na-
prave.
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15. Tehniéni podatki
BKS 400 Plus BKS 450 Plus
4,2 DNB 5,5 DNB
Napetost \" 400/ (3~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz)
Nazivni tok A 7,2 7,5
Min. varovalka A 16 16
Vrsta zas¢ite IP 54 IP 54
§t. vrtljajev motorja min"’ 2750 2800
Mo¢ motorja
Vhodna mo¢ P kW 4,2 KW S6 40% 5,5 kW S6 40%
Izhodna mo¢ P, kW 3,25 kW S6 40% 3,2 kW S1 100%
Najvedja elektricna impendanca Ohm - 0,25
Hitrost rezanja zaginega lista pribl. m/s 58 66
Debelina razcepke mm 3,0 3,0
Zagin list
Premer Zaginega lista (zunaj) mm 400 400
Izvrtina zaginega lista (znotraj) mm 30 30
Sirinareza mm > 3,2 > 3,2
Najv. debelina osnovnega telesa Zaginega mm <28 <2,8
lista
Visina odreza mm 127 140
Dimenzije
dolZina zagine mize mm 1030 1030
Sirina zagine mize mm 660 660
dolzina podalj$ka za mizo mm 800 800
Sirina podaljSka za mizo mm 500 500
viina (zagina miza) mm 850 850
visina (celotna) mm 1020 1020
Celotna teza pribl. kg 88 94
Zagotovljena raven hrupa v skladu dB (A) 109 109
z DIN EN ISO 19085-10* (Lyya(g))
Raven hrupa v skladu z DIN EN ISO 19085-10*
Meritveni nacin: pod obremenitvijo
Raven hrupa na uSesu upravljavca dB (A) 88 88
Negotovost K dB (A) 4 4
Obmocje okoljske temperature °C -10... +40 -10... +40

* Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in zato ni nujno, da predstavljajo tudi varne vrednosti na delovnem mestu. Ceprav
obstaja povezava med emisijskimi in imisijskimi vrednostmi, ni iz tega mogoc&e zanesljivo izpeljati oz. ugotoviti, ali so potrebni do-
datni previdnostni ukrepi ali ne. Dejavniki, ki vplivajo na dejanske imisijske vrednosti na delovnem mestu, vklju€ujejo vrsto delovne-
ga prostora in druge vire hrupa, kot so npr. Stevilo strojev in drugi sosedniji delovni postopki in stroji. Zanesljive vrednosti na delov-
nem mestu se prav tako lahko razlikujejo od drzave do drzave. Vendar pa bi ta podatek naj uporabniku pomagal oceniti nevarnost

in prepreciti tveganja.
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levikn) EMLIOKOTINON TIPLOVIOV

Mpogktaon dykou
MpoduAaktmpag

Odnyog apaAAnAwy

P&B&og mpowbnong aocpaieiag
Kpikog avugwong

Eykdpaolog 06nyog pe eEaptnua
KOt G odrjvag

Alakérttng On/Off
ME SLaKOTTTN SLOKOTING EKTAKTNG
avaykng

10

11

Aapn ya v VAN paBdo mpo-
wBnong aodaAeiag

KAeld1d ya tnv aAAayr] Tou Tplo-
VOSIOKOU

Movdada kivntrpa / KIBwTLo poKa-
VISIWV

MAdka Tou tdykou
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AwaBacTte Kat’ apxag Tig
odnyieqg Aettovpyiag!

O tapovoeg 0dnyieg Aettoupyiag ov-
VTAXONKav £TOL WOTE VA UTTOPETETE VA
E€PYAOTEITE TO TAXUTEPO KAL AOPAAE-
otepo duvarto Pe TN cuokeur) oag. MNa-
pPaKATW TIapatifeTal £vag pKpog odn-
YOG aTIOTEAECHATIKOTEPNG AVAYVWONG
Twv 0dnylwv Aettoupyiag:

— AwaBdote Tipv TNV €vapén g Ael-

Toupyiag TIq TipoKeipeveg odnyieg
Aettoupyiag. MapakaAeiobe va dw-

oete 18laitepNn IPOCOXT) OTIG ETILON-
pavoelg acpaleiag.

— Oumnpokeipeveg odnyieg Aettoupyi-
ag areuBuvovtal og AToua [e Baot-
KEQ TEXVIKEG YVWOELG OTN XPNoN
NG aKOAOUBWG TIEPLYPAPOUEVNS
ouokeung. Eav €xete AN pn EAAeL-
yn Teipag otn Xprion autwy Twv
OuOoKeUWYV, Ba €mperte va {ntnoete
Kat' apxnVv mn Bonbela Eumelpwv
XPNOTWV.

— ®uAd&te 6Aa Ta €yypada Tovu Ta-
padidovTal e auTr Tn CUOKEU],
£T0L WOTE €0€iq kat 6AoL oL AAAoL
XPrOTES VA UTIOPEITE O TIEPITTTWON
avAaykng va avatpeEeTe o auTd.
DuAdEte TV anoddeln ayopag ya
TNV TePImTwon Tov Ba PoKUYouV
a&uwoelg ard v eyyunon.

— 2 TEPIMTWOon eKuicbwong 1 TTwAnN-
ong NG CUCKEUNG METAPRIBACTE Kal
TIG TIPOKEIEVEG 08NYieq AelToupYi-
ag.

— T BAGBEeG OV TIPOKATIONKAV AOYW
N THPNONG TWV TIPOKEUEVWV 081)-
ylwv Aettoupyiag dev avaiauBavel
0 KOTAOKEVAOTNG Kapia eubuvn.

O Anpodopieg oTIg Tapolcoeq odnyi-
€qG Aettoupyiag diakpivovTal wg eENG:

A Kivéuvog!

Mpoeidormoinon KivéUuvou TpauuaTti-
OMWV 1) TIEEPIBAAAOVTOAOYIKWV CNILWV.

A Kivéuvog nAektpomnAngiag!

Mpogidormoinon Kivduvou TpauuaTi-
OUWV AOYW NAEKTPIKOU PEVLATOG.

Kivéuvog paykwpatog!

Mpogidomoinon KivéUvou TpauuaTl-
OMWYV aTtO EUTTAOKT] LEAWV TOU CWHA-
TOG 1] TNG EVSUNACIAG OTO UNXAVNUA.

: 3

Mpogidomoinon KivéUvou TiPOkANGNG
VAWV {Lwv.

MNpoocoxn!

m Eruonpavon:

SUUTTANPWUATIKESG TTANPOPOPIES.

— OvapiBuoi ot ekoveg (1, 2, 3, ...)

EAAHNIKA — (ED

— XQpOKTNEIifouVv HEHOVWHEVQ [E-
pr]’
— PBpiokovtal og avodikn oelpa,

— avapEpovtal oToug avtioTol-
XO0UG aplOpoUg evTog apevoe-
oewv (1), (2), (3) ... oTo CULVA-
PEQ Keipevo.

— Ouo0dnyieg, Twv omoiwv 1 paypa-
TOTIOINON TIPETIEL VA YivETAL UE OU-
YKEKPLUEVT OELPA, Eival aplOpnpE-
VEG.

— Otodnyieg, Twv omoiwv N MPAypa-
TOTI0INON €V ATALTEL CUYKEKPLUEVN
oelpd, onpadsvovtal Ue pia TeAeia.

— Oikataotdoelg onuadevovral Je
pia ypappr.

3. Ymodei&elg aodaAeiag

3.1  KatdaAAnAn xpnrion

Autn n cuokeur) Tipoopidetal ya I ot
QunKn, eyKAapota Kat dIkng Slapopdw-
ong kot pacie EVAou, poplocavidwy,
IVOTIAOKWYV, KOVTPA TIAGKE KABWG KaL
AUTWV TWV VAIKWV 6Tav €X0UV ouvbe-
TIKY) eMioTpwon 1 eival epodlacueva
€ TIAQOTIKEG TALViEQ OTO TIEPLOWPLO 1)
He KarAaud.

2TPOYYUAQ TepaxLa dev ETUTPEMETAL VA
Tplovidovral, eneldr) unopei cuotpa-
$oUV aro TOV TEPLOTPEPDOUEVO TIPLOVO-
Sloko.

H ouokeun dev erutpenetal va Xpnot-
HOTIOLE(TAL VLA TNV EKTEAECT] EYKOTIWV.
To KAAUPUA Yia TA TIpLovidla TIpEMEL va
eival mavta TomoBeTNUEVO KATA TN Ael-
Toupyia.

Kd&Be aAAou eidoug xpriomn avtikertal
oTnV TIPOPAeTOpEVN Xprion. O kata-
okeuaoTtng dev avaAapPavel tnv eubv-
V1 yla {nULEG TIOU TIPOKAAOUVTAL ATIO
OGKATAAANAN XP10TN TOU UNXavAuoToqg.

AANayEQ 0T Sopr| TNG CUCKEUNG 1 N
XPrion eEaPTNUATWY TIOU SEV EXOUV
eAeyxOei amod Tov KATAOKEUAOTY) UTo-
PEL va £XOUV 0V GUVETIELQ TNV TIPO-
KANom anpofAeTTwy {NULWV Kat Kivou-
VwVv.

3.2 TevIkéG EMONUAVOELS
acpalieiag

e Tnpnote katd tn XPron autnq g
OUOKEUNG TIG OKOAOUBEG ETTIIONUAV-
oelg aodaAeiag, yla va arokAeioe-
TE TNV MPOKANOCT TPAUUATIONWY KAl
VAWV {nLwy .

o [lpoogETe TIQ EISIKEG ETIONUAVOELQ
aocdaleiog oTa EKACTOTE KEDA-
Aaua.
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Tnpniote evoeXOUEVES VOUOBETI-
KEG dlaTtdgelg 1 kavoveg MPOANYNG
ATUXNMATWY KATA TO XEIPIOMO St
OKOTIpiOVWV.

A Fevikoi kivéuvol!

64

AlatnproTe TO XWPO EPyAciag oag

o€ KaAN katdotaon — n ata&ia oto

XWPOo epyaaiag uropei va odnynoet
g€ aTuxNuaTa.

Mpérmel va €XeTe EPLOTAUEV TNV
TpocoxN) oag. MNMpayupatomnomote
TIG OWOTEG evépyeleg. Na epyale-
ote Pe ppovnon. Mnv kavete xpn-
on NG ouokeung eav dev eiote ou-
YKEVTPWHEVOL.

AaBete Ut OV 0ag TIG ETIOPATELS
Tou TepBAAAovTOg Xwpou: PpovTi-
OTE VA UTIAPXEL KAAOG PWTIONOG.

ATOdUYETE TNV AVTIKAVOVIKN OTA-
on Tou owpatog. Ppovtiote yla v
aodaAn otaon kat datnpeite ava
TACQ OTLYUN) TNV LOOPPOTTia.

XpNOooTIomoTE O€ LaKPLA KaTep-
yadopeva TePdxLa TNV EKACTOTE
KATAAANAN emidavela anobeonq
Katepyadouevou tepayiov.

Katd v enegepyaocia oxL kaba-
pwvV Tepaxiwv evééxetal va mpo-
KAnBouv otivOnpeg avadpAegng. Mn
XPTOYLOTIOLEITE QUTTY) TI CUCKEUN
KOVTA 0 EVPAEKTA UYPA 1) agpLa
0€ TIEPLOXEQ e KiVOUVO EKPNENG.

H ouokeur) autn erutpeneTal va Ti-
BeTal oe AetTtoupyia Kat va XpnoLuo-
moleitat povov arnod dtoua, Ta oroia
g£xouv eEolkelwbel otn xprjon di-
OKOTIPIOVWYV KAl T OTIoia £€X0UV
avd tdoa oTLy ) EMiyvVwon TwV Kiv-
Suvwv NG xprong.

ATopa, Ta ortoia dev €XOUV KAeioel
akopn to 180 £€1og TG NAKiag
TOUG, ETUTPETIETAL VA KAVOUV XPT|0M
QAUTNG TNG CUCKEUNG HOVOo oTa
TAQiola EMayyeAUATIKNG eKTiaideu-
ong o TNV EMOTTEIN EVOQ EKTTAL-
deutn.

ApEToxol Tpitol, 1diwg madid, va pn
BpiokovTtal oTo XWwpo Kivduvou.
Mnv erutpEneTe o€ TPiTOUG TNV
eradr| e TN OCUCKEUT) 1] TO KOAWSLO
TOU peUMATOG KATA TN SIApKELD AEL-
TOUPYiag TNG CUCKEUTN|G.

Na pn yivetat untepdopTion NG ou-
OKEUNG — 1 XPr)oN NG ETITPENETAL
pévo ota mAaiola Twv duvartoTr)-
TWV LOYXVO0G TIou avadepovTal ota
"TEXVIKA XQPAKTNPLOTIKA".

A Kivéuvog AOyw nAeKTPLGHOU!

AmogpuyeTe 600 gival EPIKTO TNV
€kOeom NG ouokeung otn Bpoxn.
ATtopUYyETE TN XP1)ON TNG CUCKEUNG
o€ VYpPO TiepIBAAAOV. ATtodpUyETE
KATA TNV €pyacia Ye auty T ou-
OKEUT| TNV €Madr| TOU CWHATOG HE
YEWMEVA HEPN (TLX. CWHATA KAAO-
PLPEP, LETAAAIKOUG CWANVEG, NAE-
KTPIKEG koudiveg, YPuyeia). Arobn-
KEVETE TN OUOKEUN O€ £va OTEYVO
HEPOG. Mnv kaBapilete TN ovu-
oKeur| e SEaun vepov.
Xpnolporoleite To kKaAwdio Tou di-
KTUOU POVO Yla TOV TIPOBAETIOUEVO
OKOTIO XPriong TOU.

A Yoiotaral kivéuvog Tpavua-
TIGMOU Kal cUVOAIYNG GE KIVNTA HE-

pn!

Mn B€teTe TN OUOKEUT| OE A€LTOUpP-
yia xwpig TPWTUTEPO LOVTAPIOHA
™G dlata&ng nmpootaciag.

Na mpeite MAvVTOTE €MAPKT ATIOOTA-
on ano Tov TPLoVOSIoKo. Xpnoto-
oo Te eEVOEXOUEVWG [ia BorBela
mpooaywyns. Tnenote katd t Sidp-
KELa TNG AelToupyiag emapkn ano-
0TaoN ATd TA KVNTA SOUIKA HEPN.

MNepyueveTe PEXPL TIOU O TIPLOVOSI-
OKOG Va €XEL akivntoronoei, po-
TOU VA OTIOUAKPUVETE JIKPA KOUUA-
Tla katepyalduevou Tepayiov,
urtoAeippata EVAoU K.a. amod To
XWPo epyaciag.

Mn otapatioete TV Kivnon tou &i-
OKOU, 0OKWVTAG TIAEUPLKN THiEOT).

Bepawwbeite mipv TNV €vapén Twv
€pYaolwyv ouvtrpnong OTL T ou-
OoKeur| €xel anoouvoebei amo to Si-
KTUO TIQPOXT1Q PEVLATOG.

BeBawbeite Ot KaTd TNV €vapén
™G Aettoupyiag (T.X. peta tmn Sie-
VEPYELQ EPYAOLWV OUVTTPNONG) dev
UTTAPXOUV TTIAEOV EpYyaAeia povtapi-
OMATOG 1) ACUVOETA PEPT) OTO E0W-
TEPLIKO TNG CUOKEUT|G.

©E0TE TN CUOKEUN EKTOG AeLToupYyi-
ag, eav 6e xpnoluoroleital.

AABete utoY OTL TO NAEKTPIKO -
Xavooppevo dev Aettoupyei oe da-
KOTIN peUATOG KAL OE QUTY) TNV Tie-
pirtwon Slapkei apkeTa N
QKIVNTOTIONON TOU TIPLOVOSIOKOU.

A O kivduvog koyipartog voi-
oTATAL KAL OTO OKLVNTOTIOINMEVO
KOTITIKO EPYAAEio.

o XpnollomonoTe yavTia Katd Tnv
AVTIKOTAOCTAOT) KOTTTIKWYV EPYOAEI-
wVv.

o DUAAETE TOUG TIPLOVOSICKOUG KATA
TETOLOV TPOTIO, WOTE VA Un Uropel
KQVEIG va TPAUMATIOTEL.

A Kivéuvog amno tnv omiocOo-
Spounon (kAotonua) katepyalope-
vwV Tepayiwv (to katepyaldpevo
TEMAXLO apmadeTal anod Tov TPLOVo-
Sloko Kkal egakovTideTal mMPog TN
HepLa Tou Xeplot)!

¢ Naepydleote povov, €xovtag pub-
Mioel cwotd T odriva Slakévou.

o H odnva dlakevou Kat o XpnoLuo-
TIOLOUEVOG TIPLOVOSIOKOG TIPETIEL
va npocappodovrtal Leta&l Toug: H
odrva SlakEvou Sev TIPETIEL VA EXEL
MEYAAUTEPO TIAXOG ATTO TO TIAATOG
TOU OPHOU KOTING EVW SEV TIPETIEL
va eivat Aemtdtepn anod Tov faciko
Sioko.

¢ ATOPUYETE TO OPNVWLA KATEPYA-
CopevVwWY Tepayiwv.

o O TplovodIoKoG TIPETIEL VA eival Ka-
TAAANAOG YO TO UALIKO TOU KATEP-
yalopuevou Tepayiouv.

o [lploviote Ta Aemtd Katepyaloueva
TEMAXLA 1} QUTA TIOU €X0UV AETTTO
TOiX WA HOVO HE bioKoug pe AeTTd
dovria.

¢ Na xpnowomoleite madvrote KoPpte-
poug diokoug.

o EAeyEte Ta katepyaldueva TeUd-
Xla, avadntwvtag evéexopeva Egva
owpata (T.X. kapdla 1y Bideg).

o T[ploviote pdévov katepyalopeva
Tepaxla pe SlaoTaocelg TETOLEG, TIOU
Va ETUTPETIOVV TNV A0PAAT) OTEPE-
waon Katd To TPLoVIoa.

¢ Mnv niploviete TOTE TIEPLOCOTEPA
KatepyalOpeVa TEUAXLA TAUTOX PO-
va — oUTE SECIEG TIOU ATIOTEAOU-
VTQL aTTO TIEPLOCOTEPA UELOVWHEVQA
Tepaxla. Yoiotaral kivéuvog Tpav-
HaTiopov, étav o Siokog Tacel
QAVEEEAEYKTA LELOVWHEVA TEUAXLA.

o ATIOPOKPUVETE HIKPA KOUUATLA KO-
TepyadoueVou Tepayiou, UTIOAEIU-
pata EUAoU K.a. arod TO XWPO ePYa-
oiag — o TIPLoVOSLoKOG TIPETIEL VA
EXELTIPWTUTEPA AKIVNTOTIOMOEL.




Kivéuvog Tpapniyuarog!

Mpooegte kaTA TN AetToupyia, wWote
Va U UIopECOUV TIEPLOTPEDOUEVA
Soukd oTolxeia va raoouv kat va
TpaPnEouv PEAN TOU CWHATOG 0AG
1 H€pn TG evéupaoiag oag (Un po-
pate ypaBdreg, un popdte yavtia,
HN popdte evdupaTta e EVpUXwPA
pavikia kat eQv €XETE MAKPLA LOA-
Ad va popate €va dixTu pooTtaai-
ag TWV MAAALWV).

Na pnv k6BeTe TIOTE KATEPYALOLIE-
va TePAxLa, 0Ta OTtoia UTtapXouV

- oxowid
- KAWOTEQ
— Tawieg

- KoAwdaM

— ouppara, 1) Tepdxla ov va Te-
PLEXOUV TETOLA UALKA.

A Kivéuvog Adyw avemnapkoug
TIPOCWTILKOU EEOTTIALCMOU TIPOCTACI-

ag!

Na ¢popdre wtaoTtideg.

Na ¢opdte MPOCTATEVTIKA ATO-
YUAALQ.

Na ¢popdre mpoowrtida npoctaci-
Qg KaTdA NG okoOvng.

Na ¢popdte TNV KATAAANAN epyact-
akr) evéupaoia.

‘Otav epyddeote 0TO UTIALOPO GUVI-
OTATAL 1] XPrIOM AVTIOALTONTIKWY
UTIOSNHATWY .

A Kivéuvog Aoyw EuAdokovng!

Oplopeva €idn EuAdokovng (T.x. aro
EUAO BeAavidiag, o&lag kat HeALdg)
MTOpPEL va TIPOKAAECOUV KATA TNV €l-
ormvor] kapkivo. Na epydaleote oe
KAELOTOUG XWPOUG LOVO HE TNV Ka-
TAAANAN eykatdotaon avappoddn-
ong.

MpooggTe woTe Katd TNV gpyacia
va KataAnyet 6co to duvatod Ayo-
TePN EUAOGOKOVN YiveTal OTO TIEPL-
BaAAov:

— Eykataotaon eykataoctaong
avappopnong

— ZTEYQVOTIOoNoTE Ta onpeia dap-
PO OTNV EYKATACOTACN avap-
podnong

- ®povTtiote WOTE va UTIAPXEL O
KATAAANAOG e€aeplopodg

H Aeltoupyia xwpig eykataoctaon
avappodnong pokaviduwy givat duvatr)
Hovo:

otnv unabpo,

— otav n Aettoupyia Slapkeoel LOVO

IKPO XPOVIKO SidoTnua
(ueyloto 30 Aerttd Aettoupyiag),

— Me Tpoowrttida pooTaciag katd

NG OKOVNG.

A TpomomolwvTag TEXVIKA TN
GUOKEUN 1] KavovTag xpnon e§ap-
TNUATWYV, Ta oTtoia Sev €Xouv eAey-
XOei amnod Tov katackevaotn!

Na xpnoiporoleite pdvo Pepn Tou
€XOUV EYKPLOEL aTIO TOV KATAOKEUA-
otn. AuTO Loyvel 1diwg yia Ta ako-
Aouba:

— TIPLOVOSIOKOUG (apIBLL. Ttapayye-
Alag, BAeme "Texvika otolxeia")

— gykatdotaon acpaieiag (aplOp.
napayyeAiag, BAene "Alota
AVTAAAGKTIKWV").

Mnv paypaToToLeiTe TPOTIOTON)-
o€lg oTa eEapTMUaTa.

A Kivéuvog A0yw sAatTwia-
TWV TNG CUCKEUNG!

Na TepuroleioTe EMApKWG I ou-
okeun kat ta eEaptnuarta. Na tnpei-
TE TIG 06NYieq ouvTpnong.

EAEyETe TO unyxavnua mptv anod
KABe xpriomn yia Tuxov BAaBeq: Mpwv
ard v TEPAITEPW XPT)OT TOU [n-
XAVIUATOG TIPETIEL VA EAEYXB0UV
TIPOOEKTIKA oL Slatda&elg aodalei-
ag, ot diatdagelg mpootaciag 1 Ta
eAadpwe PBapueva PEPN wQ TIPOg
TNV anpOCKOTITN KAl GUUPWVN e
T1¢ data&elg Aettoupyia Tou punxa-
VAnatog. EAEyETe eav ta Kivntd
e€apmnuaTa AELTOUPYOUV KAVOVIKA
Kat & payywvouv. ‘OAa ta e€apt)-
MaTa TIPETIEL VA £XOUV HOVTAPIOTEL
OWOTA KAl va TIANPOUV OAEG TIQ
TIPOUTOOETELQ YIa TNV Agoyn Ael-
Toupyia TNG GUoKEUNG.

AnAwveTte dueoa Ti§ BAAPEG Kat Ta
opaApata, agpov apatnEndouv.

O1 8latd&elg mpootaciag iy ta e€ap-
TraTa To Ttapouctdlouv BAARN
TIPETIEL VA ETIIOKEVAZOVTAL Y] VA
avTikabiotavtal ano &va eEouolo-
dotnuévo ouvepyeio. OL SlakoTTES

EAAHNIKA
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Tou Ttapouactalouv BAARN peETeL va
avTikabioTavtal anod cuvepyeio
eEurnpétnong neAatwv. Mnv kdave-
TE XPN)ON AUTNG TNG OUCKEUNG, EAV
o dlakorng dev unopei va evepyo-
o Oei 1§ va arnevepyoroinoei.

A Kivéuvog Adoyw 6opupovu!

Na ¢opdte wtaoTtideg.

MpoogEte, wote 1 odrva SLIOKEVOU
va unyv eivat otpaBwpuévn. Mia
oTPABWHEVN odriva SIOKEVOU TILE-
CeL To KatepyalOUEVO TEPAXLO
TIAEUPIKA OTOV TIPLOVOSIoKO. KaTt
TETOLO TIPOKAAEL BOpUPO.

XpPNOWWOTIOLEITE TIOAU AL UNEOUG
TIPLOVOSIOKOUG Yla Ueiwan Bopu-
Bou kat eEolkovounon eVEPYELQQ.

A Kivéuvog arno purAokaplopé-
va katepyadopeva TERAyLa ) TH-
Hata avtwv!

Av gpudavioTel prAokdaplopa:

1.

O€E0oTE TN CUOKEUTN EKTOG AeLTOUpYi-
ag.
Anoocuvéeate To PI§ TPododoaiag.

3. ®opeote yavtia.

EEaAeite TO umAokdplopa e To
KATAAANAO epyaAeio.

3.3 ZUppoAa emavw otn

OUOKEUN

Zrolxeia otV Mvakida TUTov

4 N\
12—
13—
14/ |
15—
€ ft
| | l Y,

I
16 17 18 19

12 Kataokevaotng

13 ApBuodg oelpdqg

14 Ovopaocia GUoKeUNG

15 Ztoieia kivntmpa (BAEme emiong

"TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA®)

16 'ETOGQ KATAOKEUNG
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17 Xnua CE - H ouokeur) autr avta-
Tokpivetatl otig odnyieg g EE
OUPGWVA LE TN OXETIKN SNAwoN
OUPMOPPWONG

18 ZUpPoAo Sidbeong ota aToppiy-
pata — H ocuokeun pmopei va dia-
Tebei oTO amoppippaTa HEcW TOU
KATAOKEUAOTT

19 Al00TACELG EYKEKPIUEVWY SIoKWV

ZUBOAQ ETIAVW OTN GUOKELN

24

1094

25

20 XpPnOoYLOTIOmOoTE WTOACTIOES

21 XpnoyoTomoTe TIPOCTATEVUTIKA
YuaAld

22 AwBdote Tig 06nyieg Aettoupyiag
23 Mnv mudvete Tov PLOVOSIOKO

24 Tpoeidoroinon yla emikivéuvo
onueio

25 Eyyunueévn otabun nXnTIKng Ttie-
ong

3.4 Eykatactacelg§ acha-
Agiag

Zpnva SlakEvou

H opriva Slakévou anoTpETEL T avu-
Youpeva dévTia va aprda&ouv To Ka-
TEPYAJOUEVO TEUAXLO KaL Va TO eEaKo-
VTIOOUV TIPOG TN MEPLA TOU XELPLOTN
(26).

H opriv a StakEvou eival pubpIoPEVOG
OUPPWVA HE TN SIAPETPO TIPLOVOSIOKOU
Tov avadépetal ota TexVIKA Xapaktn-
PLOTIKA KaL TIPETTIEL VA Elval TIAVTA OU-
VOPHOAOYNUEVN KATA TN SLAPKELD TNG
Aettoupyiag.
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MNpoduAaktipag

O mpopuAaKTrpag (27) TPOCTATEVEL
KATA TNG aKouolag enagnqg 1e To dioko
Kal Katd oTPoBAOUEVWY POKAVISIWV.

O mpodUAaKTPAg eival puUBUOUEVOQ
oUPdWVA HE TN SIAPETPO TIPLOVOSIOKOU
Tou avadépetat ota Texvika XapakTn-
PLOTIKA Kal TIPETIEL Va gival TdvTa ou-
VOPHOAOYNUEVOQ KaTd TN SIApKELd TNG
Aeltoupyiag.

To KAAUPMA YIa TA TIPLOVISLA TIPETIEL Va
KatePaivel LOVO TOU Kal SeV ETUTPETE-
TAL VA HOYKWVEL 0€ KATIOla ETTAVW B€-

on.

Papséog mpowbnong acpaieiag

H paBdog mpowbnong acdaieiag(28)
XPNOLUOTIOLEITAL GAV TIPOEKTACT) TOU
S€EL0U XEPLOU KaL TIPOCTATEVEL KATA
™G akouolag enadrq e TOV TIPLOVOSI-
oKoO.

H papsdog mpowbnong acdaAeiag mpée-
TIEL VA P ooroLeiTal TavtoTe OTav 1
andoTaoT HETAEU TIPLOVOSIOKOU Kal
06nyou apaAAnAwyv TIPETEL va eival
HIKpOTEPN Ao 120 mm.

el va odnyeital e ywvia 20° ... 30°
TIPOG TNV ETIPAVELQ TOU TIAYKOU TIPLO-
viopatog.

Edv ripokAnBei BAARN ot papsdo mpo-
wnong acdaleiag, TPETEL va AVTIKA-
TaoTtabei.

Aapn yia To Ao ipowOnoNng

H Aapn yia v E0AwvN pado mpowdn-
ong aodaieiag(30) Bidwvetal o€ Ka-
TAAANAO Koppdtt EVAou (29). Xpnot-
MeVvEL oTNV acgair) odrjynon
MIKPOTEPWV KATEPYALOUEVWV TEUOXI-
wv.

H cavida Ba mpemnel va £xeL Prikog
400 mm, TTAGTOG TOUAdYXLoTOV 200 mMm
Kat vyog 15 - 20 mm.

Edv n Aapn ya v E0AvVN pafdo mpo-
wBnong aodaAeiag €xel untootei {nuid,
TIPETIEL VA AVTIKATAOTAOEL.

4. Idwitepeg 18L1O0TNTEG
TOU TIPOIOVTOG

— Eykapotog odnydg
— Me duvatdTnTa PUBUIONG Ywviag

— Me dlaTa&n TPLoVIioHaTOoq e
ooprveg
- Odnyodg mapaAAiAwyv

— Me &00 SlagpopeTikou UPoug erL-
daveleg TpodiA yla TV pooap-
poyn og emineda 1) YnAd katep-
yaléueva tepdyla.

— TMpodiA 0dnyou eAevBepa pubpL-
C6uevo ot Slaunkn Katevbuv-
om Yla TNV T(POCAPHOYT) OTO Wr)-
KOG TOU Katepyadopevou
Tepayiou.

— EAeUBepn pubuion otnv eykap-
ola katevBuvaon yla TNV pocap-

poy™ oto MAATOG TOU KATEPYQ-
{Opevou Tepayiou.

— 'OAeg oL ONUAVTIKEG AelTOUupYieq
XEPLOPOU oTnV TIpdgoyn.

- Emunkuvon ndykou otn cuokeua-
oia mapadoong:

— 2T10afepd BdwpeEVN otn Baon.



— 'Evag NAeKTPOVOUOG UTIOTAONG
ATIOTPETIEL TNV AUTOVOUN EVapEn
NG AElTOUpYiag Tng CUOKELNG,
oTav enaveépBel To peUA HETA aTIO
TIPONYOUKEVN SLOKOT.

— Juurayng Aaupapiva xaAupa — pe
MEYAAN avTtoxr] Kat e SLapKr) TIpo-
otacia katd g SiaBpwong.

— PaBsdog mpowbnong acpaieiag
£TOLUN TIPOG XPNon, e SuvatotnTa
ouvdeong oTov 06NYyo TAPAAAT)-
AWV.

5. ZTtoxeia XEPLOHOU

AlakOTING SlaKOoTNG €KTAKTNG ava-
YKNG (novo BKS 450 Plus)

H gvepyoroinon tou dlakoértn Slako-
TG €KTAKTNG avaykng (31) otapata
TOV TIPLOVOSIOKO TO CUVTOUOTEPO Su-
vaTo.

O 81akoTTNG S1aKOTNG EKTAKTNG ava-
YKNG ETUTPETETAL VA X PN OLLOTIOLEITAL
MOVO 0€ KATAOTACELG EKTAKTNG AvVA-
YKNG. Av uttdpxel Kivbuvog TpavuaTi-
OMOU 1) VAIKWV {NULWV, EVEPYOTIOINCTE
Aueoa Tov SLaKOTITN SLAKOTING €KTA-
KNG avaykng.

@ 31
/)
[ < 4
= |
Awakomntng On/Off

o Evepyomoinon = meate Tov mpdot-
Vo Slakormn (32).

¢ AmevepYOTIOINON = TILECTE TOV KOK-
Kvo dlakorttn (33).

G] Emonpavon:

2 € MePIMTWOoN NMTWong Tng Tdong EVep-
yortoleital To peAE xaunAri¢ Tdong.
Kard auto tov 1pdro anotpEneTal n
QuTOVOUN EKKIVNOT) TNG OUOKEUNG LUE
v enavagopd g taong. la mv
enmavevapén g Aeltoupylag npemnetL va

Yivel ek véou xprion tou SlakorTn
gvapéne ¢ Aettoupylag.

0Odnyoi katepyalOpevov TEpayiov

To mipLovi dtabetel duo odnyouq Katep-
yalopevou Tepayiou:

e Eykdapolog 0dnyog (yla eyKapoleq
TOMEQ):

N

TUTTAEOV OTOV EYKAPOLO 00NYO €ival
EVOWNATWUEVN pia Sidtagn Kormg
odnvawv (34).

H ywvia yia koreg Ao&otunong pubui-
Cetal 0NV KAipaka ywviag (35) petagu
0 £wg 45° eAeBepa. O poXAOG cuodLy-
&ng (36) ya v acddAion TipEmeL va
eivalt mavta opryuevog Katd To mpLovi-
opa HE eyKApalo odnyo.

m Eruonpavon:

H artooraon peta&v nmpogid odényouv
TOU €YKApaiovu 0dnyou Kat rmplovodt-
OKOU gival epyooTactakd mpopubLIoUE-
vn kat dev uropei va aAAdéel.

o O&nyoég mapaAAnAwv (yla emun-
KEIG TOUEQ):

S ) ‘
\ ST P a4
.‘.\v o 0&‘%;6‘;/\ \

e

To ipodiA odnyou (37) mpemnel va PBpi-
OKETAL TIAPAAANAQ TIPOG TOV TIPLOVOSI-
OKO KATA TO TIPLOVIOUA [e 08nyo Tta-
POAANAwWY. Katd to mplovioua e
06NYyo MapaAAnAwy, autog TIPETEL va
eivat aoPaAlopeEvog Pe Tov HOXAO oU-
ooLy&ng (39).

— Netaloudeq (43) yla T otEPEWON
Kal TO AUGLUO ToU TIPodiA odnyou:

EAAHNIKA — (ED

YYnAn etudavela epappoyng (40):

— Yla TO TIPLOVIONA UYNAWY KATEPYa-
CopevwV TePaxiwv.

XapnAn ermudavela epapupoyng (41):

— Yla TO TIPIOVIoHA ETMESWV KATEP-
yalopevwy Tepaxiwv

Alaunkng petatoruon (42):

— Tpocapuoyr] Tou 0dnyou TIapaAAr-
AWV OTO PNKOG TOoU Katepyalope-
VOU Tea)iou

Me tn BonBela TNG Xapayuevng KAipa-
KQG OTNV KA{aka TAdkag riaykou(38)
propeite va pubpidete Tnv anootaon
TOU 081 yoU TTIapaAANAwV Tpog TOV TIpL-
0VOSLoKO.

Edv dev xpeldleate TN paBdo mpowdn-
ong acpaAeiag, Umopeite va I otepe-
WVETE avA TIACA OTLY T ETOLUN TIPOG
Xprion otov optyktnpa (44) oto mipo-
PIA Tou 08N yoU TTapaAAnAwy.

6. Eykaractaon

A Kivéuvog!

AAANay£g oTn Soun Tou TIPLoVIioU N N
XPnon e§apTnUATWY oV SV
€X0uV eAeyXO€ei anmo ToOV KATACKEV-
OOTI| UTIOPEL VA £XOUV OOV OUVE-
TIELO TNV TIPOKANON anpoBAeNTTWY
nuwv!

- Xpnoipomomote pévov eEaptn-
Hata, Ta omnoia eplAaupavo-
VTal 6TN CUCKEVaGia mapado-
ong.

- Mnv nmpaypgatomoleite Tporo-
oM oelg oTa eEapTipara.

Edv AdBeTe unoyn Tig EMOUEVEG ETTION-
pavoelg dev 6a ouvavtnoete PORAN-
MO e TNV eyKATAoTaoN:

o AwapaoTe KAOE Pripa TIPLV TNV EKTE-
Aeon Tou.

o Ta&lvounoTe Ta ETIUEPOUG LEPT
TPV TNV TIPAYATOTIOMOT) TOU EKA-
OTOTE PrUaTOqg Epyaciag.
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EAAHNIKA
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6.1 Eykatdoctaon

o TomoBeTnOTE TO UN)XAVNA OE OTA-
Bepny, eminedn erupavela.

o [ va evbuypappioete oplldvTia
Vv eruddvela maykou, avTioTadui-
OTE TIG aVwHaAieg 1} 0AloOnpd on-
peia oto 6Amedo e KaTAAANAQ UAL-
KA. EAeyETe 0N ouvExela TNV
aodaAr| oTAON NG CUCKEUNG.

¢ Hmeploxn yUpw amno to Slokorpiovo
Sev mpemel va €xel eunodia mavw
oTa oTloia UTopPEl va OKOVTAYETE.

o [IpoCEETE, WOTE VA EXETE APKETO
XWPO YO TO XEPLONO KaTEPYALOLE-
VWV TePaxiwv peyaAutepwy dla-
OTACEWV.

MNa aodaAr) oTdon Tou pnxavruarog,
uropeite va To BidwoeTe pe T faon:

1. EykataotnoTe To MANpwg povtapt-
OMEVO UNXAVNHA € KATAAANAO WE-
pOG Kat onuadePTe TIg oteg dia-
Tpnone.

2. AmoBgoTe TO PnyAvnua oTo TIAAL
Kat Slavoi&Te TIg omeG atn Baon.

3. Euvbuypappiote TO unxAavnua pe Tig
oTiEG Kat BdwoTe To oTn BAon.

A Kivéuvog Adyw EuAdokovng!
ZuvééeTte tavta pia diata&n avap-
pPodnoNg oTo MPIOVL EAV TO XPNOL-
HOTIOLEITE OE KAEIOTOUG XWPOUG.

6.2 EmékTaon naykov

G] Emonjpavon:

Ta otnpiyuara e eMEKTAoNG Mdykou
npégrnet va Bidwvovral otabepd oTov
TTAyKO TPLOVIoUATOG.

Bidwpa emékTaong maykov

1. Ew0dyeTe 1A YWVIAOUEVA AKPA TWV
OTNPELYMATWYV OTIG EYKOTIEG TNG TPA-
Bepoag oy Ttiow TTAgUPA TOU TIPL-
OVIOU Kal wONoTE TA TIPOG TA EEW.

2. Bdbwote opixTd T OTNpiyHaTa HE
Mia eEdywvn Bida (46) kat éva eEa-
ywvo a&uadt (45) énwg paiverat
otn Soko.

ZPi&te TIG BLOWTEG OLVSECEIQ

EAEYETE TIG BIOWTEG OUVEEDEIG OTN OU-
okeur). 2PIETe TIQ PIOWTEG CUVSETELQ
ME KaTAAANAO epYyaAEio e TO XEPL.

Kata to odi§io Twv Bdwv TpéreL va
npoogkete Ta akoAouba onpeia:

— H ouokeun mpénel va otekeTal
KaAQA kat opllovTia HeTA TO oPigILo
TWV Bdwv.

EvBuypapion EMEKTAONG TIAYKOU

— OLemdaveleg NG EMEKTAONG TIA-
YKOU Kal TNG TIAGKAG TIAYKOU TIPLO-
VIOU TIPETIEL VA EPXOVTAL TIPOOWTTO.

ZeSiMAwA TNG EMEKTACNG TIAYKOU

1. Avote kal apalpéoTte TIg eEAYWVEQ
Bideg (46) ota Suo Akpa Twv OTN-
plypatwv. PuAdETe TIG Bideg kal Ta
mna&adia.

2. Q6note Ta KATW AKPaA TWV OTNPLY-
MATWYV TIPOG Ta HEOQ.

3. AMayKloTpwoTe Ta otnpiydara
TIPOG TA £TTAVW Kal EESIMAWOTE TNV
ETEKTAOT TOU TIAYKOU TIPOCGEKTIKA
OUPGWVA [E TNV ATIEKOVLOT). ATTO-
B€oTe TA OTNPiyHaTa TNG EMEKTA-
ong TAYKOU OTIG KATW TPaREPOES
TOU TIAYKOU TIPLOVIOU.

6.3 XUvdeon pe TO SikTuo
TIapox1|G PEVHATOG

KaAwd10 NAeKTPIKOU SIKTUOU

— To kaAwd10 Tou PEUPATOG TIPETIEL
va €xelL ToroBetnBei £ToL woTte va
UNV eVOXAEL KATA TNV gpyacia kat
Vva NV Ynopei va urootei ¢nuud.

— MMpootatéPte TO KAAWSLO amd uym-
A1) Beppokpacia, SlappwTikd vypa
KQL ALXMNPES OKUEG.

— 2UVOEOTE TN CUCKEUN LE LA KATAA-
ANAN ouvdeon dIG PE TO NAEKTPLKO
peLla.

— XPNOoWOoTIOmoTE WG KAAWSIAKES
TIPOEKTACELG LOVOV EAACTIKA KAAW-
Sla e emapkeG PEYEBOG eykApolag
TOUNG (BAETE "TeXVIKA XOPAKTNPL-
oTIKA").

— Mnv Byddete T0 PIg amo v npida,
TpaBwvTag To arod To KAAWSL0.

A HAekTpikn Taon!

XPNGIHOTIOLEITE TO TIPLOVL HOVO OE
Enpo mtepiBaiiov.

Kavete xprion Tou TpLovioy Hovov
otav eivat cuvdedeévo o€ ia
TNy NAEKTPLKOV PEVHATOG, N
omoia va mAnpoi Tig akdAouBeg
npounoBEaoelg (BAEmne emiong "Te-
XVIKA XapaKTINPLoTIKA"):

— OumpiCeq péemeL va €xouv eykata-
otabei cuuPwva pe TIq podlaypa-
PEg, va eival YelwPEVEG Kal va
€X0ouV eAeyXOel.

- MpiCeq yla Tpidaciko pevpa e ou-
S€TepPo aywyo.

— H tdon kat n cuxvotnTa Tou SIKTU-
OU TIPETTEL VA CUUPWVOUV LE TA
oTolxeia Tou avadépovral oTny Tit-
vakida TUToV TOU PHNXavnuaTog.

— AoddAion katd nAekTpomnAngiag
pEow evogq dlakortn Fl pe pevua 6t
apponqg 30 mA.

— AoddaAela KaTA BPAXUKUKAWUATOG
pe aoddAela Siktuou (diatagn mpo-
otaciag and BPaxUKUKAWMLA) TO
TIOAU 16 A.

— Tpapn&te 1o dIg NAEKTPIKOU SIKTU-
ou ano v mpida, yla va anocuvoe-
OETE TN CUOKEUN ATtO TO NAEKTPIKO
pevpa.

m Eruonpavon:

AneuBuvBeite oTnv eTaipeia mapoxric
NAEKTPIKIIG EVEPYELAG 1] TOV NAEKTPO-
Adyo oag, edv unidpxet aBePBaidtnta
yla To €AV 0L N OIKIAKT] 0QG TTAPoXT]
TTANPOI QUTEG TIG MPOUTTOBETELG.

m Eruonpavon:

ASyw TOU UYNAOU peUUATOG EKKIVNONG
AglToupyiag Tov Kivntrpa katd v
EVEPYOTTOINON UTTOPEL VA MPOKUTTTOUV
avéouelwoelg Taong oto SiKTuo pevua-
TOG 1oV avayvwpidovTal r.x. ano 1o
OTL Ta pwTta TPpEUOTBIivouY yia Aiyo. 2e
QuTr) TNV MEPITITWON TO ATTOANKTIKO ON-
Ueio xet uPnAotepn avriotaon SIKTU-
OU Qrto TN CUVIOTWEVN UEYIOTN TIUN
(BA. TEXVIKA XQPAKTNPIOTIKA).
Arntevbuvbeite oe autrj TNV MePIMTWon



otV gralpeia mapoxns NAEKTPIKNG
EVEPYELQG 1) TOV NAEKTPOAOYO 0Qg, yla
va TouG avabEoeTe TOV EAEYXO TOU
QrTIOANKTIKOU onueiov.

o AAAayn ™G $opAag mMePLOTPO-
PNg! (EPIkTO HOVO OTNV €KSOON pE
KIvnInpa Tpidpacikov pevupaTtog)

AvaAoywg tTng KataAnyng paong
eivait bavo va yupiocel avtioTpo-
¢a o KivnTripag. Auto pmnopei va
€XEL WG CUVETIELA TOV EKGPEVSOVI-
OO TOU TEMAYXIOU KATA TNV ATIOTIEL-
pa mplovioparog. Ma autoé tov
Adyo Tpiv anod kabe ouvdeon eAEY-
Ete ™ dopd mepioTpod1ig.

"EAEYX0G Popag meploTpodPriq

1. EykataotroTe Tn ouoKeun woTe va
eival €Toun mpog Aettoupyia kat
ouvoEQTE TN 0TO SIKTUO NAEKTPLIKOU
PEVATOG.

2. EvepyoTomoTe T OUOKEUT) GUVTO-
MO KAl ATIEVEPYOTIOMNOTE TNV TIAAL
AUECWG,.

G] Emonpavon:

O xapaktnplotikog 6opufog Letd TNV
artevepyomnoinon dnuovpyeital Ue tnv
EVEPYOMOINOT TOU NAEKTPIKOU PPEVOU
TOU KIvnthpa. Auto &ev onuaivel otin
ouokeun Exet BAALN!

3. Mapatnpnote T Popd TepLOTPO-
g Tou TIplovedilokou and Tnv apt-
oTepn TAgupd. O TIPLOVOSIOKOG
TPEMEL Va IEPLOTPEPETAL SEELO-
otpoda.

Edv o mplovodlokog TeploTpedeTal
aplotepooTpoda:

AAAay"] popag EPLOTPOPNG

4. AMoouvoEoTe TO KOAWDLIO NAEKTPL-

KOU pEVNATOG aTto TN oUVOEDT 0T
OUOKEUT).

5. Me éva katoafidt TueoTe TOV EVAA-
AAKTN PAoNG 0TO PIG TNG CUCKEUNG
KOl TIEPLOTPEYTE TOV KaTdA 180°.
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Mnv mtieploTpEPETE TOV EVAAAAKTN
¢paong anevbeiag ano Toug mei-
poug entadrng!

Mpocoxn!

2
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6.4 Zvotnua avappopnong
TPLOVISLWV

A Kivéuvog!

To pnxavnua mapayel Kata tnv
ene&epyaoia EuAdokovn, yla avto
OUVSECTE TO 0€ £€va cUCTNHA avap-
podpnong mpLovidSiwv.

Oplopéva gidn Euiokoviag (T.x.
aro VAo BeAavidiag, o§lag kat pe-
Aldg) pmopei va mpokaA€éoouv Kata
TNV EL0TIVOY) KApPKivo.

— & KAEloTOUG XWPoUuG va epyadeote
HOVO XPNOOTIOWVTAG £VA KATAA-
AnAo cvoTtnua avappodnong TpLo-
vISlwv.

— XpnowoToLeiTe ETUMAEOV pia pdoka
TIPOCTACiag TNG avarvor|q, Kabwg
Sev pmopei va cuAAexBei 1) va
avappodnBei 6AN n okdvn TIpLOVi-
opartog.

— H Aerroupyia Xwpig katdAAnAo ov-
oTNUa avappodnong TPLOVISIWV
ETUTPETETAL LOVO OE EEWTEPIKO XW-
po.

To ovotnua avappddnong pLoviSIWV
TIPETIEL VA IKAVOTIOLEL TIG €EN\Q aralTr-
oEIg:

— KatdAAnAo yia ) Siduetpo tou
OTOMIOU avappohnoNg TIPLOVISIWV
(BAeme kepaAalo Mapadidopevoq
po6obeTog eEOMAIONOG). Aldpe-
Tp0G 100 mm,

— 'Oykog aépa = 460 m3/h,

— Yromieon 0To OTOMI0 avappddnong
Tou TIploviov = 530 Pa,

— TaxUtnTta agpa oTo OTOMIO Avappo-
$nong tou Tploviov = 20 m/s.

MNa ™ ovvdeon Tou SlokoTpiovou o€
€va oUoTNUa avappodnong TpLovi-
Slwv XpeldleoTe €va OTOMLO avappo-
Pnong povidlwyv (PAETE kedAAalo
Mapadidoéuevog pooBeTOg EEOTIAL-
OuOog).

Evepyororjote To cUOTNUA avappo-
$nong mplovidlwv, TipLv apxi¢ete To
TPLOVIOMA.

EAAHNIKA — (ED

Mpocegte emiong TIG 0dnyieq XEPLOPOU
TOU GUOTNATOG avappddpnong TPLoVL-
Suv!

7. Xelplopog

A Kivéuvog mpokAnong atvxn-
Hatog!

H xp1rion Tov mpLoviov eTITPETETAL
va yivetai kabe popa poévov ano
€va atopo. Nepartépw aAtopa -
TPEMETAL VA €ival mapévTa Kat o€
anoécTacn arno To TPLOVL HOVO yia
TNV mpocaywyn 1 anopdakpuvon
TWV KATEPYAJOMEVWYV TEPAYXIWV.

EAEyETe ipv TV €vapgn ng epya-
oiag, eav £xel MPokANnOei {npa:

— 010 KaAwWS10 Tou SIKTUOU 1 0TO
avtioTol o g,

— otov diakomtn On/Off,
— 1 oodrjva dlakeEvou,
— TOV IPodUAAKTTPA,

— 0ot BoniBeleg Mpocaywyng (pa-
Bdog mpowBnong acpaAeiag, Aapn
yia EVALVN papsdo powbnong
aodaleiag).

XpnoipomomoTte Tov ako6Aoubo ato-

HIKO €EOTTAIGO IpooTACTiag:

— Mdoka pooTaciag Katd g oKo-
VHQa

- wTaoTideg,

— TIPOOTATEUTIKA YUOALD.

NAABeTE KATAAANAN OTACT TOV CW-
HOTOG KATA TO TIPLOVIGHA:

— MIIPOOTA OTNV TIAEUPA XELPLOUOU,
—  METWTIKA TIPOG TO TIPLOVL,

— aploTepd, SIMAa oTnV eLBUYPApL-
OMEVN Kivnon TIPLOVOSIoKOU.

— 21 Aettoupyia 800 XEPIOTWV O
SeUTEPOG XEIPLOTNG TIPETIEL VA Sla-
TNpPEl EMapk andotaon mPog To
TIPLOVL.

XpnopomomoTte avaloya He TIG
analTioelg TG Epyaciag:

— XpPnowoTomoTe Mia KATAAANAN
emdavela andbeong katepyaloue-
VOU TePa)iov, Qv Ta KATEPYALOLE-
va TEPAXLA TIEGTOUV AT TOV TIAYKO
META TO SlaXwpLopo TOUG.

— Adtagn avappogpnong mpLovidiwv
(a&eoouap).
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AntopUyeTE TUTIIKA AAON XEIPLOHOV:

- Mn otapatoete Vv Kivnon tou
TIPLOVOSIOKOU, A0KWVTAG TIAEUPIKT)
nieon. Yiotatal kivbuvog omodo-
SpouUNoNg (KAGTONUQ).

— Na medete MAVTOTE KATA TO TIPLOVL-
OMa TO KATEPYALOPEVO TEUAXLO
OTOV TIAYKO XWPIG va opnvwoeL.
YoioTaTatl kivbuvog omiobodpoun-
ong (KAGToNua).

— Mnv miploviCete OTE MOAAA KaTepP-
yalopeva TePAxLa TauTOXpova —
oUTe SECEG TIOU aroTeAouvTal aro
QPKETA PLEPOVWHEVA TEPAXLA. Y Pi-
otartal Kivbuvog TPaupaTIopoU, Eav
0 TIPLOVOSIOKOG TILACEL AVEEEAEYKTA
MELOVWHEVA TEUAXLA.

Kivéuvog paykwpatog!

Mnv kOBeTE TOTE Katepyaloeva
TEMAXLA, OTA OTIOi0 KPEUOVTAL GXOL-
VI4, KAWOTEG, KOPSEAEG 1] cuppaTa
N KaTeEPyagopeva TEpAxLa, Ta
omoia neplAappdavouv TEToLoV €i-
Soug VAIKA.

A Kivéuvog mpokAnong atuxn-
patog!

Mnv npocTtaOncETE VA ATIOUAKPU-
VETE TA poKavidia anod Tov mayko
€pyaciag evw o TPLovoSIoKOoG TIEPL-
otpédeTal O MPLOVOSIOKOG TIPETIEL
va BpiokeTtal mavta o€ O€on npepi-
ag yla TETOLEG EPYATIES.

G] Emonjpavon:

lNpoogéte oe kdBe diadikaoia npiovi-
OUATOG WOTE O NMPOPUAAKTIPAG VA Ka-
AUMTTEL TOV TPLOVOSIOKO KAl va EHAPLO-
{el ue v KATW EUMPO0BIa akur Tou
OTO KatepyaloUEVO TEUAXIO.

7.1  Komn pe 08nyo mapaAAn-
Awv

To mtpodiA 0dnyou Tou 0dnyou TTapai-
ANAwV TIPETIEL VA TIPOCAPUOLETAL OTO
TIPOG KOTII| KATEPYALOUEVO TEUAXLO.
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MNpocappoyr 0dnyou apaAAnAwyv
oTO VYOG TOU KaTePYaloEVOU
Tepayiov

1. AUote Tig metaAoudeq (50) kat
adapeate TO TIPODIA 0dnyou.

2. AvaAdywg Tou UPoug ToU KaTePya-
COMEVOU TEPOXIOU, HOVTAPETE TNV
WnAn eruddvela edappoyng (47) 1
™ XapnAn etudAavela epappoynq
(48) .

3. Aodaliote T0 TIPODIA 08NYOU pE
metaloudeg (50).

4. Z1epewaoTe TOV 08NYO TIAPAAANAWY
Ue BonBela Tou poxAou cuodLyEng
(51).

Mpocappoyn odnyov mapaAAnAwyv

OTO MrjKoG KatepyalOMeEVOU TEHA-

Xiov

1. Avote Tig TIeETaAoudeg (50) kal
adalpeote 1O MPODIA 06NyoU.

2. Mpooappoote To TIPodiA 0dnyou ot
Slaprikn katevbuvon (49) oto un)-
KOG TOU KaTepyalOUEVOU TEUAXIOU.

3. Aodaliote TO TIPOdIA 06NYyOU pE
TeTaAoUeq (50).

4. Ztepewaote TOV 08NYO TIAPAAANAWY
Je BonBela Tou poxAou cuodLyEng
(51).

Komn pe mapAaAAnAo odnyo

1. Edappodote Tov 06nYy0 MapaAin-
Awv (54) and nadvw oto TiPpodiA
061ynong(56) otnv prpoaotivry
TIAEUPA TOU TIPLOVIOU.

2. Me ) Boribela g xapaypevng KAi-
Hakag NG MAAKag maykou (53)
pubuioTte TNV arooTacn Tou odn-
YOU TIAPAAANAWY TIPOG TOV TIPLOVO-
Sloko.

3. ZTepewaTe TOV 06NYO TIapaAARAwY
e BonBela Tou poxAOU cUOPLYENG
(55).

A Kivéuvog!

H papdog npowdnong acpaieiag
TIPETIEL VA X PCLUOTIOLEITAL TIAVTOTE
oétav n anoéotactn peTagy TpLovosi-
OKOU Kat 081nyou mapaAAnAwyv mpé-
TEeLva givat pikpotepn ard 120 mm.

m Eruonpavon:

Edv éev xpetaleote ™ pdfdo rpowodn-
onG aopaleiag, Uropeite va m oTepe-
wWoeTe ooV oPlyKTTipa (52) oto npo-
@iA odényou.

4. O¢oTe TOV KIVNTNPa o€ AgtToupyia.

5. Oénynote To KatepyalOUEVO TEUA-
X0 0pYd KATA PrKog Tou odnyou
TapaAANAwv TIAVwW oTOV TIPLOVOSI-
OKO Kal KOYTE TO [e Mia Kivnon ep-
yaoiag.

6. AlakoyTte TN Aeltoupyia g ou-
OKeUNg edv & ouvexloTtei Aueoan
gpyaoia.

E] Eruonpavon:

Edv éev xpetaleote Tov 06nyo mapaA-
AnAwv, UITOPEITE va TOV avapTrioeTe
ETOIUO yIa AglToUpYia LUE TNV E00XT)
(57) uéoa otn Bida avaptnong (58)
OTO UTPOooTivo 8€&10 oS! TOU ITAyKOU.



PUOMION 08N YOU TapaAAnAwy yia
Slaunkn kot EVAov pacidp

1. PuBuioTe 1O Micw Akpo TOU 0dNYOU
mapaAAnAwv (59) oto UYog Tou Ke-
VTpKOU onpueiov (61) petagu agova
Tiplovésdiokou (60) kat apxng TpLo-
vodilokou (62).
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O8nynote HeTA amod kKABe dadika-
oia mplovioparog To katepyalope-
VO TEMAYXLO AVAUECA GTOV TIPLOVOSI-
OKO Kal ToV 08nyo6 mapaAAnAwyv
TIPOCGEKTIKA ME TN papdo powon-
ong acdaleiag MPog TNV miow Te-
PLOX1] TOV TIAYKOV TIPLOVIGHATOG Kal
TIAPTE TO AMo EKEL MO TOV TIAYKO.

PUOMION 08N YyOU TapaAAnAwy yia
NV Kot GUAAwWV

1. PuBpiote To Miow AKpo Tou 0dnyou
TiapaAAnAwyv (63) oto péyloTo edt-
KTO UNKOG, TOUAAXIOTOV WOTOCO OTO
ugog Tou d&ova Tplovédiokou (64).
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O8NnyNoTE HETA a6 KAOE dladika-
oia nplovioparog To katepyafope-
VO TEUAXIO AVALECT GTOV TIPLOVOSI-
OKO Kal ToV 08nyo6 mapaAAnAwyv
TIPOGEKTIKA ME TN papdo mpowon-
ong acdaleiag MPog TNV Miow Tme-
PLOX1] TOV TIAYKOV TIPLOVICHATOG Kal
TIAPTE TO ATO EKEL ATO TOV TIAYKO.

MNpoocoxn!

PUOMION 081 YOV TapaAANAwYV wg
Slapnkoug 08nyou yla eyKAapoleq
KOTIEG

MNa to mpLoviopa otevwyv Kartepyalope-
VWV Tepaxiwv pmopeite va xpnotuoror-
eite TOV 00N Y6 MApaAANAWY wg Slapn)-
Kn oényo.

1. AmAwoTte Tov eyKApalo odnyo (67)
TIAvw OTOoV TIAyKO.

2. PuBuiote T TiIOW AKPO TOU 0dNYyO0U
TapaAAnAwy (65) oto uYog g ap-
XNG Tou TpLovosdiokou (66).

A Kivéuvog!

Eav to katepyalOMeEVO TENAXLO
opnvwOei pmopei va ekapevdovi-
otei aveg€Aeykta. PuBpiote tov
081yo6 apaAAnAwv £TolL WOTE TA
akpa katepyadouevou Tepayiov va
HNV £X0OUV TAUTOXPOVN ETIAPY) LE
TOV TIPLOVOSIOKO Kal ToV 08nyo ma-
PAAANAWV.

EAAHNIKA — (ED
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|£| Npocoxn!

O&nynote HETA anod kKABe diadika-
oia mplovioparog To karepyalope-
VO TEHAXLO AVAMECA OTOV TIPLOVOSI-
OKO Kal ToV 08nyo6 mapaAAnAwyv
TIPOGEKTIKA ME TN papdo rpowon-
ong acdpaleiag Pog TNV Miow TE-
PLOXT] TOU TIAYKOU TIPLOVIGHATOG KAl
TIAPTE TO AMO EKEL AMO TOV MAYKO.

7.2 MNploviopa ue eyKapoto
odnyo
1. AImAWOTE TOV EYKAPGOLO 06NYO OTOV
TIAYKO.

2. PuBuiote v ermmBuunT ywvia odn-
youU Kat acPaAioTe [UE TOV HOXAD
ouodLyEng (68). O eykdpolog odn-
YOG Mropei va petaroridetal yla
KOTIEG AOEOTUNONG KATA TO TTIOAU
45°.
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3. ©¢oTe TOV KIVNTNPa o€ AelToupyia.

4. Oénynote apyd To katepyalduevo

TEUAXLO HE TOV EYKAPOLO 08NnYyo
TIAVW OTOV TIPLOVOSIOKO KAl KOYTE
TO e pia Kivnon epyaoiag.

Alakote TN Aettoupyia Tng ou-
OKeUNG edv &€ ouvexloTel dueoan
gpyaoia.

G] Eruonuavon:

Eadv éev xpetaleote Tov €ykdpoio 0én-
YO, ouUITTUETE TOV MPOG TA KATW.

7.3 Komn opnvwv

1.

Mploviote TO TETPAYWVO 1] OpBOYW-
VIO KOPMATL EVAOU GTO €IBUUNTO
urkog oonvag (BAEme "Mploviopa
LE eykapaoto odnyo" kat "Mploviopa
pe 0dnyd mapaAAnAwv").

MNpeodpeTe TO KATEPYALOMEVO TE-
paxto otabepd otn diatagn Kotmg
opnvwv (69).

ZEKIVIOTE TO UNXAVN Q.

A Kivéuvog!

Kata to koyijuo opnvwyv umtapxet
au&nEVog Kivéuvog TpauaTIoHoV,
eMELdN N epyacia yivetal kovta
oTOoV MPLoVOSioko. EkteAéoTte TO
€MOMEVO Bria povo pe tn Borbela
™G pABSou powdnong acpalei-

ag.
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Obnynote apyd Tov €yKAPOLo odn)-
YO € TO KAaTePYALOUEVO TEPAXLO
TIAVW OTOV TIPLOVOSIOKO KAl KOYTE
Je pia kivnon epyaoiag.

2TAUATNOTE TO UNYXAvNua Kat adr)-
OTE TOV TIPLOVOSIOKO VA OTAUATTOEL
Va TIEPLOTPEDETAL.

Enavadépete Tov €YKAPOLo 0dnyo
Kal dpTe TN oPpnva.

8. ZuuPoUAEG Kal TPLK

o [plv TO KAVOVIKO KOWIO Ba TipEmEL
va Slevepyeite SOKINAOTIKEG TOMES
o€ KaTAAANAQ uttoAemopueva TeUd-

Xla.

¢ Na Tomofeteite MAVTOTE TO KATEP-
YQalOUEVO TEUAXLO OTOV TIAYKO Ep-
yaoiag €101 WoTE va Pnv Yropei va
avarodoyupicel KAl va Pnv KOuvie-
TaL (1.X. o€ pio Kuptwpeévn oavida
JE eKeivn TNV TTAEUPA TIPOG Ta EMA-
VW TIOU £XEL KUPTWOEL TIPOG TA
eEw).

e g TIEPIMTWON KATEPYATIAG HAKPL-
WV TEPAYIWV: va XPNOLUOTIOLEITE TIG
KATAAANAeg eudAveleg Katepyalo-
MEVWV TEHAYXiWV, TL.X. EVAV KUALO-
pevo opBootdtn 1) Evav TpocbeTo
mnayko (BAEmne "Awabeoua e€aptn-
pata”).

o Kpatrote KaBapeg TIG EEWTEPIKES
emdaveleg TwV MAYKWV andbeong
— ATIOPOKPUVETE TIPOTIAVTWYV UTIO-
Aeippata pnrivng pe €va KaTaAAn-
AO OTIPEL GUVTNPNONG KAl TIEPLTTOIN-
ong (egapmpara).

9. Zuvtnpnon Kai mePLNoi-
non

A Kivéuvog!

Tpapn&te 1o dIg Tou SIKTUOU TIPLV TN
Slevepyela olwvoNoTe EPYACLWV OU-
VTINpNong Kat KabapLlopou.

— Mo ekTeTOPEVEG EPYAOiEG OLUVTN-
pNONG KAl ETILOKEUNG, ATT’ AUTEG TIOU
avagpepovTal oe auTtod To kepdAalo,
emTpenetal va dlevepyouvTal Ho-
VOV QT EISIKEVUEVO TEXVIKO TIPO-
OWTIKO.

— XaAaopéva eEaptruata, Wblaitepa
Slatd&elg aopaAeiag, mpenel va
avTikabioTavTal Hovo LE yvnola
avTaAAaKTIKA. EEapTrpata rov
Sev eival eAeyueva Kal EyKEKPLLEVA
ard TOV KATAOKEVAOT] UTTOPEL va
odnynoouv oe anpoPAETTEG (NULEG.

— AdoU Ba €xeTe OAOKANPWOEL TIG EP-
yaoieg ouvinpnong kat kabapt-
OMOoU, BE0TE OAEQ TIG EYKATAOTA-
o€l Kal TIAAL o€ AelToupyia Kalt
EMAVEAEYETE TIG.

9.1 AvVTIKATACTAGCT) TOV TIPLO-
vOSiIoKOU

A Kivéuvog!

Evééxetal peta To mploviopa o Si-
OKOG va gival 1slaitepa KavTog —
Kivéuvog mpokAnong eykavuarog!
ApnoTte €vav kauto dioko va Pu-
XOei.

Mnv kaBapilete TOV MPLOVOSIOKO
HE eVPAeKTA VYpPA.

O kivéuvog koyipartog vgpictarat
KOl GTOV AKIVITOTIONEVO TIPLOVO-
S1oko. PopéaTe yavTtia Kata tnv
AVTIKATACTAOT) TOV 8icKOov.

Kata ) cuvappoAoynon npocEEte

onwaodnmote ™ Ppopd MEPLOTPO-
¢ g Tov mplovosiokou!

1. AdaipeaTte TO KAAUPUA TIPOOTACI-
ag (71) oto KiBwTLo pokavidiwv. MNa
autd Tov okormo:

— NUote 11§ eEaywVikeg Bideg (70)
OTO Kamakl ipootaciag (71).

— AdapeoTte TO KAAUUUA TIPOOTA-
oiag, 0dnynoTe TO TPOG TA KATW
Kat uAda&te ToO.

IS S~ A
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A Kivduvog!

- Mnv empnkUveTE TO EpPyaleio
yla To AUcipo Tov Siokou.

- Mnv Avvete ) Bida cVodpLyEng
XTUNWVTAG TO EPYAAEio.

2. Nvote ) Bida cuodtyEng (72) Tng
OTEPEWOG TIPLOVOSIOKOU LE YEP-
HaVIKO KAELSi (aploTtepOoTPOPO
omneipwpual). MNa va Kkpatnoete Ko-




VTPA EPAPPOOTE TO YEPHUAVIKO
KAELSL oTNnVv e€wTepikn pAdvTa Tou
Siokou (74).

3. ATOMOKPUVETE TNV EEWTEPIKN PAA-
vta Tiplovodiokou(74) TIPOoEKTIKA
arnod Tov agova mplovodiokou. Tau-
TOXPOVA KPATNOTE YEPA TOV TIPLO-
VOSL0KO.

4. TNapTte TOV TIPLOVOSIOKO ATIO TOV
agova mplovodiokou.

5. KaBapiote Tov miplovédioko, Tnv
eowTeplkn) dAavtda (73) kal v
eEwtepikn) dAavtla (74).

A Kivsuvog!

Mn xpnopormoleite péca kabapt-
GOV (TL.X. YLO VO ATIOHAKPUVETE
umoAgippata pnrivng), Ta omoia 6a
HTopovcav va pocBAAAoUV Sopt-
KA oTolxeia amo eAadppv pETailo.
Z& aAAn mepinTwon Hopei va emnn-
peacTei n avroxn eEapTnuaTwy.

6. TomoBetoTe TOV KaLVOUPYLo SioKO
(TpoceETe TN dopd MePLOTPODNG!).

VA
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A Kivéuvog!

Xpnoipomoleite povo KataAAnAoug
TIPLOVOSIOKOUG, CULPWVA LE TO

EN 847-1 (BAéme "Texvika otol-
X€ia") — o€ mepinTwon akatdaAAn-
Awv, XaAacpévwyv 1 apapopPpw-
HEVWYV TIPLOVOSIOKWYV EVEEXETAL VA
eKoPevdoVIoTOVV Biata TepayLa
HEOW TNG PUYOKEVTPOU SUVAUNG.

Agv eTUTPETETAL VA XPNOLLOTIOM-
Oouv Ta akoéAouba:

- Mplovodiokol, o avagpepPOUEVOG
HEYLOTOG ApLOOG OTPOPWV TWV
omoiwv givat xapnAotepog anod
ToV aplOpo oTpodpwyv Tou agova
Tplovodiokov (BAEme , Texvika
Xapaktnplotika“)

- &iokol amnod .oXupa KPARATOTIOm-
HEvo XaAuBa Taxeiag enegepya-
oiag (HSS n HS),

- Mplovodiokol pe epdavn onua-
dia pOopag N mapapopPwong.
- &iokol diaxwplopov.

A Kivéuvog!

- ZuvapHoAoyroTe To ioko povo
ME yviiola e§aptnpuara.

- Mnv XPNOLOTIOLEITE AKATAAAN-
Aeg poSEAEG, SLadpOPETIKA UTTO-
pel va AuBei o Tiplovadiokog.

- O diokol ipEmeL va €Xouv Gu-
vapuoAoynOei kata Tétolov
TPOTIO, WOTE VA KIVOUVTal XWPig
TPOCOETN OpUN Kat Suvaun Kat
va [n MIopovv va AacKAapouv
KATA TN Siapkela tng Asttoupyi-

ag.

7. TomoBetnoTe TNV eEWTEPIKT) DAAG-
vT{a TOU TIPLOVOSIoKoU(74).

— BKS 450 Plus 5,5 DNB:
OL 800 TIPOEEOXEG CUUTIEPLOTPO-
@ng otnv eEwTeEPIKT PAAvVTIa
TIPLOVOSIOKOU TIPETIEL VA TTLA-
OOoUV Eoa oTIq SU0 EYKOTIEG TOU
Aa&ova tplovosiokou.

- BKS 400 Plus 4,2 DNB:
OL 800 TPOEEOXEG GUUTIEPLOTPO-
®1g oTNV ecWTEPLKT PAAvTia
TIPLOVOSIOKOU TIPETIEL VA TTIA-
OouV Péoa oTIG SU0 EYKOTIEG TNG
eEwTeplkng pAdvTag TPLovodI-
OKOU.

EAAHNIKA — (ED

A Kivéuvog!

- Mnv emunkUvete TO Epyaleio
yla To odiguo Tou diokou.

- Mn ooiyyete ) Bida cuopigng,
XTUNWVTAG TO EpYaAeio.

8. Bdwote tn Bida cuodyEng (72)
NG OTEPEWONG TIPLOVOSIOKOU PETQ
otov afova TpLovodioKkou (aplote-
pooTpodo omeipwual) kat odpite
™. MNa va kpatnoete KOVTPA edpap-
MOOTE TO TIOAUYWVO KAEWSL TNV
eEwtepkr) pAavtla Tou Siokou
(74).

9. ZUVApPHOAOYNOTE TO KAAUMMA TIPO-
otaociag (76) oto KIBWTIO poKaVL-
Swwv. MNa autod Tov oKoTo:

— TomoBeTnoTE TO KAAUMUA TIPO-
otaoiag.

- Bibwote ta eEaywva nagadia
(75) oto kGAUppQ TIPOCTAGI-
ag(76).
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9.2 EvOuypduuion opnvag
Slakévou.

m Ynodegn: BKS (mpocuvappo-
Aéynon)

H o¢rjva diakgvou eivat rjdn and 1o gp-
YOOTAG10 EVOUYPAUUICUEVT WG TTPOG
ToVv nplovodioko. lNapdAa autd eivai
avaykaio va EAEYXETE TAKTIKA TNV
arooTacn e oprvag SlaKEVoU mpog
TOV MPIOVOSIOKO Kal EVOEX. va TNV EU-
Buypayuicete.

Ma v evbuypdupion g oopnvag dla-
KEVOU TIPETIEL VA EVEPYNOETE WG EENG:

73



ED EAAHNIKA

o Adap€oTe TO KAAUMUA TIPOOTACH-
ag (78) oto KIBwTLo pokavidiwv. MNa
QauTO TOV OKOTIO:

— Avote Tta eEaywva nagudadia
(77) oto kdAuppua pooTaciag
kal puAdate Ta.

— Adapéote TO KAAUUUA TIPOCTA-
oiag, 0dnynoTe TO TPOG TA KATW
Kat puAAETE TO.

PUOuIoN andéotaong opnvag dlake-
VOU TIPOG TOV TIPLOVOSIoKO

H améotaon peta&l Tou eEwTtePIKOU
dkpou Tou Siokou kat Tng odprvag dla-
KEVOU TIPETIEL VA AVEPXETAL O€ 3 Kal

8 mm.

H opriva Slakévou TipEmel va Tipoege-
X€L TOUAAXLOoTOV TOCO amd ToV TIAYKO
£pyaoiag 000 Kl 0 TIPLOVOSIOKOG.

1. Avote 10 ma&adt (79) otn Bdon
odnvag SlaKEVOU KaTd pia Tept-
otpodn.

2. Eubuypaupiote ) odprva dlakevou
OTNV OWOTT| ATO0TAOT) TIPOG TOV
TPLOVOSIOKO.

3. Tlpocappoote o VYPog odrivag dla-
KEVOU OTOV TIPLOVOSIOKO.
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G] Eruonpavon:

lMpooeéte katd to ogi&iuo Tou nmaiua-
SloU wote ot dvo npoefoxes (80) va
odényouvral oTo avTiBeTO TEUAX!LO TNG
Bdong oprivag diakevou otn pdya g
Bdong oprivag diakevou.

4. Z¢i€te To MAgASL

MeTd tnVv eubuypPAULON, CUVAPLOAO-
YAOTE TIAAL TO KAAUA TIPOOTACIAg
OTO KIBWTLO POKAVISIWV.

9.3 Amo6nkeuon Tou unxa-
VIjHATOG

A Kivduvog!

DUAGETE TN GUCGKEUT KATA TETOLOV
TPOTIO,

- WOTE va un propei va tebei oe
Aettoupyia anod avappodia aro-
pa kat

- Va [N MTOPEi va TPAVHATIOTEL
KAVvEig 0TV 0pOLa GUOKELT).

: 3

Mnv anoBnkevETE TN GUGKEUT)
oTNV UTadpo 1| G€ VYPO TEPIBAA-
Aov.

Npocoxn!

9.4 Xuvtipnon

Mpiv ané kabe évap&n tng Asttoup-

yiag

— Omtikdg EAeYX0G, €AV ) ardoTaon
HeTagy TPLOVOSIoKoU Kat odrivag
Slakevou eival 3 €wg 8 mm.

— OmTikdg EAEYX0G, €AV O TIPLOVOSI-
OKOG Kal n odrva dlakevou eubu-
ypauuicovtal.

— EAéy&te av 1o kKaAwdio Kat To PIg
NAEKTPIKOU SIKTUOU €X0UV {nuid.
AvabeoTe TNV AVTIKATAOTAOT) TWV
EAATTWHATIKWY EEAPTNUATWY OE
£vav eBIKEVPEVO NAEKTPOADGYO.

Kabe popa otn diakomn tng Aet-
Toupyiag

'EAeyx0G €AV 1 CUUTANPWATIKT AEL-
Toupyia Tou TPLoVOSIoKOU SlapKei Tie-
plocoTePO arod 10 SeutepoAertta.
AmnteuBuvbeite oe epinTwon peyaiu-
Tepng dlapkelag petaAetroupyiag oe
avayVwpPLoPEVO ouvepyEio!

Kaénuepiva (povo BKS 450 Plus)

0 81
0
N

- Bepawwbeite 6Tl 0 SlakdmTNG Slako-
MG €KTOKTNG avaykng (81) Aet-
Toupyei ayoya. Mn xpnouuorowoe-
TE TIOTE Mia GUOKEUT) TNG OTI0i0g O
S1aKOTTTNG SLAKOTNG EKTAKTNG ava-
YKNG eival xaAaopévog. Avabéote
TNV ETIOKEUN TOU EAATTWHATIKOV
SLAKOTITN SLAKOTAG EKTAKTNG ava-
YKNG 0€ €vav EISIKEVIEVO NAEKTPO-
AOYO.

1 X TO pnjva (o€ KadnuepLvr XPrion)

— AmnopakpUveTe pokavidla pe nAe-
KTPIKY] GKOUTIA 1) TILVEAO.

— Aumdvete Tov 0dnyod TOU EYKAPOLOU
oényou.

Ava 300 wpeg Aettoupyiag

EAEYETE OAEG TIG BIOWTEG oUVSEEDEIG
KaL eqv xpelaotei odiTe TIG.

10. Metagopa

o AdapéoTe 1) acpaAiote Ta mpo-
oaptwpeva eEaptiuata (TapAAAn-
A0G 06NY06G Kal 08nyog TIAPAAAN)-
Awv, TIESIAQ OAIoBNONG, EMEKTAON
TIAYKOU).

e Edv eival duvatd, xpnolpomnomote
Yla TNV arooTOoAr TN Yviiola ou-
oKevaoia.

Metadopa pe yepavo

XpnotoromoTe yla In petadopd pe
YEPAvO TOUG TITUCOOUEVOUG KPIKOUG
aviywaong oToV TIAYKO EpYaAciag.

A Kivduvog!

Kata ™ petadopd e yepavo pro-
pei va AuBouv kal va TEoouv Ta Ki-
VOUMEVA HEPT OTIWG O TIAPAAANAOG
0odnyog, To MOAUYwWVO KAELSI.

Adaipéote 1 acpalioTe Ta Kivou-
Heva Kal Ta XaAapd mpoocapTwHevVaA
HEpPM TIPLV amo TN peTadopd.




11. Aw@<oipa eEapTripata

MNa edikeéQ epyaoieq pumopeite va mpo-
pnOeuTteite and TOV EUMOPIKO GAG AVTL-
TIPOowWTIo Ta aKkOAouba egaptiparta. Ot
arekovioelg Bpiokovtal 6To omoo-
PUALO:

A KuAwdpevog opbootatng RS 420

B Xtopo avappodnong pvicpatwy,
SlapeTpog 100 mm, yia tn ouvdeon
Tou Siokormpiovou og data&n avap-
POGNONG PLVIOUATWYV.

C Zmpé€lL ouvtripnong Kat Tepuroinong
YL TNV aTOPAKPUVOT) UTIOAELUA-
TWV PNTivng Kat yia Tn cuvtnpenon
METAAAIKWYV ETIHAVELDV.

D Tpwovodiokog CV 400 x 2 x 30
56 AdvTLkapBidiou - BoAdpatliov
yla XOVOPEG, YPNYOPES SIOUNKELG
Kal EYKAPOLESG KOTIEG O€ HAAAKO EU-
Ao.

E TMpovodiokog HM 400 x 3,5 x 30
28 Emtirmedo 50vTL ue Agiavomn akuwv
yla okAnpEg ouverkeg xpriong, Su-
Agia kataokevwv, oavideq EUAOTU-
TIOV, KATAAOLTIO OKUPOSENATOG, aE-
POOKUPOSENA, HOPLOCAVIOEG.

F TMpwovodiokog HM 400 x 3,5 x 30
60 EvaAAdE toampalwTtd dovTL yia
AN PN EUAeia, SIaUNKELG KAl EYKAP-
OlEG KOTIEG.

G [Mpovodiokog HM 450 x 3,8 x 30
66 EVaAAGE ToampalwTo SOVTL yla
AN PN EUAeia, Slaunkelg kat eykap-
OlEG KOTIEG.

H MMpovédiokog HM 450 x 3,5 x 30
32 Eninedo 86VTL ue Agiavon akuwyv
yla okKANPEQ oUVONKeG Xpriong, u-
Aeila kataokeuvwv, oavideg EUAGTU-
TIOU, KATAAOLTIA OKUPOSENATOG, ag-
POOKUPOSEUQ, LOPLOCAVISEG.

12. Emiokeun

A Kivéuvog!

AVaBETETE TNV ETIIOKEUN TOU NAEKTPL-
KOU oag epyaleiov pévo og dplota eldi-
KEUWEVO TIPOCWTIKO KAl UOVO UE YVI-
ola avtaAAakTIkd. ‘Etol e€aogaiileTal
n dlatrpnon TG acPAAelag TOU nAe-
KTPIKOU gpyaAeiov.

Ma nAektpikd epyaieia Metabo mou
€XOUV aVAYK ETILOKEUNG arevbuvBeite
OTNV aVTIOTOLYN AVTITPOCWTIEI TNG
Metabo. AleuBuvoelg BAémne
www.metabo.com.

Toug KATAAGYOUG AVTAAAOKTIKWY WTTO-
peite va Toug katePBdaoete otn SlevBUV-
on www.metabo.com.

13. [pootacia Tov mepl-
BaAAovtog

Ta UAIKO cuckeuaaoiag TNG CUOKEUNG
eival avakukAwotpo katd 100%.

Ta menmaAQwPEVA NAEKTPIKA EpYAAEia
KalL EEQPTNHATA TIEPLEXOUV HEYAAEG
TIOOOTNTES TIOAUTILWY TIPWTWYV UAWV
KaL CUVOETIKWYV UAWYV, OL OTIOIEG UTTO-
poUV va TipowdnOovv eTiong otnv ava-
KUKAWON.

O mipokeipeveg 0dnyieg xprioewg eival
TUTIWHPEVEG OE XAPTIi TIoU dev €XEL UTIO-
otel enegepyaoia pe xAwplo.

14. NpopAnuara kat BAGBeg

A Kivéuvog!

Mpiwv anoé kabe avripeTwruon BAa-

Bng:

1. ©O£0TE TN CUOKEUN EKTOG AEL-
Toupyiag.

2. Tpapn&re 1o P1g TOU SIKTLOUL.

3. MNeplPEVETE, MEXPL VA AKLVNTO-
o O¢€i o MPLovoSIoKoG.

AoV Oa €XETE AVTIHETWTIICEL OAEQ
TIg BAGBEQ, OEaTE OAEG TIG EYKATA-
OTACELG Kal TIAAL o€ AelToupyia Kat
EMAVEAEYETE TIG.

O kwvntnpag dev TiBeTal o€ Ael-
Toupyia

O nAeKkTPOVOUOG UTIOTAONG EVEPYOTIOL-
Nenke Adyw Bpaxumpobeoung Twong
™G TAoNG.

— Ek véou evapén g Aettoupyiag.
Aev uoiotatal Tdon Siktuou.

— EAgyEte 10 P1g, TNV Mipila kaL tnv
aoddAela.

O KvnmMpag €xel urtepBeppavoel, T.x.
AOYW TIPLOVOSIOKWYV TIOU £X0UV XAOEL
TNV KOTITIKT TOUG IKAVOTNTA 1] AOYW
OUNDOPNONG POKAVISIWV OTO TIEPIPAN-
pa:

— Avtyetwriote TNV aitia Tng unep-
6