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1. INFORMACJE OGOLNE.

UWAGA: Nalezy przeczytac i zaznajomic¢ sie doktadnie z ponizszymi instrukcjami zanim zacznie sie uzywa¢

maszyny.

SIMA S.A. Pragnie podziekowa¢ za zaufanie dla naszych produktéw okazane przez zakup maszyny marki SIMA.

Ponizsza instrukcja obstugi zawiera informacje niezbedne do uruchomienia, uzytkowania, utrzymania, i jesli
zajdzie taka koniecznos¢, reperacji. Opisane sg rowniez czynniki, ktére mogg wptynac¢ na bezpieczenstwo i zdrowie
uzytkownikéw podczas wykonywania ktérejkolwiek z wymienionych czynnosci. Jesli zostang zastosowane omawiane
instrukcje, i uzywa sie maszyny, tak jak jest tu wyjasnione, jej uzytkowanie bedzie bezpieczne a utrzymanie proste.

Z powyzszych powoddw, przeczytanie instrukcji jest obowigzkowe dla osoby odpowiedzialnej za uzytkowanie,

utrzymanie czy reparacje opisanej maszyny.

Zaleca sie przechowywanie tej instrukcji w tatwo dostepnym miejscu, blisko miejsca gdzie jest
uzywana maszyna.

2. OGOLNY OPIS MASZYNY

. Maszyny do obrdbki pretéw zbrojeniowych SIMA sg projektowane i produkowane, aby gigé stalowe prety
zbrojeniowe, gtadkie i zebrowane uzywane w stalowych konstrukcjach zelbetonowych. Proces giecia odbywa sie na

zimno dzieki zaciskom, ktére gwarantujg wewnetrzne $rednice giecia zgodne z normami europejskimi.

e Maszyny kombi nozyce gietarka modelu COMBI sa zaprojektowane tak, ze poza gieciem pretow posiadajq tez
funkcje nozyc do ciecia stalowych pretéw za pomocg wymienialnych ostrz umocowanych w szczekach. Przesuwanie
materiatu odbywa sie w sposdb reczny poprzez popychanie preta na watku a potem umieszczenie preta w szczekach

tnacych i opuszczenie zabezpieczajacej ostony, a nastepnie nacisniecie pedatu w celu wykonania ciecia.

Jakiekolwiek inne niz opisane uzycie urzadzenia jest niewskazane i moze by¢ niebezpieczne, i
dlatego jest catkowicie zabronione.

e Wyposazona w silnik hamulcowy elektryczny samo wentylowany.

¢ Glownym elementem maszyny jest reduktor, ktérego zadaniem jest dostarczenie energii potrzebnej do wykonania

giecia stalowych pretéw.

e Maszyna jest napedzana silnikiem elektrycznym, ktéry wprawia jg w ruch poprzez uruchomienie mechanizmu

gnacego, w ktérym sg zainstalowane réznego rodzaju tuleje do giecia stalowych pretéw.

e Praca moze by¢ wykonana przy dwdch kierunkach obrotéow, w lewo badz w prawo, zmieniajac kierunek obrotow za

pomocy elektrycznego przetacznika na pulpicie sterowniczym.

e Kat giecia ustawia sie wkladajac trzpien w talerz gnacy by ustawi¢ przyblizony kat giecia a nastepnie przesuwajac

milimetr po milimetrze podziatke za pomoca jej regulatora by dopasowac doktadnie kat giecia.

e Pulpit sterujacy jest wyposazony w przyciski i przetlaczniki elektryczne, proste i tatwo dostepne, oznaczone

symbolami.

e Wyposazona w przyciski stopujacy i cofajacy, aby utatwi¢ prace, posiada réwniez duze przyciski alarmowe po obu

stronach maszyny do nagtego jej zatrzymania w przypadku nieprawidtowego giecia badz wypadku.

e Czynnosci giecia pretdw wykonuje sie przy niskim napieciu 24 volt zgodnie z normami europejskimi.

e Tuleje, trzpienie i stalowa podziatka, bedace na wyposazeniu, poddane sg obrdbce termicznej, aby mogty zniesc

najciezsza prace.

e Wyposazona w pedat do potwierdzenia i wykonania danej czynnosci, co pozwala operatorowi pozosta¢ oddalonym
od szyny podczas obstugi i obrébki pretéow w momencie ciecia czy giecia, eliminujagc w ten sposdéb wypadku przy

pracy.

e Obszar pracy jest chroniony poprzez goérng ostone, ktéra zmniejsza mozliwos¢ wypadkow. Ostona jest wykonana
przezroczystego materiatu, co pozwala obserwowal materiat przeznaczony do giecia oraz elementy gnace, nie

pozwalajac na dostanie sie dioni do obszaru pracy.
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e Konstrukcja maszyny jest malowana w odpowiedniej temperaturze farbg epoksy-poliestrowa, co zapewnia jej
powierzchni wysoka odpornos¢ i chroni jg przed korozja.

e Wyposazenie elektryczne spetnia wymogi bezpieczenstwa unijnych norm.

e Modele COMBI s wyposazone w szczeki thace, szczeki posiadajg metalowg ostone zabezpieczajaca podiaczong do
elektrycznego systemu bezpieczenstwa, ktory uniemozliwia uruchomienie maszyny, gdy jest ona podniesiona.

3. CZESCI MASZYNY.

ZABEZPIECZENIE TALERZA GIECIA
KIEROWNICA REGULACII LINIOWEJ.
PODWOZIE.

ZABIEZPIECZENIE SZCZEKI.
ELEMENT REDUKCYJNY.

PODSTAWA SILNIKA.

SILNIK.

PASY TRANSMISJI

9. PANEL ELEKTRYCZNY.

10. ZAMKNIECIE ZATRZASKOWE.

11. WYEACZNIK AWARYINY.

12. PEDAL ROZRUCHU SKETU TALERZA.
13. TALERZ GIECIA.

14. LINIA SRUB.

15. SRUBA tACZENIA DO SIECI.

16. SZCZEKI

17. OSTRZE STALE.

18. OSTRZE RUCHOME.

N RAWNE

. PRZYCISK/ZMIENNIK OBROTU \
TALERZA.

. CZUINIK PRZECIAZENIA.

. LAMPKA NAWROTU WYMUSZONEGO.

,._;..".'.'_..__...-.,.. o e ' . LAMPKA POLACZENIA “ON”
= = . WOLTOMIER.
—— o . AMPEROMIERZ.

. PRZYCISK AWARYINEGO
ZATRZYMANIA
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4. TRANSPORT.

Aby przemiesci¢ maszyne w bezpieczny sposéb, nalezy dostosowac sie do ponizszych instrukcji:

Gietarki i Combi wyposazone sg w kotka utatwiajace ich przemieszczanie, posiadajg réwniez otwory na stole
przewidziane do ich podnoszenia za pomocg dzwigu i fancuchéw lub zawiesi certyfikowanych. Uzyty $rodek transportu
powinien zapewni¢ bezpieczenstwo maszyny.

WAZNE: Podczas transportu maszyny nie nalezy ustawia¢ jej odwréconej ani na boku, jedyna poprawna
pozycja to ta, gdy maszyna opiera sie swoich czterech nogach.

5. SYMBOLE.

Symbole oznaczone na maszynie majg nastepujace znaczenie:

UZYCIE OBUWIA OCHRONNEGO JEST UZYCIE KASKU, OKULAROW I

OBOWIAZKOWE SELUCHAWEK OCHRONNYCH
JEST OBOWIAZKOWE.

OBOWIAZKOWO _

PRZECZYTAJ UZYCIE REKAWIC

INSTRUKCIE OCHRONNYCH JEST

OBSLUGI OBOWIAZKOWE
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6. WARUNKI MONTAZU.

6.1 MONTAZ OSLONY TALERZA

Ze wzgledu na wysytke, maszyna jest dostepna z talerzem giecia mozliwym do demontazu. Ta czes¢ musi byc¢
zamontowana w odpowiedniej pozycji tak, aby maszyna byta zdolna do pracy. Pozycje tej czesci steruje Mirko
wytacznik bezpieczenstwa, - jesli wylacznik bezpieczenstwa nie jest wcisniety, maszyna nie zacznie dziatac.

6.2 CZESCI TALERZA

W zaleznosci od maszyny nabytej, talerz giecia posiada rézne rodzaje otwordw z nastepujgcymi funkcjami.

/1. Otwory na $rube napedowa. W zaleznosci od \
rodzaju preta i srednicy tulei, kotek wypychania
jest umieszczony w réznych potozeniach.

2. Otwory $rubowe do opcjonalnego zestawu
montazowego o duzych s$rednicach.

3. Urzadzenie opcjonalne zestaw wiertta spiralnego.
4. Czes¢ odniesienia czujnik zatrzymania talerza.

5. Otwory na o$ odwrdcenia.

\_ j

6.305
ODWROCENIA
SLUZACA DO
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REGULACII KATA GIECIA.

0$ odwrdcenia “P” jest elementem, za pomoca, ktdrego ustawia sie kat obrotu talerza. W zaleznosci od kierunku
obrotow talerza, ktory sie wybiera (zgodnie z ruchem wskazowek zegara, czy przeciwnym) nalezy wiozy¢ czujnik na
lewo, czy tez na prawo od czujnika indukcyjnego “S1” i “S2".

Czujnik S1, jest odpowiedzialny za zatrzymanie obracania sie talerza w momencie, gdy punkt zwrotny P jest
przed talerzem.

Czujnik S1, jest odpowiedzialny za zatrzymanie sie talerza w pozycji zerowej w momencie, gdy talerz znajduje
sie z powrotem w pozycji poczatkowej.

7. URUCHOMIENIE I UZYTKOWANIE

UWAGA: Nalezy stosowac wszystkie wskazowki bezpieczenstwa opisane w tych instrukcjach i spetnia¢ zasady BHP
obowigzujace w danym miejscu pracy.

REGULACJA: Maszyny gnace i Combi nie wymagajq zadnej regulacji, sq zaprojektowane tak by osigga najwyzsza
wydajnos$¢ od momentu ich uruchomienia.

NORMALNE UZYCIE MASZYNY:

Gietarki i maszyny combi zostaty zaprojektowane i wyprodukowane do giecia pretow stalowych okragtych gtadkich i
zebrowanych. Jakiekolwiek inne uzycie nieopisane tutaj uwazane jest za niewskazane. Dodanie jakiekolwiek narzedzia
badZz manipulacja jakiego$ elementu bez pisemnej autoryzacji producenta uwazana jest za niedopuszczalne i moze by¢
niebezpieczna, dlatego w takich wypadkach, badz tez z powodu ztego uzywania, jesli majg miejsce uszkodzenia mienia
beda szkody cielesne, SIMA S.A. Nie bierze na siebie zadnej odpowiedzialnosci, jako producent. Instalujgc maszyn
nalezy upewni¢ sie, ze powierzchnia, na ktérej jest ona ustawiona jest ptaska i twarda.

TA MASZYNA NIE POWINNA BYC UZYWANA W CZASIE DESZCZU NA OTWARTEJ PRZESTRZENI. NALEZY JA
PRZYKRYC NIEPRZEPUSZCZALNYM MATERIALEM. JESLI MASZYNA ZOSTALA NARAZONA NA DESZCZ, NALEZY
SPRAWDZIC PRZED PODLACZENIEM DO PRADU, CZY CZESCI ELEKTRYCZNE NIE SA MORKE. NALEZY JA
OBSLUGIWAC ZAWSZE PRZY DOBRYCH WARUNKACH OSWIETLENIOWYCH
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7.1 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE.

Kabel zasilajacy maszyne, musi mie¢ przekrdj minimum 4x2,5 mm2 i maksymalnie 25 metréw dtugosci. Przy
wiekszej dtugosci przekrdj powinien by¢ 4x4 mm2. Jeden z jego koncéw powinien mieé zainstalowang standardowaq
wtyczke zewnetrzng 3P+T lub 3P+N+T kompatybilng z gniazdem zasilajacy maszyny, a na drugim koncu kabla nalezy
podtaczy¢ wtyczke zewnetrzng 3P+T olub 3P+N+T kompatybilng z wyjsciem tablicy rozdzielczej do ktérej bedzie
podiaczona.

Maszyny powinny by¢ podtaczone zawsze do standardowych gniazd zasilajacych, wyposazonych w
bezpiecznik termiczny i dyferencjat zgodnymi z wymogami silnika:

3Kw /4 KM, trojfazowy 400V, bezpiecznik termiczny o natezeniu 15A i zabezpieczeniu réznicowym 15A/300mA.

3Kw / 4 KM, trdjfazowy 230V, bezpiecznik termiczny o natezeniu 20A i zabezpieczeniu réznicowym 20A/300mA.

UWAGA:

Napiecie pracy maszyny jest widoczne na wskazniku napiecia poprzez wtyczki i ostone panelu elektrycznego.
Jesli z jakiego$s powodu zostanie dokonana zmiana konfiguracji elektrycznej maszyny z 400V do 230V
nalezy zmieni¢ zmieni¢ naklejke wskazujaca napiecie, aby zapobiec mozliwym szkodom.

TRANFORMATOR

| 1] 2230 400 | n 230D & 00
+ - $

I

< /\uov

TRANSFORMATOR
SILNIK

Nie nalezy podtaczac¢ urzadzenia do sieci, jesli nie jestes pewien, dostepnego zrddta zasilania. Jesli napiecie nie byto
prawidtowe, maszyna moze doznac¢ ninaprawialnych szkdd elektrycznych i bedzie bezuzyteczna.

> B>

Nigdy nie nalezy dotykac¢ kabli ani przewodéw maszyny elektrycznej, jesli nie jest catkowicie odtaczona od sieci
elektrycznej.

& [ BARDZO WAZNE: Uziemienie musi by¢ zawsze podtaczone przed uruchomieniem maszyny.
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7.2 POLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ].

Maszyna posiada wyswietlacz napiecia i wzmacniacze, ktére stuza do wyswietlania napiecia sieciowego zanim
napiecie przejdzie przez wszystkie elementy elektryczne maszyny, powodujac nieodwracalne szkody.

Aby podtaczy¢ maszyne do sieci, nalezy wykonac nastepujace czynnosci.

1 Nalezy otworzy¢ drzwi i podtaczy¢ wtyczke napiecia sieciowego do wtyczki panelu elektrycznego.Napiecie
zasilajace sie¢ dotrze jedynie do przetacznika kierunku obrotéw giecia, umozliwiajac przedstawienie napiecia

na wyswietlaczu.

& UWAGA: Procesor maszyny ma tolerancje + 10% od napiecia, dla ktéreego jest przygotowanya
Przekroczenie tych limitow powoduje trwate uszkodzenie transformatora.

Maszyna przygotowana na 400V = 360V min / Max 440V max
Maszyna przygotowana na 230V = 207V min / Max 253V max

2. Przekrec przetacznik wybierajac kierunek obrotu, a zielona dioda zaswieci potaczenie.

3. Nacisnij pedat, aby wiaczy¢ rozrusznik i sprawdzi¢ kierunek obrotow.

————

Q) O«
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Pozyjca 0. Maszyna niepodigczona

Pozyja 1. Maszyna potaczona z obrotem talerza w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Pozyja 2. Maszyna potaczona z obrotem talerza w kierunku zgodnym do ruchu wskazoéwek zegara.

Podtaczajac urzadzenie, nalezy upewnic sie, ze talerz gnacy obraca sie w kierunku wskazanym przez
etykiecie na panelu sterowania urzadzenia, zapobiegajac wypadkom w réznych akcesoriach, ktore sa

umieszczone na talerzu gnacym.
Jesli nie obraca sie w tym samym kierunku, trzeba zmieni¢ fazy linii zasilajacej, ktoéra stosuje sie do

zasilania maszyny.




7.3 SCHEMATY ELEKTRYCZNE
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RECZNY PRZYCISK COFNIECIA TALERZA GIETARKI

Jesli podczas operacji giecia zostanie zatrzymana praca z jakiego$ powodu i talerz gietarki bedzie musiat wrdci¢ bez
osiagniecia konca cyklu, nalezy nacisna¢ przycisk COFNIECIA i nacisna¢ pedat, wowczas talerz cofnie sie z dowolnego
pofozenia do potozenia poczatkowego.

7.4 ZMIANA FAZY W CELU USTALENIA POPRAWNEGO KIERUNKU OBROTU.

Aby zmieni¢ kierunek obrotu talerza gietarki, nalezy otworzy¢ wtyczke i zmieni¢ przewody lub fazy, tak jak
pokazano na obrazku.

3P +T 3P+N+T
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8. GIECIE PRZY UZYCIU TRZPIENI I WPORNIKA.

Uzycie wspornika katowego stuzy do giecia pretdw o
$rednicy < @16 mm, w celu ograniczenia odlegtosci,
z ktérej pret jest podparty do miejsca, w ktorym jest
jest wygiety, zapobiegajac w ten sposdb trwatych
odksztatcen pretu.

8.1 REGULACJA KATA KONCOWEGO GIECIA

Jesli

Wsparcie przy uzyciu trzpienia stuzy do giecia
pretow o Srednicy >@16mm, poniewaz sztywnosé
pretéw wyzsza niz dana $rednica nie ulegnie zgieciu

w obszarze wsparcia, powodujac trwate
odksztatcenia.
- N
o e o & o
o ° °

regulacji, trzeba bedzie przesuna¢ pret tloka wsparcia przy uzyciu kierownic regulujacych.

Nalezy obrdci¢ kierownice do przodu az do zamkniecia kata lub z powrotem aby otworzy¢ kat.

e,

13
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9. REALIZACIJA PROCESU GIECIA

Przed rozpoczeciem giecia seryjnego pretéow, nalezy wykonaé test na zginanie bez narazania jego
akcesoriow na talerzu lub stole az do przejecia kontroli nad ruchami maszyny i przejecia kontroli.

1. Podzieli¢ talerz na 4 wyimaginowane sektory po 90°.
2. Wybierz obrét zgodny z ruchem wskazowek zegara za pomocga przetacznika.
3. Skieruj o$ obrotu na lewo od 0 © C, tak aby opisac kat 90 °.

4. Nacisnij pedat, aby wiaczy¢ talerz i nie puszczaj pedatu. Talerz ma przejs¢ do konca trasy i zatrzyma sie,
gdy o$ obrotu przejdzie przed czujnikiem indukcyjnym.

5. Aby talerz zwrdcit w pierwotne miejsce, nalezy zwolni¢ pedat i ponownie go nacisnac.

UWAGA:

W czasie wykonywania giecia nie zblizaé dioni, palcéw w obszar
pracy maszyny.

Wtozenie dioni i zblizanie twarzy moze zagrazacd
bezpieczenstwu i zdrowiu operatora.

14
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UWAGA:
W czasie wykonywania gięcia nie zbliżać dłoni, palców w obszar 
pracy maszyny.
Włożenie dłoni i zbliżanie twarzy może zagrażać 
bezpieczeństwu i zdrowiu operatora.
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10. REALIZACIJA PROCESU CIECIA.

Aby uzy¢ maszyne jako maszyne do ciecia, nalezy przestrzegac nastepujacej procedury:

& UWAGA: Usun wszystkie zaslepki i $Sruby obrotowe, ktore sa na stole i na talerzu gnacym

J

~

& UWAGA: Nigdy nie nalezy uzywac jednoczesnie ciecia i giecia jednoczesnie. Oznacza to duze
ryzyko wypadku podczas nadmiernego wysitku silnik i skrzyni biegow, powodujac powazne
szkody i awarie.

J

TRYB GIECIA CIAGLEGO

Jesli nie zostanie ustalony zaden czunik punktu zwrotngo talerza, nalezy nacisna¢ pedat. Talerz bedzie sie obraca¢ w
trybie ciqgtym i poruszajace sie ostrze nie zatrzyma sie i nie wyjdzie spoza danego obszaru, az do momentu
nacisniecia pedatu.

TRYB CIECIA PRZERYWANEGO

W celu uzyskania jednego ciecia w cyklu, nalezy przygotowa¢ maszyne poprzez umieszczenie osi odwrdcenia "P" w
pozycji 180 st, w ktdrej to ostrza sg zamkniete. Nalezy podnie$¢ noge z pedatu, a nastepnie nacisngé pedalt, az talerz
powréci do swojego miejsca pierotnego, a ruchome ostrze zostanie w obszarze, pozostawiajac swobodne przejscie dla

preta.

UWAGA:

W czasie ciecia nie zblizaé¢ dioni, palcdéw w obszar

pracy maszyny.

Wtozenie dioni i zblizanie twarzy w poblizZze narzedzi tnacych
moze zagrazacé¢ bezpieczenstwu, zdrowiu i zyciu operatora.
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W czasie cięcia nie zbliżać dłoni, palców w obszar 
pracy maszyny.
Włożenie dłoni i zbliżanie twarzy w pobliże narzędzi tnących 
może zagrażać bezpieczeństwu, zdrowiu i życiu operatora.
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11. ZESTAWY SPECJALNE

Gietarki i maszyny COMBI mozna wyposazy¢ w dodatkowe akcesoria, ktdre nie sg na wyposazeniu maszyny,
sq one zaprojektowane do realizacji réznych funkcji, takich
jak:

1. ZESTAW DO STRZEMION: To urzadzenie jest
zaprojektowane do realizacji strzemion

2. ZESTAW DO SPIRAL: To urzadzenie jest zaprojektowane do
wykonywania spirali. Mozna wtozy¢ prety o $rednicy miedzy 6 i
20mm.

3. ZESTAW DO DUZYCH PROMIENI: To
urzadzenie jest zaprojektowane do
wykonania giecia pretéw otrzymujac
promien giecia zgodny z europejskimi
normami giecia. Jest ono zone z serii
akcesoridw i tulei z minimalnym promieniem
specjalnym dla danej $rednicy preta.

4. ZESTAW WALKOW WEJISCIOWYCH:
Ten zestaw jest zaprojektowany w celu
ufatwienia przesuwania pretéw i ochrony
stolu przed przedwczesnym zuzyciem
sprowodowanym ocieraniem sie pretow o
stot.
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5. STOL WALKOWY: Zaprojektowany w celu utatwienia i przyspieszania modyfikacji pretéw.

6. ZESTAW SRUB: Zaprojektowane, aby usuna¢ $ruby, ktére utknety.

17


Piotrek
Pisanie tekstu
17


POLSKI

12. KONSERWACIJA, INSPEKCJA I KONTROLE =

1. Pierwsza zmiana oleju po 1000 godzinach uzytkowania jesli olej jest mineralny, podzniej co 3000/4000
godzinach pracy lub po trzech latach bez wzgledu na to ile godzin pracowata maszyna, badz co 20.000 godzin
pracy jesli uzywa sie oleju syntetycznego.

2. Smarowac raz na tydzien smarem wapniowym otwory, w ktére wkfada sie trzpienie, oraz dolng czesc trzpieni,
w ten sposéb zapobiega sie korozji i ewentualnemu zakleszczeniu.

3. Gdy konczy sie dzien pracy nalezy odtaczy¢ maszyne od pradu.
4. Jesli maszyna nie znajduje sie pod zadaszeniem nalezy zakry¢ jg wodoodpornym materiatem.
5. Gdy jest taka potrzeba nalezy usung¢ resztki materiatu, ktore dostaty sie do $rodka.

6. Wyczysci¢ okresowo zewnetrzne czesci maszyny i wykonac potrzebne smarowania otworéow stotu, talerza
gnacego oraz trzpieni.

7. Przeprowadza¢ okresowg kontrole (co 8 dni uzytkowania) skutecznosci ostrzy tnacych i w przypadku
koniecznosci wymiany, nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami w instrukcji.

8. Przeprowadzac okresowa kontrole (co misiac) poziomu oleju ¢ \

po) = E P q
#czpsa | gepror| €9 [Mobil|sio

ENGRANAJ. HP-460 | SUPER TAURO-460 | SPARTAN EP-460 | MOBIL GEAR-634 | OMALA-460 | ENERGOL GR-XP

w skrzyni biegéw poprzez wizjer, jesli okaze sie, ze poziom oleju
spadt nalezy doda¢ az do mementu, kiedy jest widoczny na wyswietlaczu.

9. Dla modli COMBI, istnieq dwa elemnty smarowania, ktére muszg by¢ smarowane regularnie w zaleznosci od
uzytkowania (co 20 dni).
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12.1 WYMIANA BADZ NAPREZENIE PASKOW.

Maszyny sg sprzedawane z paskami napedowymi wtasciwie naprezonymi fabrycznie lecz jest mozliwe, ze po
zainstalowaniu maszyny i po jakims czasie pracy paski napedu sie obluzuja. Aby je naprezy¢ badz wymienic nalezy
zastosowac nastepujacg procedure

1.
2
3.
4

w

Upewnic¢ sie, ze maszyny jest odtagczona od sieci elektrycznej.

. Zdjac tylne i przednie drzwiczki.

Obluzowac¢ kluczem cztery $sruby mocujace platforme do prowadnic.

. Nalezy przekreci¢ naprezniki. Naprezajac nalezy sie upewnié czy wszystkie paski sg tak samo naprezone

regulujac odpowiednio napezniki.

Gdy dokona sie juz regulacji zacisna¢ z powrotem sruby

Zatozy¢ z powrotem tylne i przednie drzwiczki.

19
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12.2 WYMIANA OSTRZ (MODELE COMBI)

Jesli ktéres z ostrz jest uszkodzone badz zuzyte nalezy zastosowac nastepujaca procedur aby dokonac
wymiany ostrz w szczece tnacej:

1.

WYMIANA NIERUCHOMEGO OSTRZA. Nalezy upewnic sie, ze maszyna jest odtgczona od sieci
elektrycznej. Podnie$¢ ruchoma ostone ostrz, nastepnie odkrecis$ sruby i przekreci¢ ostrze aby ustawié
nowy brzeg tnacy badz wymieni¢ je na nowe jesli jest taka konieczno$¢. Wykonac powyzsze czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.

. WYMIANA RUCHOMEGO OSTRZA. Aby dokona¢ wymiany tego ostrza jest konieczne by korbowdd byt
wysuniety ze swego miejsca. By go wysung¢ nalezy postepowac¢ w sposob nastepujscy: przy uruchomionej
maszynie i wyjetym trzpieniem przestawiajacym z talerza gnacego, nacisnac¢ pedat, zacznie sie wtedy
poruszac ostrze. Gdy bedzie one poza swoim miejscem zwolni¢ pedat, i bezzwtocznie odtgczy¢ maszyne od
sieci elektrycznej aby unikngé wypadkdéw. W ten sposob bedzie mozna dosiegnac¢ srub, ktére mocujg
ostrze. Nastepnie nalezy zdjac¢ sruby ostrza aby odwrdci¢ je i ustawi¢ nowg krawedz ostrza, badz by
wymienic je na nowe. Wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci by méc zaczaé dalsza prace.
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13. ROZWIAZANIE NAJCZESTSZYCH PROBLEMOW.

PROBLEM PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Niewystarczajaca moc ciecia badz giecia

Obluzowane badz uszkodzone paski.

Wyregulowac je badz wymienié.

Uszkodzone ostrza,

Odwrdci¢ ostrza by ciety inng krawedzig badz

wymienié.

Niska moc silnika.

Skontaktowac sie z serwisem technicznym.

Talerz gnacy obraca sig, ale nie wraca i zatrzymuje

sie po dotarciu do korica przebiegu

Uszkodzony koniec obrotu

Sprawdzi¢ koniec obrotu i upewnic¢ sie co do jego
ciagtosci(1 otwarty, 0 zamknigty). Wymienié go w

razie awarii

Brak napiecia w maszynie, kontrolka energii nie

zapala sie

Brak napiecia w zasilajacej tablicy rozdzielczej

Sprawdzi¢ tablice rozdzielczg terenu budowy i
upewnic sie, czy jest pod napieciem gniazdo

wejéciowe

Niepoprawne podtaczenie do sieci

Sprawdzi¢ napiecie sieci elektrycznej miejsca pracy
oraz jej podtaczenia

QOdtaczenie wytacznika manewru

Uzbroi¢ wytgcznik

Elektryczny kabel przewodni w ztym stanie.

Sprawdzi¢ stan i podtaczenie kabli.

Lampka kontrolna energii jest zapalona, ale

maszyna nie dziata

Maszyna nie jest poprawnie podtaczona

Sprawdzi¢ czy maszyna jest podtaczona do
wszystkich swoich faz. Sprawdzi¢ bezpieczniki na

tablicy rozdzielczej maszyny.

Boczne przyciski stopujace zablokowane

Odblokowac¢ boczne przyciski stopujace

Elektryczne elementy zabezpieczajace wytaczone

Sprawdzi¢ czy urzadzenie zabezpieczajace drzwi,

oston, boczne przyciski stopujace i inne, jest

sprawne

Podfaczenie pod 230V. Podtaczenie jest oprawne,

ale maszyna nie ma wystarczajacej mocy.

Niestabilny napiecie

Sprawdzi¢ wyjscie z sieci emitujacej. Jesli napiecie
jest nizsze niz 230V maszyna nie dziata. Zaleca sie

uzycie stabilizatora napiecia.

Maszyna traci olej prze dolng cze$¢ reduktora

Uszkodzone badz zuzyte odwody

Sprawdzi¢ odwody i wymienic je jesli sq

uszkodzone

Podczas cofania, po wykonaniu giecia, talerz gnacy

nie wraca na swoje wyjsciowe miejsce

Uszkodzony koniec obrotu

Sprawdzi¢ koniec obrotu i upewnic sie co do jego
ciggtosci (1otwarty, 0 zamkniety). Wymieni¢ go w

razie awarii.

Talerz gnacy nie zatrzymuje sie od razu po

skonczeniu kazdego manewru

Hamulec elektryczny rozregulowany przez

nadmierne uzycie

Sprawdzi¢ hamulec elektryczny i uregulowac go
naprezajac sprezyny i pozostawiajac jednakowa,
przerwe pomiedzy tarcza i szczeka hamulca
pomiedzy 0,30-0,40mm uzywajac stopniowej
ktody hamulcowej do tej regulacji

Tarcza lub klocek hamulcowy hamulca

elektrycznego mocno zuzyty

Wymieni¢

Dziwne hatasy w bloku reduktora

Tarcza lub klocek hamulcowy hamulca

elektrycznego mocno zuzyty

Zdemontowac blok reduktora i sprawdzi¢ tozyska i

tryby, wymieni¢ elementy zuzyte badz popsute

Dziwne hatasy w silnik

Awaria silnika w ktéryms z jego elementow

Sprawdzi¢ skad dochodzi hatas, zdemontowac

silnik i naprawi¢ go

21


Piotrek
Pisanie tekstu
21


POLSKI

14. OPIS TECHNICZNY

A '\\ q._l
£ | @ | e | W | B
Kg CV.| KW R.P.M. LxAxH R.P.M.x1° L
DEL-32 276 3 2.2 1500 900x800x1066 11 5,1
DEL-36 355 4 3 1500 900x300x1066 10 10
DEL-45 589 4 3 1500 1040x900x1080 6,5 8,8
DEL-52 721 55 4 1500 1338x1014x1149 3] 15
COMBI 25/32 360 3 2.2 1500 900x990x1066 11 51
COMBI 30/36 435 4 3 1500 900x990x1066 10 10
COMEBI 36/52 792 5 4 1500 1040x1138x1080 6,5 15

14.1 ZDOLNOSC GIECIA I CIECIA

CAPACIDAD DE CORTE / CUTTING CHARACTERISTICS / CAPACITES DE COUPE

LIMITE ELASTICO R=N/mm?2 250 R=N/mm?2480 R=N/mm?Z 650
RESIS. TRACCION R=N/mm?2450 R=N/mm? 650 R=N/mm?Z850
N°x
DEL-32
DEL-36
DEL-45
DEL-52

LIMITE ELASTICO R=N/mm?2 250 R=N/mmZ2480 R=N/mm?Z2650
RESIS. TRACCION R=N/mm?Z2450 R=N/mm?2650 R=N/mm?2850

N°x
COMBI 25/32
COMBI 30/36
COMBI 36/52
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15. ZASADY BEZPIECZENSTWA.

Gietarki i nozyco-gietarki Combi do pretéow stalowych powinny by¢ obstugiwane przez osoby, ktore zapoznaty sie,
z zasadami ich dziatania.

e Zanim uruchomi sie maszyne, nalezy przeczyta¢ uwaznie instrukcje obstugi i zastosowaé =zasady
bezpieczenstwa. Nalezy nauczy¢ sie zatrzymac¢ maszyne, w sposéb szybki i bezpieczny.

e Maszyna powinna by¢ ustawiona na pfaskiej i twardej powierzchni, i dobrze oswietlonej.

e Nie nalezy jej podtaczac do sieci elektrycznej jesli nie jest stabilnie ustawiona.

e Nie nalezy uruchamia¢ maszyny jesli nie jest ona wyposazona we wszystkie ostony, z ktdérymi zostata
zaprojektowana.

e Zaleca sie uzywac okularéw ochronnych, butdw ochronnych, rekawic, itd. Nalezy uzywaé zawsze elementow
ochronnych z homologacja, unijna.

e Nalezy uzywaé zawsze indywidualnego wyposazenia ochronnego, zgodnego z wymogami bezpieczenstwa
pracy, ktéra sie wykonuje.

e Nalezy zabroni¢ wstepu na teren budowy i miejsca gdzie jest uzywana maszyna osobom nieupowaznionym.

e Wsrdd odziezy ochronnej nie powinny znajdowac sie ubrania luzne, ktére mogtyby by¢ zaczepione przez
ruchome cze$ci maszyny.

e Jesli wystapi koniecznos¢ przemieszczenia maszyny w inne miejsce, nalezy to zrobi¢ z wylaczonym silnikiem i
z zablokowanymi cze$ciami ruchomymi maszyny.

e Elementy ochronne i ostony zabezpieczajace powinny by¢ zawsze w poprawnej pozycji.

e Uwaga: Przed umieszczeniem trzpieni, tuleji badz wspornika giecia, sprawdzi¢ kierunek obrotow talerza
gnacego. Dopiero pdzniej mozna zainstalowac akcesoria niezbedne do pracy.

e Kable elektryczne poprzecinane badz zniszczone musza by¢ jak najszybciej wymienione na nowe.

e Nalezy odfaczy¢ maszyne od sieci i nie manipulowac¢ elementéw mechanicznych ani elektrycznych maszyny
przy wtaczonym silniku.

e Nie uzywac¢ maszyny do celdw, do ktérych nie zostata zaprojektowana

e BARDZO WAZNE: Kabel uziemiajacy zawsze powinien by¢ podtaczony zanim uruchomi sie maszyne.
e Uzywac standardowych przedtuzaczy

e Nalezy sie upewnic, ze napiecie sieci elektrycznej do ktérej zostanie podtaczona maszyna, jest takie same jak
to wskazane na etykietce przylepionej na maszynie.

e Nalezy sie upewnié, ze kabel zasilajacy maszyne, nie lezy w miejscach narazonych na wysoka temperature,
gdzie moze znajdowac sie olej, woda, elementy tnace, i ze nie bedzie deptany przez ludzi ani nie beda po nim
przejezdzaty pojazdy mechaniczne, ani nie beda na nim stawiane przedmioty.

e Nie uzywac wody pod ci$nieniem do czyszczenia obwodéw i elementéw elektrycznych.

UWAGA: Nalezy stosowacé wszystkie wskazowki bezpieczenstwa opisane w tych instrukcjach i spetnia¢ zasady BHP
obowiazujace w danym miejscu pracy.

SIMA, S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje wynikie z niewlasciwego uzytkowania Gietarek
i Nozyco- Gietarek Combi do pretow stalowych.
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16. GWARANCIA

SIMA, S.A. producent maszyn budowlanych dysponuje siecia, autoryzowanych serwiséw technicznych SERVI-
SIMA. Reperacje dokonywane w ramach gwarancji przez nasza, sie¢ Red SERVI-SIMA, sa, uzaleznione od serii
warunkéw, w celu zagwarantowania ich jakosci.

SIMA. S.A. obejmuje gwarancja wszystkie swoje produkty jesli chodzi o jakakolwiek wade fabryczna, ktorej
szczego6towe warunki sa opisane w zataczniku WARUNKI GWARANCII.

Warunki gwarancji nie beda, obowiazywa¢ w wypadku gdy nie zostana spetnione ustalone warunki zaptaty.

SIMA S.A. zastrzega sobie prawo do modyfikacji swoich produktow bez wczesniejszego powiadomienia o tym.

17. DEKLARACJA POZIOMU HALASOW.
Natezenie akustyczne na miejscu pracy jest nizsze niz 70 dB(A)

18. DEKLARACJA POZIOMU WIBRACJI MECHANICZNYCH.

Maszyna nie posiada zrédet drgan mechanicznych, ktore wigzq sie z ryzykiem dla zdrowia i bezpieczenstwa
pracownikow.

19. CZESCI ZAMIENNE.

Czesci zamienne dla gietarek i kombi, produkowanych przez SIMA, S.A. sa oznaczone na planach czesci
zamiennych, ktére mozna zlalez¢ na WWW.SIMASA.COM. Aby zamoéwic ktorakolwiek z nich, nalezy sie skontaktowac z
Dziatem Obstugi Klienta SIMA S.A. i poda¢ numer, ktérym jest dana cze$¢ oznaczona oraz model, numer i rok
produkcji, ktore sa widoczne na tabliczce z opisem maszyny na niej umieszczonej.

20. OCHRONA SRODOWISKA.

Nalezy uprzatna¢ resztki uzywanych materiatdw zamiast wyrzuca¢ je na miejscu budowy. Uzyte i
niepotrzebne aparaty, maszyny, ptyny i opakowania powinny zosta¢ oddane do placéwek zajmujacych sie
recyklingiem. Elementy plastikowe maja specjalnie oznaczenia i powinny by¢ réwniez oddane do recyklingu
w celu powtdrnego uzycia.

Rozporzadzenie o Odpadach Elektrycznych i Elektronicznych. Odpady w postaci aparatéw elektrycznych i
elektronicznych powinny by¢ skiadowane w miejscach do tego przeznaczonych w celu ich zbiorowego
usuniecia.

[0
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sima
:

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA

Sprzedaz i serwis w Polsce:
ZPH PIWI

ul. Albatrosdéw 12C
30-716 Krakoéow

tel: 12 412 51 33
kom:606 135 083
WWww.simasa.pl
www.piwi.com.pl
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Sprzedaż i serwis w Polsce:
ZPH PIWI
ul. Albatrosów 12C
30-716 Kraków
tel: 12 412 51 33
kom:606 135 083
www.simasa.pl
www.piwi.com.pl


