SLWIEED0OC e 50

FB 500
FB 510

INSTRUKCJA OBSLUGI

Dok: 101498A-PL 1638



FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

SuLEEA0C

Dok: 101498A-PL 1638



Dok: 101498A-PL 1638

FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

PRZEZNACZENIE

Zageszczarka wibracyjna SWEPAC FB430 / FB 450 / FB500 / FB510

jest przeznaczona do zaggszczania gruntu podczas prac budowlanych. Dzigki
mozliwo$ci ruchu do przodu i do tylu maszyna doskonale spetnia swoje zada-
nie w ograniczonych przestrzeniach lub jako uzupehienie cigzszego sprzetu
zageszczajacego. Bezstopniowy system regulacji predkosci jazdy maszyny poz-
wala na precyzyjne sterowanie maszyna i zageszczanie w miejscu.
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FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed przystapieniem do pracy z maszyna, ope-
rator musi zaznajomi¢ si¢ z niniejsza instrukcja
bezpieczenstwa i obstugi maszyny.

Maszyna nie moze by¢ uzywana w pomieszczeniach
zamknigtych.

Maszyna nie moze by¢ uzywana, jezeli zabezpie-
czenia i urzadzenia bezpieczenstwa zostaly
zdemontowane lub sg niesprawne.

Operator nie moze pozostawiac¢ bez opieki maszyny
z pracujacym silnikiem. Gdy wibrator jest potagczony
z silnikiem, operator musi mie¢ mozliwos$¢ kontroli
ruchu maszyny przy uzyciu uchwytu i przelacznika
start/stop. Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez
przeszkolonych operatorow.

Podczas czynno$ci obslugowych i naprawczych,
silnik maszyny musi by¢ bezwzglednie wytaczony.

Przed uzupetnieniem paliwa nalezy bezwzglednie
wylaczy¢ silnik. Unikaj rozlewania paliwa i na-
tychmiast usuwaj wszelkie pozostatosci paliwa.
Uzupetniaj paliwo tylko w dobrze wentylowanych
obszarach.

Nie dotykaj goracych elementow silnika,

w szczegoblnosci thumika.

Przed podnoszeniem maszyny upewnij si¢, ze
uchwyt dzwigowy i jego mocowania nie sg uszko-

dzone oraz ze gumowe amortyzatory ptyty dennej sa
nieuszkodzone i poprawnie zamontowanie.

Podczas transportu maszyny zbiornik paliwa powi-
nien by¢ pusty, a zawor paliwa ustawiony w pozycji
zamknigtej.

Upewnij sig, ze podczas postoju maszyna jest za-
bezpieczona przez przewroceniem si¢. Maksymal-
ne pochylenie powierzchni, na ktorej znajduje si¢
maszyna wynosi 20°.

Podczas pracy z maszyng operator musi uzywac
ochronnikow stuchu.

Podczas pracy z maszyng operator musi mie¢
pewnos¢, ze w poblizu maszyny nie znajduja si¢
niepowotane osoby.

Podczas pracy maszyna zawsze uzywaj sprzetu

ochronnego takiego jak cigzkie, przeciwposlizgowe
buty i atestowane $rodki ochrony stuchu i wzroku.

Maszyna nie moze by¢ uzywana w otoczeniu

potencjalnie narazonym na pozar lub wybuch.

STANDARDY | NORMY

Pomiary nat¢zenia dzwigku wykonano zgodnie z norma
EN 500-4 Rev. 1:1998, Annex C.

Niepewno$¢ pomiaru = 0.5 dB (A) w 95% pomiarow.
Zgodnie z warunkami Dyrektywy 2000/14/EC,

Annex VI, zanotowano nastepujace wartosci:

FB 430

Cisnienie akustycz przy
uszach operatora, LpA | 93 dB(A) | 93dB(A) | 93dB(A) [93dB(A)
Dopuszczalny poziom

, _ 108 dB (A) | 108 dB (A) |108 dB (A) [108 dB (A)
natezenia dzwigku, L
Gwarantowany poziom | - o0 4y | 108 dB (A) [108 dB () 108 dB (A)
natezenia dzwigku, L

Jako Ze poziom ci$nienia akustycznego przy

uszach operatora przekracza 80 dB (A), podczas pracy
z maszyna nalezy bezwzglednie uzywac srodkow och-
rony stuchu!

Wibracje HAV

Przyspieszenie drgan na rgce operatora (HAV) zostato
zmierzone zgodnie z normg ISO5349 podczas pracy na
podiozu zwirowym. Wyniki pomiaréw zostaly przeli-
czone na wartosci maksymalnego dziennego czasu pra-
cy maszyng. Dodatkowe informacje na temat wibracji
mozna znalez¢é w regulacji AFS 2005:15 Szwedzkiej
Inspekcji Srodowiska Pracy (SWEA) z dnia 1.07.2005.

Niepewno$¢ pomiaru + 0.3 m/s2 w 95% pomiarow.

FB 430 | FB 450 | FB 500 | FB 510
Przyspieszenie drgan na2 2.9 2.6 2.9 2.6
rece operatora HAV, m/s
Maksymalny dzienny czas
5,95 godz | 7,4 godz 5,95 godz|7,4 godz
pracy maszyna

Emisja spalin maszyny FB430 / FB 450 / FB 500 /
FB510 spetnia wymagania normy US-EPA Stage 2.

» Nigdy nie uzywaj maszyny, jezeli jestes zmeczony,
spozywates alkohol lub leki, ktére moga wptywac na
Twoje postrzeganie, swobod¢ ruchow lub zdolno$¢
koordynacji.

* Nigdy nie uzywaj maszyny w jakikolwiek sposob
przerobionej wzgledem oryginalnej budowy.

Dok: 101498A-PL 1638
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FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510
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OZNACZENIA

Oznaczenia ostrzegawcze Oznaczenia maszyny

1 2 3
A\ WARNING
I.ll 9 SWEPOC® wunesy, sweben (€
— 8 SN e— I
PAaLNO [ |manuracTuRED] ]

Przed przystapieniem do pracy z maszyng dokladnie

przeczytaj instrukcj¢ obstugi maszyny tak, by praca byta 7 6
bezpieczna. Upewnij sig, ze instrukcja obstugi maszyny

jest zawsze dostepna dla operatora.

—_—

. Producent.

AWARNlNG . Migjsce i kraj produkc;ji.

. Znak CE.

. Oznaczenie modelu.

>

. Rok produkcji.

. Maksymalna moc silnika.

Silnik, ttumik: aby unikna¢ oparzen i urazéw, nie dotykaj . Maksymalna masa maszyny.
goracych elementow silnika, gdy silnik jest uruchomiony

i . Numer seryjny.
lub zostat wytaczony niedawno.

O© 0 9 O W»n B W

. Typ maszyny.

A\ WARNING

P>

Jako Ze poziom ci$nienia akustycznego przy uszach
operatora przekracza 80 dB (A), podczas pracy z
maszyng nalezy bezwzglednie uzywac srodkéw och-
rony stuchu, by unikna¢ uszkodzen stuchu.
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FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

DANE TECHNICZNE

FB 430

Masa NELLO.....cueevreeieeieieee e 430 kg

Ptyta denna, szer. X dh......ccoeveiiiiinnnn, 700 x 1080 mm
Predko$¢ lINioWa........cccveveverieeeieieeieieees ok. 25 m/min
Max. nachylenie podtoza .........c.ccccceeneeneee 20°

Sita odsrodkowa .......c.ccocevveniiiiicieiiine 60 000 N
CzestotliwosE Wibracji......ccoeveeereervennnnnen. 70 Hz

SNTK e Yanmar L100N
Moc znamionowa silnika................ccecuennene 7 kW
Predkos¢ obrotowa silnika ............cceveneene 3000 obr/min
Objetos¢ zbiornika paliwa............cceueeneeee. 5,5 litra
Rodzaj paliwa.........cccevvevieiiiiecieieeies olej napedowy
Pojemnos$¢ akumulatora........c..ccccveveennnee. 40 Ah

Moc pradnicy ......ccceeveeeveneecieeieieeeeee e 180 W (15 A)
FB 450

Masa NELLO.....cueeeeeeieeeeieree e 445 kg

Plyta denna, szer. x db.....ooooooieiininn, 700 x 1080 mm
Predko$e lINiowa........oeceeveeeeeiieeceieee ok. 25 m/min
Max. nachylenie podtoza ...........ccccceceee. 20°

Sita od$rodkowa .........ccooveviiieiiiiere, 60 000 N
CzestotliwosE Wibracji......cceeeeeereeeeeneennen. 72 Hz

STNIK e Yanmar L100N
Moc znamionowa silnika.............c.cceeenee 7 kW
Predkos¢ obrotowa silnika ...........ccceueeee. 3000 obr/min
Objetos¢ zbiornika paliwa............ccceeeneee. 5,5 litra
Rodzaj paliwa........ccecceveereiieiiieceee olej napedowy
Pojemnos¢ akumulatora............ccocceeerneee. 40 Ah

Moc Pradnicy .....ooceveeeeenieeieeiee e 180 W (15 A)
FB 500

Masa NELLO.....c.eevreeieeieieeteeie e 490 kg

Ptyta denna, szer. x dh......coooeiiiiinnnn. 700 x 1080 mm
Predko$¢ lINioWa........cccveeeveieiieiecieieees ok. 25 m/min
Max. nachylenie podtoza .........c.cccceeeneeneee 20°

Sita odsrodkowa .......c.ccoceveviiieiiiciiinn 66 000 N
Czestotliwose Wibracji......coeveeereeevennennen. 72 Hz

SNTK e Hatz 1D50Z
Moc znamionowa silnika................cc.......... 7,5 kW
Predkos¢ obrotowa silnika ............cceeveeeene 3000 obr/min
Objetos¢ zbiornika paliwa............ccceneeee. 5,5 litra
Rodzaj paliwa.........ccccovveveeieiecieieeies olej napedowy
Pojemnos$¢ akumulatora...........cccceeeveennee. 40 Ah

Moc pradnicy ....cocceveeeeeeneeieeieieeeeee e 180 W (15 A)
FB 510

Masa NELLO.....cveeveeeeerieeieie et 500 kg

Plyta denna, szer. X db......ccoovvveiiiieiennnn, 700 x 1080 mm
Predko$¢ INiowa.........ccvevueeievieeiecieieees ok. 25 m/min
Max. nachylenie podtoza ...........c.ccocuee. 20°

Sita odsrodkowa .......c.cccevierieiiciiiii 66 000 N
Czestotliwos¢ Wibracji......coeveeverveeevenennen. 72 Hz

STNTK e Hatz 1D50Z
Moc znamionowa silnika..........c.ccccecencene 7kW
Predkos¢ obrotowa silnika ............ccceeveeeen. 3000 obr/min
Objetos¢ zbiornika paliwa............ccccveeeeene.. 5,5 litra
Rodzaj paliwa.........ccoveeieiieiiciieieeieans olej napedowy
Pojemnos¢ akumulatora............c..cceevenneene.. 40 Ah

MocC Pradnicy .....occveeveevenieeieieeieereeeeeeees 180 W (15 A)

ZASADA DZIALANIA FB 450 /| FB510

Maszyna sktada si¢ z plyty dennej z elementem wibracyjnym i
czesci gornej, amortyzowanej wzgledem plyty dennej. Potaczenie
plyty dennej z gorng czescig maszyny realizowane jest przez
cztery amortyzatory gumowe. Goérna cz¢$¢ maszyny, na ktorej
zamontowany jest silnik spalinowy, peti takze role zbiornika
oleju hydraulicznego. Uchwyt sterowniczy maszyny potaczony
jest z gorng czes$cig maszyny przez amortyzatory gumowe.
Element wibracyjny jest napedzany i sterowany za posrednictwem
uktadu hydraulicznego. Pompa hydrauliczna, potaczona z silnikiem
spalinowym, napegdza element wibracyjny. Element wibracyjny
sktada si¢ z dwdch watkow, utozyskowanych w obudowie, z masami
mimosrodowymi, potagczonych kotami zgbatymiiobracajacych si¢ w
przeciwnych kierunkach. Dzigki ruchowi ttoczyska hydraulicznego,
polozenie masy mimosrodowej na jednym  z watkdw moze by¢
regulowane. Zmiana potozenia masy pozwala na zmiang¢ predkosci i
kierunku ruchu maszyny. Maszyna jest dobrze zabezpieczona przed
uszkodzeniami dzigki zastosowaniu ramy ochronnej i pokrywy z
odpornego na uderzenia tworzywa sztucznego.

ZASADA DZIALANIA FB 430 / FB 500

Urzadzenie sktada si¢ z plyty dennej z elementem wibracyjnym i
czesci gornej, amortyzowanej wzgledem ptyty denne;.

Potaczenie plyty dennej z gorna czescia maszyny realizowane jest
przez cztery amortyzatory gumowe.

Naped z silnika do wibratora przekazywany jest za posrednictwem
paska klinowego, ktorego naciag regulowany jest przez napinacz.
Silnik wyposazony jest w sprzggto od$rodkowe zapewniajace
uruchomienie i prace silnika na biegu jalowym bez napgdu
wibratora. Silnik jest odpowiednio chroniony przed uszkodzeniami
zewnetrznymi  w trakcie pracy oraz transportu dzigki wytrzymatej
ramie ochronnej oraz odpornej na wstrzasy i uderzenia obudowie

z tworzywa ABS.

ZALECENIA DOTYCZACE PALIWA | OLEJU

Paliwo ....coveviiiiiiie e, olej napedowy
Olej silnikowy....cco.ovvvveieenn... SAE 10W-30
[lo$¢ oleju w skrzyni korbowej silnika........... 1,5 litra

Wymiana oleju w silniku wysokopreznym: pierwsza po 50 godzinach pracy,
potem po kazdych 200 godzinach pracy.

Olej hydrauliczny FB 450 / FB 510....HydraWay BIO SE 32-68.....13 litrow

Olej hydrauliczny FB 430 / FB 500....HydraWay BIO SE 32-68....... 1,6 litra

Rodzaj

i ilo$¢ oleju w wibratorze........ SAE 10W-30.....cccccccreunee. 0,5 litra

Dok: 101498A-PL 1638
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FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

OPIS TECHNICZNY MASZYNY
FB 430/ FB 450 / FB 500 / FB 510

Widok z lewej strony

Widok z lewej strony

Pokrywa ochronna

Uchwyt do podnoszenia

Pulpit sterowniczy

Zbiornik oleju hydraulicznego
Uchwyt sterowniczy

Przetacznik kierunku jazdy
Manetka gazu

Ptyta denna

9. Amortyzatory gumowe

10.  Akumulator

11.  Element wibracyjny

12.  Ostona ochronna lewej strony
13A. Pompa hydrauliczna FB450/FB510
13B. Sprzeto odsrodkowe FB430/FB500
13C. Pasek FB430/FB500

14.  Silnik

NN RO =

Dok: 101498A-PL 1638

Widok z prawej strony

Widok z prawej strony

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Pokrywa akumulatora

Filtr oleju hydraulicznego FB450/FB510
Manetka gazu FB450/FB510

Filtr powietrza

Rama ochronna

Ostona ochronna prawej strony

Listwa ochronna

Chtodnica oleju hydraulicznego FB450/FB510
Zaczep blokady uchwytu

Wiacznik grzania uchwytu FB450/FB510
Wiacznik wibracji FB450/FB510

SLEEA0C



FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

OBSLUGA CODZIENNA

Kontrola poziomu paliwa

Sprawdz, czy w zbiorniku jest paliwo. Uzupelnij paliwo, jesli jest
to konieczne.

Kontrola poziomu oleju silnikowego
Sprawdzaj poziom oleju w skrzyni korbowej silnika codziennie.
FB 450: Olej musi znajdowac¢ si¢ na poziomie otworu do napetniania.

FB 510: Poziom oleju musi pokrywaé si¢ ze znakiem ,,MAX” na
wskazniku poziomu oleju.

— L&
§

FB 430/ FB 450 FB 500/ FB 510

Wyciek oleju lub paliwa

Codziennie sprawdzac¢, czy z silnika nie wycieka olej lub pali-
wo. W przypadku stwierdzenia wycieku urzadzenie nie moze
by¢ uzywane do czasu usunigcia usterki.

Kontrola filtra powietrza

Filtr powietrza powinien by¢ sprawdzany co najmniej raz w
tygodniu. W przypadku pracy w miejscach o duzym zapyleniu
- sprawdzaé codziennie.

1

FB 430/ FB 450

1. Obudowa filtra

2. Element piankowy
3. Element papierowy
4. Pokrywa filtra

5. Kolektor cyklofiltra

Czyszczenie

1. Zdemontowa¢ elementy: piankowy i papierowy.
Sprawdzi¢, czy elementy te nie sa uszkodzone. Wymieni¢
uszkodzone czesci.

2. Przemy¢ element piankowy ptynem o wysokiej tem-
peraturze zaptonu i pozostawi¢ do wyschniecia. Zanurzy¢
w oleju silnikowym i wycisng¢ do sucha.

3. Kilka razy lekko uderzy¢ papierowym elementem o
twardy obiekt w celu stracenia zabrudzen.4. Sprawdzi¢, czy
ptyta filtra jest czysta. Wyczysci¢ kolektor cyklofiltra.

FB 500/ FB 510 1 2

=}

1. Wskaznik zanieczyszczenia filtra powietrza
2. Obudowa filtra

3. Wkiad filtrujacy

4. Otwor wylotowy pytu

5. Pokrywa filtra

Czyszczenie

Przy silniku pracujagcym w  zakresie = obrotow
maksymalnych nacisng¢ wskaznik zanieczyszczenia filtra
powietrza (1). Jesli pozostanie on wcisnigty, wyczys$¢ filtr
W opisany ponizej sposob. W przypadku pracy w warun-
kach o duzym zapyleniu konieczne moze by¢ wykonywa-
nie tej czynnosci kilka razy dziennie.

1. Poluzowaé $rub¢ motylkowa na pokrywie filtra (5).
Sprawdzi¢, czy otwor wylotowy pylu (4) nie jest zatkany.
W razie potrzeby wyczyS$cic.

2. Poluzowaé wktad filtra (3) i odkurzy¢ go od $rodka za
pomoca suchego, sprezonego powietrza o cisnieniu maks.
5 bar do momentu, az caly pyl zostanie usuniety. W razie
koniecznos$ci wymieni¢ uszkodzony wktad filtra.

3. Sprawdzi¢, czy obudowa filtra (2) jest czysta.

Dok: 101498A-PL 1638
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FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

Kontrola poziomu oleju hydraulicznego

Codziennie sprawdzaé, czy przewody hydrauliczne nie
przeciekaja lub nie zuzyty si¢ wskutek pracy. Olej w zbiorniku
musi znajdowacé si¢ na poziomie zaznaczonym na rysunku
-okoto 4 cm ponizej gornej Scianki zbiornika. Uzupehic olej
hydrauliczny w nastgpujacy sposob:

Zdja¢ pokrywe akumulatora. Zdjaé pokrywe zbiornika (1).
Wyjac filtr (2). Napeti¢ olej hydrauliczny i ponownie zatozy¢
filtr i pokrywe. Podczas ponownego montazu pokrywa musi
zosta¢ mocno dokrecona.

Poziom oleju

L

Chtodnica oleju hydraulicznego FB450 / FB510

Urzadzenie wyposazone jest w chlodnice oleju hydrauliczne-
go. Chlodnica zaczyna dziata¢, gdy olej hydrauliczny osiaga
temperature +50°C. Nastepnie mozliwe jest wlaczanie i wyta-
czanie chtodnicy w razie potrzeby. Po wylaczeniu urzadzenia
wiatrak chtodnicy bedzie jeszcze pracowaé przez krotki czas.
Jest to zjawisko normalne.Uwaga! Jesli kontrolka tempera-
tury oleju hydraulicznego (patrz ilustracja panelu kazdego z
urzagdzen) bedzie §wieci¢ na czerwono — oznacza to, ze tem-
peratura jest zbyt wysoka. Dalsze uzywanie urzadzenia bedzie
si¢ wigza¢ z obnizong zdolnoscig zaggszczania. Nalezy przerwac

prace i sprawdzi¢ chlodnice oleju hydraulicznego.

1. Termostat wentylatora chtodnicy oleju
hydraulicznego
2. Termostat kontrolki ostrzegawczej wysokiej

temperatury oleju

Pasek napedowy FB 430 / FB 500
Sprawdzaj regularnie napigcie i stan paska klinowego. Jezeli
pasek klinowy jest zniszczony, zastap go nowym paskiem

typu:

TYP MASZYNY TYP PASKA
FB 430 XPB 1322
FB 500 XPB 1242

Kontrola poziomu oleju hydraulicznego

FB 430/ FB 500

Codziennie sprawdzaj, czy przewody hydrauliczne nie
przeciekaja i nie ulegly przetarciu. Sprawdzaj poziom oleju
hydraulicznego przy uzyciu bagnetu umieszczonego na gorze
zbiornika. Poziom oleju musi znajdowac si¢ pomiedzy ,,min”
a ,,max”. Uzupelnij poziom oleju, jesli to konieczne.

spac101
Element wibracyjny

Regularnie sprawdzaj, czy nie ma wyciekow oleju z elementu
wibracyjnego. Jezeli pojawil si¢ wyciek, sprawdz poziom oleju
uzywajac do tego Sruby kontrolnej. Jezeli jest to konieczne,
uzupelnij poziom oleju do dolnej krawedzi otworu kontrolnego
(ptyta denna maszyny musi by¢ ustawiona poziomo). Uszczel-
nij wszystkie wycieki.

Uwaga! Gdy wystepuje podejrzenie wycieku, maszyna nie
moze by¢ uzywana!

1. Otwér wlewu i spustu

Amortyzatory gumowe

Regularnie sprawdzaj stan amortyzatorow gumowych.
Wymien amortyzatory, jezeli sg uszkodzone.

SLEEA0C 9



FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

FB 430/ FB 450

Zamknigty

Przetacznik wibracji i przetagcznik
podgrzewania uchwytu

PRZED URUCHOMIENIEM

Postepuj zgodnie z zapisami w rozdziale “Obstuga codzienna” na
stronie 8.

URUCHAMIANIE dotyczy FB 450

Uwaga! Przelacznik wibracji na uchwycie sterowniczym musi
by¢ ustawiony w pozycji “wyl” (oznaczenie czerwone/zielone).
W przeciwnym wypadku maszyny nie da si¢ uruchomié.
Otworz zawor paliwa.

Ustaw dzwigni¢ gazu (5) do pozycji odpowiadajacej pelnej
predkosci obrotowej (do pozycji nr 3).

Uruchom silnik uzywajac wiacznika (1). Ustaw dzwigni¢ gazu

w pozycji centralnej i sprawdz, czy pala si¢ kontrolki tadowania

i ci$nienia oleju (2). Gdy wilacznik zasilania znajdzie si¢ w tej
pozycji, rozlegnie si¢ dzwigk brzgczyka. Ustaw wiacznik w pozycji
dolnej (oznaczenie START).

Uwaga! Nigdy nie nalezy uruchamia¢ rozrusznika dtuzej niz 10
sekund. Jesli silnik nie uruchomi si¢ w tym czasie, nalezy odczekac
15 sekund przed kolejng proba rozruchu.

Przy bardzo niskich temperaturach otoczenia lub gdy z jakiegokol-
wiek innego powodu pojemno$¢ akumulatora jest niska, rozruch
mozna sobie utatwi¢ przy pomocy dzwigni dekompresji. Ustaw
dzwigni¢ dekompresji w dolnej pozycji i przytrzymaj do momentu,
w ktorym silnik osiagnie zakres obrotoéw maksymalnych. Rozgrze-
waj silnik przez okres 5 minut.

WYLACZANIE FB 450

Wylacz wibracje. Przestaw dzwignie gazu (5) w potozenie obrotow
biegu jalowego i pozostaw silnik pracujacy w tym zakresie
predkosci obrotowej przez okres kilku minut.

Ustaw wytacznik silnika (1) w pozycji gérnej (oznaczenie ~0”).
Wylacz silnik , przesuwajac dzwignie gazu do trybu zatrzymania
4).

WYLACZANIE FB 430

Ustaw wylacznik silnika (1) w pozycji gornej (oznaczenie ~0”)
Wyltacz silnik , przesuwajac dzwigni¢ gazu do trybu zatrzymania
4.

Po zakonczeniu pracy

Zamknij zawor paliwa.

FB430 Panel sterowania

1 2
1 2 3 4 5 D o =
o
s O I
"”I""llllm
[ ;’ =
qFB450 Panel sterowania z dzwignig gazu
1. Wigcznik silnika
2. Kontrolka tadowania akumulatora, ci$nienia oleju i
temperatury oleju hydraulicznego
3. Zakres maksymalnej predkosci obrotowej silnika 5 %
4. Tryb zatrzymania %
5. Dzwignia gazu g
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FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

FB 500/ FB 510
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Uchwyt dekompresji Hatz

Przetacznik wibracji i przetacznik
podgrzewania uchwytu
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FB500/ FB 510
PRZED URUCHOMIENIEM

Postepuj zgodnie z zapisami w rozdziale “Obstuga codzienna” na
stronie 8.

URUCHAMIANIE dotyczy FB 450

Uwaga! Przelacznik wibracji na uchwycie sterowniczym musi
by¢ ustawiony w pozycji “wyl” (oznaczenie czerwone/zielone).
W przeciwnym wypadku maszyny nie da si¢ uruchomié.

Ustaw dzwigni¢ gazu (5) do pozycji odpowiadajacej pelnej
predkosci obrotowej (do pozycji nr 3).

W16z kluczyk do stacyjki (2) w pozycji ”0”. Przekre¢ kluczyk

w stacyjce do polozenia ”’1” i sprawdz,czy zapalily si¢ kontrolki
tadowania akumulatora i ci$nienia oleju (1). Gdy kluczyk znajdzie
si¢ w potozeniu 17, rozlegnie si¢ dzwigk brzeczyka. Przekrec
kluczyk do potozenia ”2” w stacyjce. Jak tylko silnik zostanie
uruchomiony, pus¢ kluczyk, ktory powrdci do potozenia ”1” w sta-
cyjce i pozostanie w tej pozycji podczas pracy silnika. Po urucho-
mieniu silnika kontrolki tadowania akumulatora i ci$nienia oleju
zgasng. W trakcie pracy kontrolka silnika (1) bedzie §wieci¢ si¢ na
zielono.

Uwaga! Nigdy nie nalezy uruchamia¢ rozrusznika dtuzej niz 10
sekund. Jesli w tym czasie silnik nie uruchomi si¢, nalezy odczekaé
15 sekund przed kolejna proba rozruchu.

Przy bardzo niskich temperaturach otoczenia lub gdy z jakiegokol-
wiek innego powodu pojemno$¢ akumulatora jest niska, rozruch
mozna sobie utatwi¢ przy pomocy dzwigni dekompresji. Ustaw
dzwigni¢ dekompresji w dolnej pozycji i przytrzymaj do momentu,
w ktorym silnik osiggnie zakres obrotdow maksymalnych. Rozgrze-
waj silnik przez okres 5 minut.

WYLACZANIE FB 510

Wytacz wibracje. Przestaw dzwigni¢ gazu (5) w potozenie obrotow
biegu jatowego i pozostaw silnik pracujacy w tym zakresie predkosci
obrotowej przez okres kilku minut.

Ustaw kluczyk w stacyjce w pozycji ”0”.

Wytacz silnik , przesuwajac dzwigni¢ gazu do trybu zatrzymania (4).
WYLACZANIE FB 500

Ustaw wytacznik silnika (1) w pozycji gornej (oznaczenie 0”)
Wylacz silnik , przesuwajac dzwignie gazu do trybu zatrzymania

4. FB 500 Panel sterowania
1 2

Dok: 101498A-PL 1638

2. Stacyjka

FB 510 Panel sterowania

4. Tryb zatrzymania

5. Dzwignia gazu

1. Lampki kontrolne tadowania akumulatora, ci$nienia
oleju i temperatury oleju hydraulicznego

3. Zakres maksymalnej predkosci obrotowej silnika

SLWEEOC 11



FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

STEROWANIE MASZYNA

Element wibracyjny maszyny zaczyna pracowac, gdy
zwigkszana jest predko$¢ obrotowa silnika. Najlepsze
warunki pracy element wibracyjny uzyskuje przy
maksymalnej predkosci obrotowej. Unikaj pracy maszyny
przy predkosci obrotowej silnika innej niz maksymalna.
Element wibracyjny przestaje pracowaé, gdy predkosé
obrotowa silnika spada do minimum. Aby jecha¢ maszyna
do przodu nie dotykaj obregczy ,,przod/tyt”. Aby jechac
maszyng do tytu, pociaggnij obrecz do siebie.

Jazda do tytu

Maszyna jest przeznaczona wylacznie do uzytku na zewnatrz
budynkow. Dbaj o dobre oswietlenie obszaru pracy maszyny.
Zaggszczany grunt musi by¢ zroszony lub naturalnie wilgot-
ny. Uzywanie maszyny do celow innych, niz zageszczanie

gruntu jest zabronione.

Uwaga! Podczas pokonywania wzniesien, maszyna powinna
poruszac¢ si¢ do tylu. Maksymalne nachylenie podtoza wynosi

20° zaréwno dla pracy, jak i dla postoju maszyny.

Podgrzewanie uchwytu

Aby zwickszy¢ komfort pracy operatora, maszyna zostata
wyposazona w uktad podgrzewania uchwytu sterowniczego.

Podgrzewanie uchwytu wlacza si¢ przetacznikiem na uchwycie.

Podgrzewanie uchwytu moze by¢ uzywane tylko wtedy, gdy

wlaczone sa wibracje maszyny, co zapobiega roztadowaniu aku-
mulatora przez uktad podgrzewania w sytuacji, gdy maszyna nie

jest uzywana.

TRANSPORT MASZYNY

Maszyna wyposazona jest w uchwyt dzwigowy, o ktory
mozna zaczepi¢ hak lub line.

Przed podniesieniem maszyny upewnij si¢, ze uchwyt lub pas
dzwigowy lub ich mocowania nie sa uszkodzone. Sprawdz
takze, czy amortyzatory gumowe plyty dennej maszyny sa
poprawnie zamontowane i nieuszkodzone. Podczas transportu
maszyny samochodem, uchwyt sterowniczy musi znajdowaé
si¢ w pozycji pionowej i by¢ zabezpieczony zaczepem. Maszy-
na musi by¢ zabezpieczona przy uzyciu paséw transportowych.
Uwaga! Pasy transportowe zaczepiaj o plyte denna, a nie o
gbrng czes$¢ maszyny.

Zabezpieczenie transportowe

Podczas transportu zabezpiecz maszyne pasami zgodnie z
rysunkiem.Uwaga! Pasy transportowe zaczepiaj zawsze od plyte
denng maszyny, a nie o jej gorng czes¢

Dok: 101498A-PL 1638
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FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

Naprezenie pasa / wymiana pasa dotyczy FB430 i FB500

EA

Odkrecié trzy zespoty srub (jak przedstawiono na ilustraciji)

SLEEA0C
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FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

Aby wymienié pas, postepowaé zgod- Sprzegto odsrodkowe jest podzielne
nie z instrukcjami podanymi na ilustraciji
i obréci¢ zewnetrznag czesé sprzegta
odsrodkowego w lewo

Przytrzyma¢ klucz przytagczeniowy
zgodnie z ilustracja i w celu dokrecenia
pasa obrécié¢ zewnetrzng czes¢ sprzegta
odsrodkowego w prawo

Zamontowa¢, wykonujac czynnosci
w odwrotnej kolejnosci

Uwaga! Nie zapomnij o dokreceniu
trzech zespotéw srub
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FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

Pomiar i regulacja cisnienia oleju hydraulicznego FB 450 / FB 510

Wyrazny obraz stanu, w jakim znajduje si¢ uktad hydrauliczny, lub znalezienie przyczyny usterki mozna uzyskaé
poprzez rownoczesny pomiar ci$nienia oleju w uktadzie, pre¢dkosci silnika napgdowego i czestotliwosci drgan.
Zaggszczarka bedzie funkcjonowac prawidlowo przy zachowaniu standardowej temperatury roboczej. Temperatura
oleju hydraulicznego powinna by¢ w zakresie 50-70 stopni Celsjusza.

Maksymalne cisnienie uktadu hydraulicznego jest ustawione fabrycznie przed dostawa. Cisnienie domysIne to 200
bar, a jego pomiaru mozna dokona¢ w momencie rozruchu, gdy olej hydrauliczny jest zimny.

Gdy zageszczarka osiagnie standardowa temperatur¢ robocza, ci$nienie musi by¢ o 30-50 bar nizsze od
maksymalnego cis$nienia uktadu.

Cisnienie wzrasta proporcjonalnie ze zwigkszaniem obciazenia, np. zageszczarka pracuje z niska predkoscia lub
nawet stoi w miejscu podczas pracy. Po osiagni¢ciu maksymalnego poziomu ci$nienia nastapi redukcja predkosci
drgan.

Do pomiaru predkosci silnika napgdowego i czgstotliwosci drgan uzywa si¢ lampy stroboskopowej z podziatka.
Cisnienie hydrauliczne jest mierzone manometrem podfaczonym do gniazd pomiarowych w bloku zaworu (patrz
ilustracja). Cisnienie hydrauliczne konwersji powinno wynosi¢ 20-22 bar. Do jego pomiaru sluzy manometr
podlaczony do gniazd pomiarowych w bloku rozdzielczym (patrz ilustracja). Lampg stroboskopowa i manometr
mozna zamowic¢ w firmie SWEPAC.

Predko$e Silnika .....ooeeveeeiiininie e 3000 obr./min Yanmar / 2900 obr./min Hatz
Czgstotliwos¢ drgan przy temp oleju hydraulicznego ok. 50°C ........... 70-72 Hz, 4200—4320 obr./min

Standardowe cisnienie robocze przy temp oleju hydraulicznego ok. 50°C ....... 150-170 bar

Punkt pomiarowy konwersji
Punkt pomiarowy uktadu hydraulicznego

SLEEA0C
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FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

Schemat uktadu hydraulicznego FB450 / FB510

Element wibracyjny
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Zbiornik

SLEEA0C

1) Pompa hydrauliczna 6,14 cm3., 3000 obr./min (Yanmar), 6,45 cm3,
2900 obr./min (Hatz)

2) Cisnienie zaworu nadmiarowego maks. 200 bar
3) Przetacznik wibracji whwyt

4) Hydromotor 4,09 cm3, 4300 obr/min

5) Ttok hydrauliczny przod/tyt

6) Punkt pomiarowy

7) Filtr zwrotny oleju-

8) Pompa hydrauliczna 0,75 cm3, 4300 obr/min

9) Blok zaworowy

16
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FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

Pomiar cisnienia oleju hydraulicznego sterowania FB430 / FB500

W celu dokonania pomiaru ci$nienia oleju hydraulicznego konieczne jest zdemontowanie pokrywy z tylnej czesci
uchwytu.

Ci$nienie oleju hydraulicznego sterowania przod/tyl powinno wynosi¢ 20-22 bar. Do pomiaru ci$nienia stuzy
manometr podtaczony do gniazda pomiarowego w bloku zaworowym. W celu wykonania pomiaru ci$nienia
konieczne bedzie wykrecenie korka i podtaczenie ztacza pomiarowego z manometrem. Manometr i ztacze
pomiarowe (101027) mozna zamowi¢ w firmie Swepac AB.

Schemat ukiadu hydraulicznego FB430/ FB500

Element wibracyjny

1) Pompa hydrauliczna

f,i,i,i,ififT 2) Ogranicznik cisnienia 20 bar

T 3) Sitownik hydrauliczny przéd/tyt

4) Blok zaworowy

SuLEEA0C



FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

AKCESORIA

Wskaznik zageszczenia Swepac (SCI)

SCI sktada si¢ z czujnika przyspieszeniomierza zamontowanego po prawej stronie elementu wibracyjnego oraz zespotu wyswietlania
z diodami LED, ktore Swiecg si¢ wraz z postgpem procesu zageszezania. Czujnik 1 wyswietlacz sg potaczone kablem. Do zasilania
wyswietlacza stuzy rowniez oddzielny kabel.

Zasada dziatania:

Charakterystyka ruchu plyty podstawy zmienia si¢ odpowiednio do wzrostu lub spadku intensywnosci zaggszczania gruntu. Czujnik
dokonuje ciagtego pomiaru zmian w ruchu ptyty podstawy. Uzyskane dane sa analizowane przez procesor, ktory z kolei wysyta
sygnaty do wyswietlacza w celu graficznego przedstawienia danych za pomoca kontrolek.
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Podczas rozruchu:

Po dokonaniu rozruchu za pomoca klucza zaptonu najpierw zaswiecy si¢ zotte diody LED 1, 3, 5 i 7. Potem zaswiecg si¢ diody LED
2,4,618.

Diody beda $wieci¢ si¢ do momentu uzyskania komunikacji z czujnikiem. Zazwyczaj zajmuje to sekunde. Jesli jednak dojdzie
do utraty zasilania lub przerwy w komunikacji na wigcej niz 20 sekund, uktad $wiecacych si¢ diod LED pozostanie do momentu
przywrocenia komunikacji. Wowcezas wszystkie diody LED zostang wylaczone, a wskaznik bedzie gotowy do uzytkowania.

Po wlaczeniu maszyny lub wiaczeniu wibracji (FB450 i FB510) ming 2-3 sekundy, zanim wskaznik zacznie rejestrowaé ruch
plyty podstawy. Przyczyna tego jest taka, ze czujnik nie rozpoczyna pomiaru, dopdki zespot wibracyjny nie zacznie generowac
odpowiedniej czgstotliwosci w ptycie podstawy. Wyswietlacz nie begdzie niczego wskazywacd, jesli dojdzie do redukcji predkosci
silnika, poniewaz zespot wibracyjny dziata woéwczas wolniej, nie zapewniajac odpowiedniej czestotliwosci drgan w ptycie podstawy.

Podczas rozruchu maszyny nie ma potrzeby przeprowadzania kalibracji wskaznika.

Podczas uzytkowania:

Podczas procesu zaggszczania $wiecg si¢ diody LED w kolejnosci od lewej do prawej. 1lo$¢ $wiecacych si¢ diod jest uzalezniona od
poziomu zaggszczenia podtoza. Jesli ilos¢ §wigcacych sie kontrolek nie wzrasta, oznacza to, ze nie mozna juz uzyska¢ wigkszego
poziomu zageszczenia obrabianego podioza i dalsza praca zageszczarki nie ma sensu. Oznacza to rowniez, ze nie wszystkie diody
LED beda $wiecic si¢ podczas zageszczania.

Ilo$¢ $wiecacych si¢ diod LED wskazuje stan efektu zaggszczenia podtoza podczas pracy zageszczarki. Jesli nie zapala si¢ juz
dodatkowa dioda, oznacza to, ze uzyskano maksymalny efekt zageszczenia dla danej maszyny. Wskaznik zageszczenia Swepac
nie moze by¢ traktowany jako zamiennik tradycyjnej metody pomiaru efektu zageszczenia gruntu. Ma on na celu dostarczenie
operatorowi uzytecznych informacji, np. wyszukiwania obszaré6w gruntu pominigtych podczas zaggszczania czy tez zapobieganiu
nadmiernemu ubijaniu, ktore moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.

Dok: 101498A-PL 1638
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FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

SWEEAOC

Deklaracja zgodnosci EC
Producent
Swepac AB

Blockvagen 3
34132 Ljungby

1. Kategoria: Zageszczarka ptytowa

2. Typ: FB430
FB450
FB500
FB510
3. Moc silnika: FB430............. TkW
FB450............. TkW

FB500.......... 7,5kW
FB510.......... 7,5kW

Linia produktoéw zgodna z nastgpujagcymi normami:
2006 /42 /EG

2000/ 14 /EG

2004 /108 / EG

EN 500-1

EN 500-4

Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:

Swepac AB, Blockvdgen 3 SE-34132 Ljungby
Tomas Johansson / Inzynier Produktu

SuLEEA0C
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FB 430/ FB 450/ FB 500/ FB 510

SWEEOC

SWEPAC AB
Adres Blockvigen 3, 341 32 Ljungby, Sweden, tel. +46 (0)372-156 00, E-mail mail@swepac.se,
Strona internetowa www.swepac.se
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